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MACHINE A BANDEROLER SEMI-AUTOMATIQUE AVEC PRE-ETIRAGE MOTORISE

® Fortée:

® Vitesse:

WS312 - kg 1200

WS320 - kg 2000

WS5325L - kg 2600

W5312-W8§320: mm 1500 (palefte mm 800x1200 max)
WS325L: mm 1800 (palette mm 1200x1200 max)

® Vifesse de rotation du plateau réglable
® Pré-stirage motorisé réglable 100 ou 200%

SEMIAUTOMATIC PALLET STRETCHWRAPPER WITH MOTORISED PRE-STRETCHING

® Capacity:

WS312 - kg 1200 (2650 Pounds)
W8320 - kg 2000 (4400 Pouncs)
W8325L - kg 2500 (5500 Pounds)

@ lumiable diamefer:  WS312-WS320: mm 1500 (59 inches) max. pallet size mm 800 x1200 (31 x 47 inches)

WS325L: mm 1800 (70 7/8 inches) max. pallet size mm 1200x1200 (47 x 47 inches)

® Adjustable tumtable rotation speed
® Moforised film pre-stretching adjustable fo 100% or 200%
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ABREVIATIONS ET SIGLES - ABBREVIATIONS AND ACRONYMS

ABREVIATIONS, SIGLES ET TERMES PEU

USUELS

Ann, = Annexe

Des, = Dessin

EX. = Exemple

Fig. = Flgure illustrant les pléces
détachées

Max. = Maximum

Min. = Minimum

Mod. = Modeéle de machine

N. = Numéro

N/A = Non applicable (Not Applicable)

OFF = Machine arrétée

ON = Machine en marche

OPP = Polypropyléne orienté

PLC = Programmable Logic Confroller

' (Commandes & logiqus
programmabie)

PP = Polypropyléne

PTFE = Polytétrafluoro-&éthyléne

PVC = Polyvinylchlorure

Rap. = Rappels

SIATS.p.A. = Societd Intermazionale Applicazioni
Tecniche (Société par actions)

PS = Pré-éfirage motorisé du flm &firable

w = largeur

h = hauteur

| =longueur

Dwg.
Encl.
Ex.
Fig.
Max.
Min,
Mod.

N/A
OFF
ON

OPP
Pict.
PLC

PP
PIFE
PVC
Rel.
R.P.M.
SIAT

Ps

w = width

h = height
I = length

LIST OF ABBREVIATIONS, ACRONYM!
AND UNUSUAL TERMS TO BE FOUND IN
THIS MANUAL

drawing

enclosure

example

figure showing spare parfs
maximum

minimurm

machine model!

number

not applicable

machine stopped

machine running

oriented polypropylene adhesive fape
plcture

Programmable Logic Conftroller

polypropylene
Polytetfrafiuorethylene
Polyvinylchloride

reference mark

revolutions per minute

Socletd Infernaziongle Applicazioni
Tecniche (Societd per Azloni)
Powered pre-stretch of the film
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-AVANT-PROPOS - INTRODUCTION

2.1

NORMES DE CONSTRUCTION

La machine banderoleuse seml-
automatique WS312-320-325L/PS a été
projetée et construite selon la Directive des
machines CEE 89/392 qui correspond aux
termes de la loi lors de la date de sa
consfruction.

LES DOCUMENTS DE REFERENCE SONT LES

SUIVANTS .

Directive 89/392/CEE et dispositlons pour son
application.

CEN/IC 146/WG2 machines pour l'embaliage

CEN/TC  189/N44 machines & imprimer

EN 292 1 -2 Basic concepts - terminology +
specification

EN 294  Safety Distance (upper imbs)

EN 349  Minimum gap

EN418 Emergency Stop Equipment

EN457  Auditory Danger Signals

EN 775  (ISO 10218) Manipulating - Industrial Robots

EN 23741 Acoustics - Broad-Band (Bande large)

EN 23742 Acoustics - Discrete Frequency and
Narrow Band (Bande étroite)

COMMENT LIRE ET UTILISER LE PRESENT
MANUEL D'INSTRUCTIONS

IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuel fait parfie intégrante de la
machine. Les Instructions qu'il contient vous
alderont & maintenir votre machine en
parfait état de marche et & travailler en

toute sécurité, Il faut donc conserver ce

manuel pour toute la durée de vie de g
machine. S'assurer gue toute modification
fransmise par le constructeur est
réguliérement Incorporée dans le texte.
Transmettre le manuel & touf nouvel
utilisateur et, le cas échéant, au nouveau
propriétaire de la machine.

Les schémas électriques et pneumo’rlques
sont normalement annexés au manuel.

Pour les machines les plus complexes, dotées
de commandes & logique programmable
ou de composants électroniques, les
schémas peuvent figurer sur le tableau de
commandes ou &tre fournis séparément.

MANUFACTURING SPECIFICATIONS

The semi-automatic pallef stretfchwrapper
Mod, WS312-320-325L/PS has been designed
and manufactured according to the EEC
Directive on Machinery 89/392 and complies
with the legal requirements in force at the
date of its manufacture.

THE REFERENCE DOCUMENTS ARE:

Directive89/392/EEC and the gulde lines for
its applicatfion

CEN/TC  146/WG2 on packaging machinery

CEN/TC  189/N44 on printing machinery .

EN 292 1-2Basic concepfts - terminology -
specification

"EN 294  Safety Distance (upper imbs)

EN 349  Minimum gap

EN 418 Emergency Stop Equipment

EN 457  Auditory Danger Signals

EN775 (1SO 10218) Manipulating - Incustricl
Robofs _

EN 23741 Acousfics - Broad-Band

EN 23742 Acoustics - Discrete Frequency and
Narrow Band

HOW TO READ AND USE THE INSTRUCTION
MANUAL

IMPORTANCE OF THE MANUAL

The manual Is an integral part of the
machine. The information It contains will help
you fo maintain your machine in good and
safe working conditions.

Please keep the manual during the entire
working life of the machine.

Make sure that any supplement to the
manual sent by the manufacturer is promptly
inserted in it.

The manucal must accompany the machine
when it is delivered fo another user.
Electrical and pneumatic diagrams are
usually supplied with the machine.

In machiné models using a PLC or electronic
devices, dlagrams can be found aftached
to the control panel or may be delivered
separately.

V8312 PS - WS320 PS - WS326L PS
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1-AVANT-PROPOS - INTRODUCTION

1.2.2

1.2.3

1.2.4

CONSERVATION DU MANUEL

Conserver le manuel & I'abrl de 'humidité et
de la chaleur. Ne pas en supprimer, arracher
ou réécrire certaines partles, pour quelgque
moftlf que ce soit, Prendre soin de ne pas
'abimer en le consultant.

En cas de perte ou d'endommagement du
manuel, demander un nouvel exemplaire au
service aprés-vente, en spécifiant le numéro
de code du document,

CONSULTATION DU MANUEL

Le manuel comprend:

- une présentation du document et de la
machine, p. 14 3;

- un Index analytique par théme, p. 4;

- des instructions et des indications sur lo
machine, chap. 2 G 15;

- des annexes; croquis et schémas, chap. 16
et17;

- lindicafion des piéces de rechange, 4 la
fin du manuel. '

Toutes les pages et tous les tableaux sont

numeérotés et les différentes pigces sont

identifiées par le numéro de la figure qui les

représente, Toutes les consignes de sécurlté

et les indications de dangers possibles sont

signhalées par le pictogramme: 'ﬁ

Toutes les consignes Importantes pour le
fonctionnement de la machine sont
signalées par le pictogramme:

Les parties en caractéres gras signalent les
principaux points ou caractéristiques
technigues abordés,

MISE A JOUR DU MANUEL EN CAS DE
MODIFICATIONS APPORTEES A LA MACHINE

Des modifications de la machine sont
susceptibles d'étre Infroduites par le
constructeur, sulvant une procédure interne
propre. Au moment ol il regoit la machine,

N'utilisateur se voit remettre le manuel

complet et mis & jour. Par fa suite, Il pourra
recevolr des pages ou des parties de
rmanuel contenant des modifications ou des
améliorations apportées aprés sa
publication. Celles-ci devront éfre intégrées
dans le manuel.

MANUAL MAINTENANCE

Keep the manual in a clean and dry place.
Do not remove, tear or rewrlte parts of the
manual for any reason.

Use the manual without damaging it.

If the manual has been lost or damaged, ask
your after sales service for a new copy,
quoting the code number of the document.

CONSULTING THE MANUAL

The manual consists of:

- pages which identify the document and
the machine pag. 1+3

- index of subjecfts. pag. 4

- instructlons and notes on the machine:
sections 2+15

- enclosures, drawings and diagrams:
sections 16+17

- spare parts: last section.

All the pages and the diagrams are
numbered. The spare parts lists are identified
by the figure identification number. All the
notes on safety meaqsures or possible

dangers are identified by the symbol: ',

All the important warning notes related to

. the operation of the machine are Idenfified
- by the symbol:

The parts typed in bold refer to technical
data or technical notes on a specific
subject.

HOW TO UPDATE THE MANUAL IN THE EVENT OF
MODIFICATIONS TO THE MACHINE

Modlfications to the machine are subject fo
the manufacturer’s infernal procedures.

The user receives g complete and up-to-
date copy of the manual fogether with the
machine., .
Afterwards the user may recelve pages or
parts of the manual which confain
amendments or improvements made after
its first publication.

The user should use these to update this

manual,

B797
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2-INFORMATIONS GENERALES - GENERAL INFORMATION

2,1 NUMERO DE SERIE DE LA MACHINE ET NOM SERIAL NUMBER OF THE MACHINE AND NAME
DU CONSTRUCTEUR ’ OF THE MANUFACTURER
B

oad

Slat packaging systems  TURATE - ITALY IQ

MODEL TYPE ' |
WS 325 VoA iy .
SERIAL NUMBER YEAR I N
Hz ‘ | PHASE i DRAW, g
2.2 POUR L'ASSISTANCE TECHNIQUE ET LES PIECES FOR AFTER-SALES SERVICE AND SPARE PARTS
DE RECHANGE, S'ADRESSER A: PLEASE APPLY TO:

AGENT / DISTRIBUTEUR OU SERVICE
APRES-VENTE LOCAL:

~ | AGENT/DISTRIBUTOR OR LOCAL
Slat $.0.0 AFTER SALES SERVICE:
Via Puecher, 22
22078 TURATE (CO) - ITALY

Tel. 02-964951
Fax. 02-9689727

WS8312 PS - WS320 PS - WS325L PS 8 | B797



2-INFORMATIONS GENERALES - GENERAL INFORMATION

2.3

GARANTIE

Le fournisseur s'engage. dans les limites
indiquées ci-dessous, & assurer la réparafion
de tout défaut de construction susceptible
d'apparaitre au cours des six (6) mois qui
suivent la mise en service de la machine ef,
quoi qu'il en soif, dans_une période
n'excédant pas huit (8) mois & compter de sa
date d'expedition.

Sont expressément exclues de cefte garantie
les piéces soumises G une usure normale
(comme les courroies, les galets/roulequx en
caoutchouc, les garnifures, les brosses efc.)
ainsi que les pieces électriques.

Pour bénéficier de cette garanfie, le client
doit immédiatemnent signaler au foumisseur les
détauts observés en précisant le numéro de
série de la machine ef faire parvenir au
fournisseur la piéce défectueuse pour en
permettre la réparation ou la substifution. Le
fournisseur procédera a la réparation ou
substitution des piéces dans un délai
raisonnable. Ce faisant il se sera pleinement
acquitté des obligations qui Iui échoient de
par la présente garantie. Sila réparation ou le
remplacement doivent étre effectués sur le
lieu d'installation de la machine, les frais de
main-d'oeuvre. de déplacement et de séjour
des techniciens ou des monteurs seront
entiérement & la charge de l'acquéreur.

Le fournisseur n'est pas responsable des
défauts occasionnés par:

- une mauvaise utilisation de la machine

- le manque d'entretien de la machine

- des manipulations ou réparations faites par
facquéredr.

Le fournisseur n'est en outre pas responsable
des éventuels dommages occasionnés G des
personnes ou des choses et décline toufe
responsabilité en cas de production non
portée a ferme.

Pour le matériel non construit par le
fournisseur, comme les appareils électriques
et les moteurs. celui-ci accorde a lacquéreur
la méme garantie que celle qui lui est
donnée par les fournisseurs de ces éléments.
Le constructeur ne garantit pas la conformife
des machines aux dispositions légisiatives en
vigueur dans les pays non membres de I'Union
Européenne, tout particulierement pour e
qui conceme la prévention des accidents et
la pollution. l'adaptation des machines aux
dispositions en question est a charge de
l'acquéreur qui assume toufes les
responsabilités en la matiere et excluf foute
responsabilité du fournisseur en Cas de
réclamation de tiers pour les éventuelies
conséquences du non respect de ces
NOrmes.

WARRANTY

Within the limits of what is set forth below, the
Seller agrees fo repair or replace without cost
to the Buyer any defective goods when such
defect occurs within a pericd of six (6) months
from the date in which the Seller's goods have
been put into use, but in no event beyond
eight (8) months from the date of shipment.
Expressly excluded from this warranty are those
parts subject to nomal wear and tear (by way
of illusiration, but not limitation, such parts as
belts, rubber rollers, gaskets, brushes. efc.) and
glectrical paris.

The Buyer must immediarely notify the Seller of
any defect, specifying the serial number of ihe
machine.

The Buyer shall send to the Seller the defective
item for repair or replacement. The Seller will
perform the repairs or provide a replacement
within a reasonable period of time. Upon
effecting such repcir or replacement, the Seller
shall have fulfilled his warranty obligations. In
the event the repairs or replacement must be
effected at the place where the machine is
installed, all expenses for icbour, travel and
lodging of the Seller's personnel shail be
sustained by the Buyer. The Buver will be
invoiced in conformity with the Seller’s standard
charges for the services rendered.

The seller is not resconsible for demages and/er
defects resulfing from:

- Improper use of the machine

- Lack of proper maintenance

- Tampering with the machine or repairs
performed by the Buyer

The seller will not be liable for any injury fo
persons or things or for the failure of production.
With respect to the materials not manufactured
by the Seller, such as mofors and electrical
equioment, the Seller will grant to the Buyer the
same warranty the Seller receives from his
supplier of such materiais. The seller does not
warrant the compliance of its machines with
the laws of non-EEC couniries in which the
machines may be installed, nor does he
warrant compliance with laws or standards
relating to the prevention of accidents or
pollution. Adaptation of the Seller's machines fo
the aforesaid laws or standards shall be the
responsibility of the Buyer who assumes all
licbiiity therefor. The Buyer shall indemnify and
exempt the Seller from any claim by third
parties resulfing from failure to comply with the
aforesaid lows and standarcs.

B797
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3-SECURITE - SAFETY

3.1

3.2

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Lire aftentivement toutes les insfructions
avant de commencer & utiliser la machine.
Préter une attention foute particullére aux

seclions précédées du pictogramme .g

 GENERAL SAFETY INFORMATION

Read all the instructions carefully before
starting work with the machine; plecse pay
particular attention to sections marked by

the symbol .

La machine est équipée d'un
bouton  poussolr  d'ARRET
D'URGENCE verrouillable placé
sur la partle supérieure; dés que
l'on appuie sur ce poussoir, la
machine s'arréte & n'Importe
quelle phase du cycle de

The machine is provided with a
LOCKABLE EMERGENCY STOP BUTTON
placed on the control panel; when
this button Is pressed, It stops the
machine at any point in the working
cycle.

fonctionnement.

Débrancher la prise de courant
avant d'entreprendre toute
opération d'entrefien,

Disconnect the electrical plug from
the mains before any maintenance
operation.

Conserver précieusement ce manuel
d'instructions: les informations gu'il contient
vous aideront & maintenlr la machine en
parfait  état de marche et de
fonctionnement en toute sécurité,

DEFINITION DES FONCTIONS DES OPERATEURS

Opérateur chargé de la condulte de la machine;
Technicien chargé de l'entretien mécanique;
Technicien chargé de l'entretien électrique;
Technicien du consfructeur

Les opérateurs devant intervenir sur cette
machine doivent nécessairemeant posséder
les qualifications spécifiées cl-dessous.

Il appartient & l'utilisateur de désigner les
opérateurs qualifiés pour les différentes
taches et de leur fournir la formagtion
appropriée dinsi que de leur transmetire les
instructlons confenues dans ce manuel,

Keep this manual in a handy place near the
machine: its information will help you fo
maintain the machine in good and safe

working condlitions.

DEFINITION OF THE OPERATOR

QUALIFICATIONS

- Machine cperator

- Maintenance technician

- Electrician

- Manufacturer’s technician

Only persons who have the skills described
on the following page should be allowed to
work on the machine.

It is responsibility of the user fo appoint
operators with the appropriate skill level and
the appropriate fraining for each category
of job.

V8312 PS - WS320 PS - WS325L PS 10
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— 3-SECURITE - SAFETY

NIVEAU 1

. OPERATEUR CHARGE DE LA CONDUITE DE LA

MACHINE

Cet opérateur est habllité, aprés une

formation spécifique, & assurer le
fonctionnement de la machine et, plus
précisément, & charger et décharger les
palettes, a dirlger le cycle de banderolage,
& changer la bobine du film.,

N.B. Les responsables de I'établissement
doivent s'assurer que l'opérateur a regu la
formation nécessaire pour effectuer toutes
les opérations, avant de [ul confler Ia
machine.

NIVEAU 2

TECHNICIEN CHARGE DE L'ENTRETIEN
MECANIQUE

Techniclen quaiifié en mesure d'accomplir
les tGches de 'opérateur etf, en outre, de
faire fonctionner la machine avec les
protections désactivées, dlinfervenir sur les
parties mécaniques pour les opérations de
réglage, d'entretien et de réparation
nécessaires,

Par contre, il n'est pas habilité & intervenir sur
des installations &lectriques sous tension.

NIVEAU 2a

ELECTRICIEN CHARGE DE L'ENTRETIEN
ELECTRIQUE

Techniclen quaiifié en mesure d'accomplir
les tGches de l'opérateur de la machine ef,
en outre, de la faire fonctionner avec les
protections débranchées, d'infervenlr sur les
réglages et sur les circuits électiques pour les
opérations d'entretien et de réparation.

Il est habilité & travalller en présence de
tension sur les panneaux électriques, les
boites de dérivation, les équipements de
commande efc.

NIVEAU 3

TECHNICIEN DU CONSTRUCTEUR ,
Technicien qualifié du constructeur ou de
son représentant, intervenant pour les
opérations plus complexes, & la demande
de l'utilisateur,

SKILL 1

MACHINE OPERATOR

This operator is frained to use the rachine
through the controls on the switchboard, fc
load and unload the pallets, to wrap the
pallets, to load the stretch film reel,

NOTE: the factory manager should ensure
that the operator has been properly frainea
on all the functions of the machine before
starfing work.

SKILL 2

MECHANICAL MAINTENANCE TECHNICIAN
This operator is qualified to use the machine
as the MACHINE OPERATOR, and is also able
to work with the safety protections
disconnected, to check and adjust the
mechanical parts, fo carry out maintenance
operations and repair the machine.

He is not allowed to work on live electrical
parts.

SKILL 2a

ELECTRICAL MAINTENANCE TECHNICIAN

This operator is qualified to use the machine
as the MACHINE OPERATOR, and is also able
to work with the safety protections
disconnected, fo make adjustments, to carry
out maintenance operations and repair the
electrical parts of the machine.

He Is allowed to work on live electrical
panels, control equipment efe.

SKILL 3

MANUFACTURER'S TECHNICIAN

Skilled operator sent by the manufacturer or
his agent to perform complex repalrs or
modifications, when agreed with the
custfomer.

B797
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3-SECURITE - SAFETY

3,3 RECOMMANDATIONS POUR INTERVENIR EN
TOUTE SECURITE SUR LA MACHINE

Les opérateurs devant intervenir sur la
machine doivent nécessairement posseder
les qualificatlons spécifiées ci-dessous au
paragraphe 3.6. Il appartlent & l'utilisateur de
désigner les opérateurs qualiflés pour les
différentes tdches et de leur fournlr la
formatlion appropriée ainsi que de leur
transmettre les insfructions confenues dans
ce manuel.

3.4 MODES DE FONCTIONNEMENT

Liste des différents modes opératoires de la

machine;

- fonctionnement automatigue

- fonctionnement avec protections
débranchées

- arét & I'alde de linterrupteur général

- arét al'aide du bouton d'arrét d'urgence
verrouillable

- glimentation électrigue déconnectée

3.5 NOMBRE D'OPERATEURS

Les opérations décrites cl-dessous ont été
analysées par le constructeur; on trouvera
indigué le nombre d'opérateurs nécessaires
pour le déroulement optimal de chacune
d'entre elles. Un nombre d'opérateurs
inférieur ou supérieur pourrait mettre en
danger la sécurité du personnel employé.

INSTRUCTIONS FOR A SAFE USE OF THE
MACHINE

Only persons who have the skills described in
section 3.6 below are allowed fo work on the
machine.

It is the responsibility of the user to appoint
the operators with the appropriate skill level
and the appropriate training for each
category of job,

STATE OF THE MACHINE

List of the modes which are possible with this

machine:

- autfomatic running;

- running with safefy protections excluded;

- stopped by using the main switch;

- stopped by using the lockable emergency
stop button;

- electric power disconnected.

NUMBER OF OPERATORS REQUIRED

~ The operations described hereinaffer have

been analysed by the manufacturer; the
nurber of operators for each operation is
suffable to perform It in the bast way.
More or fewer operators could be unsafe.

NS312 PS - WS320 PS - WS328L PS
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3-SECURITE - SAFETY

3.6 NIVEAU DE QUALIFICATION DES QPERATEURS - QUALIFICATIONS OF OPERATORS
Niveau de quallfication minimum requis & I'opérateur pour chagque epération.

Instaliation et opérations Marche avec protections 2 et %
préliminaires. débranchées. €
Sélection du programme de Arrét avec bouton POUSSOIR ARRET 1
banderolage. D'URGENCE verroulllable.

Remplacement du rouleau Arrét avec bouton POUSSOIR ARRET

de film étirable. D'URGENCE verroulliable. 1
Chargement, banderolage Arrét avec bouton POUSSOIR ARRET 1
et déchargement, D’'URGENCE verrouiliable.

Entretfien ordinalre. Alimentation électrique deconnectée, 2
Enfrefien mgconique Marche avec protections désactivées. 2
exiraordinaire,

Entretien électrique

extraordinaire. Marche avec profections désactivées. 3

The table below shows the minimum operator skill for each operation with the machine.

Installation and set up of the Running with safety protections disabled. 26 2a
machine.
Selection of the wrapping Stopped by pressing the EMERGENCY !
program. STOP button.
Replacement of the stretch Stopped by pressing the EMERGENCY
film reel, | STOP button. ' !
Loading, wrapping and Stopped by pressing the EMERGENCY
unloading. STOP button, !
Ordinary maintenance. Electric power disconnected, 2
Extraordinary maintenance Running with safety profections 2
(mechanical). disabled.
Extraordinary maintenance Running with safety protections 3
(electrical). disabled.

B797 13 - WS312PS - W8320 PS - W3325L PS




3-SECURITE - SAFETY

3.7

RISQUES RESIDUELS

La machine a &t concue conformément aux
normes CE 392: slle a été munle de nombreux
systémes et disposliifs de protection contre les
accidents qu'il ne faut surtout pas éliminer ou
désactiver. :

Il est cependant recommandé de préter une
grande attentlon aux averflssements ci-aprés
décrits concermant les dangers ne pouvant en
aucun cas &tre aliminés

ATIENTION! Plateau tournant.
Ne jamais monter sur le plateau, méme lorsque ia
machine est & I'arrét.

WARNING! Turntable.
Never step on the turntable, even when the
machine is not working.

ATTENTION! Plateau fournant,

Ne Jamais toucher la zone se frouvant entre la
base flxe et le plateau tournant, Danger
d’écrasement.

WARNING! Turntable.

Never touch the area between the turnfable and
the base of the machine. Serlous injurles may
oceur.

RESIDUAL HAZARDS

The machine has been designed in
accordance with the EC 392 directives, and
Incorporates varlous safety protections
which should never be removed or disabled.

Notwithstanding the safety precautions
conceived by the designers of the machine,
it Is essential that the operator and service
personnel be warned thaf the followlng
uneliminable residual hazards exist:

WS312 PS - WS320 PS - WS325L PS



3-SECURITE - SAFETY

ATTENTION! Palette en mouvement.
Ne Jamals s'approcher de la palette et ne Jamais
la foucher lorsque le plateau fourne.

WARNING! Rotating pallet.
Never touch the pallet when the machine Is
running. ’

ATTENTION! Chariot porte-bobine.

Ne pas stationner dans le rayon d’action de
montée et descente du charlot porte-
bobine. Danger d’'écrasement,

Aussi sl n-y-a pas une action
d’encrasement, le poids du chariot est de 60

kg.

— A WARNING! Film reel carrlage.

Do not remain within the raising/lowering
movement range of the reel holder carriage.
Although there is not a mechanical crushing
action, the welght of be fiim carriage Is 60 kg.
Even If there is no crushing action, the
carrlage weight is 60kg.

ATIENTION! Chariot porte-bobine.

Ne pas infroduire les malns entre le charlot
en mouvement et la colonne, Danger
d’'écrasement.

A WARNINGI Moving film reel holder,
Do not touch the area between the film
carriage and the column.
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3-SECURITE - SAFETY

ATTENTION! Ne pas posser'en‘rre la colonne
et le chassls. Risque de coincement entre
le fiim et la palette,

WARNING! Do not walk between the
column and the pallet,

Risk of being trapped befween the film and
palleft.

ATTENTION! Groupe presseur.
Ne pas stationner dans le rayon d’acfion
de montée ef descente du presseur,

WARNING! Top plaften unif
Do not remain beneath the raising/lowering
movement range of the platen,

Qoo
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3-SECURITE - SAFETY

3.8

3.9

MOYENS DE PROTECTION PERSONNELS

Aucun moyen de protection
personnelie (lunettes, gants, casque,
chaussures, masqgue resplratoire,
bouchons d'oreilles) n'est
recommandé, & moins qu'll ne soit
prescrit par l'utllisateur,

PRECAUTIONS A PRENDRE ET GESTES A
EVITER

- Ne Jamals essayer d'entraver
I'action de rotation des palettes
sans avoir préalablement appuyé
sur le bouton d'ARRET D'URGENCE.

- Ne Jamais utlllser la machine avec
les protections démontées.

- Ne pas désactiver les dispositifs de
sécurité,

- Seul le personnel habilité pourra
effectuer les opérations de réglage,
de réparation et d'entretlen
requérant [a mise en marche de la
machine avec les protections
désactivées. Pendant ces
opérations, l'accés d ia machine ne
sera gutorisé qu'aux opérateurs
diment qualifiés. A la fin de
chaque intervention, les disposltifs
de protection seront
immédiatement réactivés.

- Les opérations d'entretien et de
nettoyage ne doivent &tre
effectuées qu'apreés avoir coupé le
courant.

- Ne pas modifler la machine ou
certaines de ses piéces. Le constructeur
décline toute responsabillté quant aux
conséquences de telles interventions.

- Pour toute modification éventuelle,
Il est conselllé de s'adresser au
constructeur.

- Netioyer la machine uniquement & l'alde
de chiffons secs ou de détergents légers.
Ne pas utlliser de solvants, d'essences ou
d'autres prodults anclogues.

PERSONAL SAFETY MEASURES

(Glasses, gloves, helmet, shoes, air
filters, ear muffs)

None required, except when
recommended by the user.

PREDICTABLE ACTIONS WHICH ARE
INCORRECT AND PROHIBITED

Never fry to stop or hold the palle
while the furntable is rotating.

Use only the EMERGENCY STOF
BUTTON.

Never work without the safety
protections, ‘

Never remove or disable the safety
devices,

Only authorized personnel are
allowed to «carry out the
adjustments, repairs or
maintenance operations which
require working with reduced safety
protections. ‘

During such operations, access to
the machine must be restricted.
When the work is finished, the
profections must be immediately re-
activated.

- The cleaning and maintenance

operations must be performed affer
disconnecting the electric power.

- Never modify the machine or parts

of It. The manufacturer will not be
responsible for any modifications.

- Itis advisable fo ask to Siat 5.p.A. fo

make any modifications.

- Clean the machine using dry cloths

or light detergents.
Do not use solvents, pefrols efe.

B797
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3-SECURITE - SAFETY

3.10 TABLEAU RECAPITULATIF DES PRINCIPAUX SIGNAUX, ETIQUETTES, PLAQUES ET PICTOGRAMMES
APPOSES SUR LA MACHINE

TABLE OF WARNINGS, LABELS, PLATES AND DRAWINGS TO BE FOUND ON THE MACHINE

LEGENDE DES SYMBOLES - SYMBOLS LEGENDE DES COULEURS - COLOURS

DANGER ET PARTIES EN MOUVEMENT - DANGER AND PARTS IN MOVEMENT COULEUR JAUNE - YELLOW

ORDRE OU DEFENSE - COMPULSORY ACTIONS/PROHIBITION COULEUR ROUGE - RED

OP

INFORMATION - CONTROLS AND INFORMATION COULEUR BLEU-CIEL - LIGHT BLUE

Chariot en mouvement.
Danger d'écrasement,

Keep hands out of working parfs:
Serious injurles may occur.

Attention! Débrancher obligatoirement la prise de courant
avant de commencer toute opération d'entrefien et

avant d’ouvrir le panneau électrique.
b]
_ Attention! Disconnect the electric plug from the mains
before any cleaning/servicing operation and before cpening

the electrical panel.

Indigque le sens de rotation du plateau.

LT,

Shows the running direction of the furntable.
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3-SECURITE - SAFETY

> D> O DB

Indigue le danger de chute du plateau,

Shows the danger of falling from the turntable,

Indique I'Interdiction de monter sur le plateau.

Shows the prohibition from.stepping on the turntable.

indique le danger de colncement entre la poleﬂe et le film.

Shows the danger of being frapped betwesn pallet and film.

Aftention! Danger de haute tension.

Caution! High voitage.

Indique le point od le fil de mise & la terre est connecté au
corps de la machine.

Shows the point for earth wire connection on the
machine frome.

Indique le parcours du film &tirable.,

Shows the film paith,

Contient les données d’identification de la machine. Y st - &
l = nunvhu'u Ll [‘:v—ju:::I
Shows the identification data of the machine %ﬁ:%@&j
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE - PRELIMINARY INFORMATION ON THE MACHINE

4.1

4,2

DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE
Machine semi-aufomatique pour le banderologe de
charges palettisées avec un film étirable et avec
possibiité de réglage de la vitesse de rotation du
plateau et de montée/descente du charlot;
demarrage progressif de la rofation du
plateau; réglage du nombre de spires sur la partie
basse ef haute de la palefte; fonctionnement en
cycle manuel ou en cycle automatique, avec un
choix 4 programmes avec arrét en position (arrét
indexé) en fin de cycle; pré-éfirage motorisé du film,
100 ou 200% & définir par I'utilisateur et réglable.
Plateau presseur en option pour stablliser la charge &
banderoler.

GENERAL DESCRIPTION OF THE MACHINE
Semi-automatic machine for the wrapping
of palletised loads with stretch film, with
adjustable turntable rotation speed;
carriage raising/lowering speed; adjustable
soft start of the turntable rotatlon. Adjustable
number of wraps on the lower and upper
parts of the pallet. Manual operation or
choice of 4 gufomatic cycle programmes
with stop in position at end of cycle.
Motorised pre-strefching of the film by 100%
or 200%. Optional platen for load stamping.

1 ] [} 1 []

DONNEES TECHNIQUES

Alimentation standord = 230/400/440 V 50 Hz 3 Ph + Neutfre
Air comprimé max 6 Bars

Moteur du plateau 0.4 kW

Moteur du chariot 0.22 kW

Vitesse de rofation du plafeau = réglable par
inverter de 0 & 15 tours/mn

Vifesse de montée/descente du chariot réglable par
inverter

Pré-&tirage motorisé 100% 0u 200%

Diamétre max de la bobine de film 300 mm
Diamétre des manchons de la bobine de fim 75 ou
50 mm

Dimension des palettes: voir par. 4.3

Portée: volir par, 4.3

TECHNICAL SPECIFICATIONS

- Standard power supply = 230/400V 50Hz 3Ph

- Compressed air = max. é bar

- Turntable motor = kW 0.4

- Film carralge motor = kW 0.22

- Turntable rofation speed adjustable by means
of electronic Inverter= 0+15 rp.m.

- Film carrlage speed adjustable by means of
electronic inverter _

- Motorlsed pre-stretching - 100% or 200%

- Max film reel diamefre - 300 mm (11 3/4 inches)

- Film reel core diameftre 75 or 50 mm (3 or 2
inches)

- Pallet dimensions: see sect, 4.3

- Load capacity: see sect, 4.3

WS312 PS - WS320 PS - WS325L PS 20
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE - PRELIMINARY INFORMATION ON THE MACHINE

4.3

UTILISATION PREVUE

Banderolage de charge palettisées sous
films &tirables,

Dimension max de la palette: volr table ci-
dessous.

METRIC

L w H Kg. MAX
WS312 1200 | 800 | 2100 | 1200
WS320 [ 1200 | 800 | 2700 | 2000
wsa2sL ] 1200 | 1200 | 2100 [ 2500
WS3124 [ 1200 | 800 | 3000 | 1200
WS320H [1200 | 800 | 3000 | 2000
WS325LH | 1200 | 1200 | 3000 | 2500

PURPOSE OF THE MACHINE

To wrap palletized loads with stretch film or
net,

Max. pallet dimensions: see table below.
INCH

L w H MAX. Ib.
wsai2 47 a1 82 2645
ws320 47 31 82 4409

| WS325L | 47 47 82 5611
WS312H | 47 31 118 2645
WS320H | 47 31 118 4409

WSa2stH | 47 | 47 | 118 | 5510

DIMENSIONS DE LA BOBINE
FILM ROLL DIMENSIONS

A =max 500 mm (19 inches)
B = max 300 mm (11 inches)
C=75mm, ou 50 mm / 75 mm, or 50 mm
(3 inches or 2 inches)

Munle du systéme électrique standard, Ia
machine ne doit pas &tfre utilisée dans des
milleux présentant des risques d’incendie ou
d‘explosion, pour lesquels il faut monter des
moteurs spéciaux et/ou des composants
antidéflagrants.

N |
SO\ » ||
L

<

\_.J—‘

The machine supplied with the standard
electrical system is not designed for use In
atmospheres with risk of fire or deflagration. In
such conditions the machine must be equipped
with special motors and/or anti-deflagration
components.

B797
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE - PRELIMINARY INFORMATION ON THE MACHINE

4.4 DIMENSIONS TOTALES OVERALL DIMENSIONS

= | g<
o || 53 i
E e N §
©
g|=
N
o Hi =L | | -
I
E § | 2454 mm * ! -
~
@ :; 965/8 In, )
El.
g®
‘t‘x’!‘l 30008 X0 X 00 X K X —
' WS325L - WS325LH = 2754 mm (108 n.) .
™ WS325L - WS325LH = 1800 mm (71n) ' .

** WS312H - WS320H - WS325LH = 3515 mm (138in,)
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE - PRELIMINARY INFORMATION ON THE MACHINE

45

4.6

4.7

COMPOSANTS PRINCIPAUX
La machine est constituée de;

plateau

plateau tournant

colonne

chariot porte-bobine
plateau-presssur (en option)
tablequ électrique

moteur électrique

zzzzzzZ

Les caractéristiques technlgues des
composants électriques sont décrites dans la
section 15-ANNEXES

DESCRIPTION DU CYCLE DE TRAVAIL

-Le cycle de fravall de la machine
commence lorsque I'on appuie sur le
poussoir START CYCLE

- le-plateu presseur descend pour stabiliser la
charge (seulement sur les machines
équipées avec le groupe en opflon AW13)

- le plateau commence & tourner

- le chariot porte-bobine monte

- la photocellule lit Ia hauteur maximale du
chargement ef stoppe [a montée du
chariot

- le chariot porte-bobine descend

- le plateau s'arréte

- le plateau-presseur (en option) remonte.

OPERATING FLOW

- The working cycle of the machine begins
when the START CYCLE button is pressed,

- the plafen drops to hold the load (only in
machines fitted with the optional AW13 fop
platen system)

- the turntable begins to rotate

- the film carriage rises

- the photocell reads the maximum height of
the load and stops the film carriage raising

MAIN COMPONENTS
The machine is cormposed of:

platform

turntable

column

film carriage

top platen unit (optional)
confrol panel

mofors

LIX222=Z

For the fechnical features of the electrical
parts refer to section 15-ENCLOSURES

movement

- the film carriage descends
- the turntable stops
- the platen (optional) moves upwards

MESURE DU NIVEAU DE BRUIT

Presslon acoustique relevée & une distance
d’l métre de la machine compléte du flm
étirable: 72 dB.

Presslon acoustique relevée & une hauteur
de 1,6 métres de ia machine compléte du
ruban adhésif: 72 dB.

Ces relevés ont été effectués avec un
instrurment SPYRI-MINOPHON.

MACHINE NOISE MEASUREMENT

Acoustic pressure at 1 mefre distance from
the machine with the film roll inserted: 72 dB.
Acoustic pressure at a height of 1.6 metre
above the machine with the film roll inserted:
72 dB.

The measurement was performed by a
SPYRI-MINOPHON phonomefer.

23
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5-TRANSPORT - MANUTENTION - ENTREPOSAGE - SHIPMENT-HANDLING-STORAGE

5.1

TRANSPORT ET MANUTENTION DE‘LA MACHINE
EMBALLEE

La machine est fixée au palefte avec des feuiliards en
plostique et elle peut &fre soulevée au meyen d'un chariof
élévateur normal,

L'emballage standard est congu pour fous les moyens de
fransport terrestres, maritimes ou par avion.

DIMENSIONS DES EMBALLAGES _
mm_ | WS312/320 WS325L | WS312/320H | WS325LH
L 2700 3000 3700 3700
W 1800 | 1950 1800 1950
H 730 730 730 730
H+AW | 900 900 900 900
kgWs3 | 660 760 690 790
koS3¥| 7e0 | ess | Bw | 935
Au cours du transport, I est possible de superposer

au maximum quatre machines.

SHIPMENT AND HANDLING OF THE PACKED
MACHINE

The machine is fixed fo the pallet with plastic
straps and can be lifted by using a forklift
fruck.

The packaging is suitable for fravel by land,
air and sea freight.

OVERALL PACKAGING DIMENSIONS

inch | WS312/320] WS325L | WS312/320H | WS325iH
L 07 | 118 146 146
w | 7 77 71 77
Ho | 2 2 2
HeAW | 36 3% 36 36
bws3 | 1457 | 1678 | 1523 | 1744
WSS« 1 1700 | 1054 | 1832 | 2044
oplional

During shipment it is possible fo stack a maximum
of 4 machines.

5.2 TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE

DEBALLEE

La machine déballée et montée ne doit absolument
pas éfre transportée. Transporter la machine montée
peut causer des dommages qinsi que de graves
accidents parce que le polds et la hauteur de la
colonne déséguilibrent considérablement I'ensemble
qui peut ainsl se renverser, De plus la fixation de I
colonne & la base n‘est pas en mesure de supporter
les sollicitations dues au transport,

£F 4
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SHIPMENT AND HANDLING OF THE UNPACKED
MACHINE

NEVER move the machine without the packaging and
when assembled. The handling of the assembled
machine can cause serfous injuries because the
column weight can unbalance the machine.
Furthermore, the fixing of the column fo the machine
basement s unsuitable fo bear the mechanical siress
of tfransport.

WS312 PS - WS320 PS - WS8325L PS
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S-TRANSPORT - MANUTENTION - ENTREPOSAGE - SHIPMENT-HANDLING-STORAGE

5.3

En cus de déplacement sur de trés courfes distances
et foujours & I'intérieur des ateliers il faut agir de la
facon suivante:

- 8linguer la parfle haute de la colonne;

- tendre les courroies ou les cordes pour le levage de
la colonne;

- déboulonner la colonne de la base et suivre &
I'envers les Instructions d’Installation décrites au
paragraphe 7.6;

- visser sur la base les quatre pltons fournls avec la
machine;

- accrocher les courroies aux quatre pitons biens fixés
d la base et la fransporter & |'endrolt vouluy;

- positionner la base et recommencer les opérations
d’installation décrites au paragraphe 7.6 de ce
manuel.

Pour effectuer de véritables fransports de la machine
débaliée, il faut la démonter compléfement ef la
replacer dans son emballage d’origine en fixant
chaque piece avec des feuillards en PVC aprés avoir
infroduit des blocs de bois dans les espaces llorés.

ENTREPOSAGE DE LA MACHINE EMBALLEE OU
DEBALLEE

Précautions @ prendre pour une longue
période d'inactivité de la machine:

- l'entreposer dans un lieu sec ef propre;
-si la machlne est déballée, I est
recommandé de la protéger contre la

poussiére et de ne rien poser dessus;

- il est possible de superposer au maximum 4
machines sl elles sont emballées.

To move the machine for short distances, do as
follows:

- sling the higher part of the column;

- tension the befts or cables to lift the colurmn,

- unbolt the column from the base and follow in
reverse order the Instructions at section 7.6.

- fighten the 4 eyebolts supplied to the base;

- hang the liffing belts to the 4 eyebolts of the
basement;

- fransport the basement to the new location
and repeat operations in section 7.6

To move the machine for long distancess, it must
be completely disassembled and put in its
original packaging. fixing all the components
with plastic sfraps and using wooden sfocks.

STORAGE OF THE PACKED OR UNPACKED
MACHINE : '

If the machine is to remain inactive for a
long period. please take the following
precautions:

store the machine in a dry, clean place;

- [fthe machine Is unpacked it is necessary
to protect it from the dust;

- do not stack anything over the machine;
- it is possible to stack a maximum of 4

machines, if they are in their original
packaging.

B797
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5-DEBALLAGE - UNPACKING

51

L'enveloppe collée & I'extérieur de
l'emballage contient les instructions pour le
déballage de la machine.,

The envelope placed on the outfside of the
packaging contains the instructions on the
unpacking of the machine.

Position de la machine & l'Intérieur de
l'embaliage.

Machine layout inside the packaging.

Retirer les clous et soulever le couvercle de
la caisse en utilisant les outils appropriés et
des gants de protection. Veiller & ne pas se
blesser avec les clous et les éclats de bols.

Remove nails and take off the cover of the
case, using the correct tools and the
profective gloves. Pay attention to the nails
and wood splinters,

'6312 PS - W3320 PS - WS325L PS
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6-DEBALLAGE - UNPACKING

Retlrer les clous et enlever les quatre cotés
de la caisse de bois.

Remove the nalls from the four sides of the
wooden case.

A partir de ce moment suivre pour toutes les
phases suivantes les instructlons contenues
dans le manuel.

For all the other operations please follow the
Instructions contained in the manual,

Transporter la machine avec sa palette en bois &
l'aide d'un chariof élévateur & fourche ou d'un
transpalette jusqu'au polnt ol elle devra étre
installée.

(Poids machine + palette = 560 kgs

Poids de la machine + accessolres + palette = 725 kg)

Use a forklift truck fo carry the machine to its
working location

(Machine + pallet weight = 560 kg (1236 pounds)
Weight of machine + optionals + pallef = 725 kg
(1600 pounds))

B797
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6-DEBALLAGE - UNPACKING

Couper les feuillards en plasfique qui
bloguent la machine & la paletie.

Cut the plastic straps which fix the machine
fo the pallet.

Enlever.

- les canters de la colonne 1;

-la bofte contenant le bras presseur 2
(optional);

-la boite contenant le chariot presseur 3
(optional);

-la boite contenant le plateau presseur 4
(optional);

- le chariot porte-bobine 6.

Remove:

- the column crankcases 1;

- the box containing the platen arm 2
(opftional);

- the box containing the platen carriage 3
(optional);

- the box containing the platen plate 4
(optional);

- the film carriage 5.

Enlever la rampe AW2 (en option) - (Poids 70
Kgs).

Remove the ramp AW2 (optional) - (Weight
=70 kg (154 Pounds)).
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6-DEBALLAGE - UNPACKING

- Dévisser les 4 vis et enlever le couvercle de
la colonne,

- Unloose the 4 screws and remove the
colurmn cover.

- Faire glisser une courroie dans le logement

prévu & cet effet sur le sommet de la
colonne.

- Position a belt in the hinge at the top of the
column.

. - Lever la colonne jusqu’'d ce qu’slle puisse
se poser sur le sol en position verficale
(poids = 180 kgs - PSH = 205 kgs)

- Raise the column unfil it Is In a vertical
position on the floor (weight = 397 pounds
- PSH = 451 pounds).

B797 29
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6-DEBALLAGE - UNPACKING

5.2

A |'aide d’étaux ou de crochets prévus

pour cet effet fixer les courroles de levage
aux quatre pitons de la base,

Fix the belts with hooks to the four eyebolts
of the machine bass.

Lever la base avec un charict élévateur &
fourche ou avec une grue et enlever la
palette en bois. (Poids de la base = 260 kgs -
WS325L. = 345 kgs).

Uplift the base with a forklift truck and
remove the pallet.

(Base weight = 574 pounds - WS325L = 762
pounds).

ELIMINATION DE L'EMBALLAGE

L'emballage de la machine comprend:
- une paette en bois;

- une caisse en bois;

- des supports en bois;

- des feuillards en plastique (PP)

Pour I'élimination de ces matériaux,
l'utilisateur se conformera aux dispositions
législatives en vigueur dans son pays.

PACKAGING DISPOSAL

The packaging of the machine consists of:
- wooden pallet

wooden box

wooden supporfs

plastic straps (PF)

For the disposal of these materials please
follow the provisions of the law in your
couniry.
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Min. temperature =+ 5°C
Max. femperature =+ 40° C
Min. humidity 30%

Dust-free environment

ENVIRONMENTAL CONDITIONS REQUIRED
Max. hurnidiity 80%

(See section 3)

SAFETY MEASURES

cC
de poussiére

-

+5°
=Y

30%
80%
énu

€ Max

-

Température maox, =+ 40° C
Hurnidité min.
Environnement d

CONDITIONS AMBIANTES
- Humidit

(Voir chapitre 3)
- Température min.

7- INSTALLATION - INSTALLATION

7.0 SECURITE

7.1
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

74

75

MISE EN POSITION DE LA BASE
POSITIONING THE MACHINE BASE

A l'alde d‘étaux ou de crochets prévus pour
cet effef fixer les courroies de levage aux
quatre pitons de la base ef la positionner &
"endroit voulu & l'aide d’un chariot
élévateur a fourche ou d'une grue.

Fix the belfs with hooks fo the four eyebolfs of
the machine base, liff the base with a forkliff
fruck and place it in the working position,

NIVELAGE
LEVELLING

Positionner la base ef la niveler & I'aide des
vis de régulafion 1,

N.B.:il fauf appuyer la base de la machine
sur une surface plane afin que le poids
puisse se distribuer de maniére uniforme.

Le positionnement sur une surface pas plane
cause une usure précoce des roulettes qui
supportent le plateau tournant.

Set and level the platform using screws 1,
WARNING: the platform must be placed on a
flat surface fo allow an even distribution of
the weight.

Positioning on an uneven surface will result in
excessive wear of the mechanical parts
supporting the fumtable,

MONTAGE DE LA COLONNE
ASSEMBLY OF THE COLUMN

- Dévisser les quatre vis de la base.

- Unscrew the four bolts from the base of the
machine.
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

-Introduire la courroie de levage dans le
logement prévu & cet effet sur Ia partie
supérieure de la colonne en la posltionnant
exactement comme le montre la figure.
(Poids de la colonne = 180 kgs).

- Insert the raising belt in the hinge on the
upper part of the column, taking care to
poslfion it exactly as shown in the diagram
(column weight = 180 kg (397 pounds)).

-Lever la colonne avec une chariot
élévateur & fourche et la positionner au-
dessus du moteur de la plate-forme
exactement en correspondance des 4
frous.

- Raise the column with a forklift truck and
position It above the turntable motor in
correspondence with the 4 holes on the
platform,

- Fixer 1a colonne & sa base avec les quatre
boulons.

- Fix the column to the base using the 4 bolfs
previously removed,
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

- Placer auprés de la colonne un support
d’environ 60 mm de haut et suffisamment _ l

solide pour pouvolir supporter le poids du D

chariot porfe-bobine (68 kgs) et enlever
les 4 écrous autobloguants de la plague.

- Place alongside the column a gauge approx é
60 mm high, suitable to bear the weight of ’
the film reel carriage (68 kg (150 pounds))
and remove the 4 self-locking nuts from the
plate. ‘

3
L w—

- Appuyer le chariot porte-bobine sur le
support et conire la plaque.

~-Infrodulre les 4 tourillons filetés de la
plaque dans les 4 frous du chariot porte-
bobine et serrer les écrous autobloquants.

-Lay the film reel holder on the support
and let it lean against the carriage plate.

- Insert the 4 threaded bolts of the plate in
the film reel holder holes and fighten the
self-blocking nufs.
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

- Brancher les 3 fiches & leurs prises
respectives sur la colonne.
n.1 Photocellule et paipeur du flim (6
pdles)
Moteur du pré-étirage (4 pbles).
Fin de course de sécurité du
portillon pré-étirage (5 pdles)

n 2
n. 3

- Connect the 3 plugs fo their
sockets in the column.,
No. 1 - Photocell and film dancer-roller (6-
pole)
No. 2 - Power stretch motor (4-pole)
No. 3 - Power strefch guard (6-pole)

-Brancher la prise volante 8 pdles
provenant du fableau électrique a la
fiche (male) 3 pdles sur le plateau
(branchement du fin de course pour
I"arét en phase du plateau),

-Connect the 8-pole socket from the
electrical panel fo the male 3-pole plug
on the platform (limit switch connectlion
for in-phase turnfable stoppage).

- Brancher la fiche volante (mdle) du céible
d’allmentation du moteur du plateau @ la
prise volante (4pdles) provenant du
tableau élecirique.

- Connect the plug (male) of the tumntable
motor power supply cable to the 4-pole
socket from the electrical panel.
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7~ INSTALLATION - INSTALLATION

- Placer les carters avant et arriere et les
fixer avec les vis fournies avec la
machine.

- Position the front and rear panels and fix
them in place with the screws supplied.

-Placer le couvercle de protection au-
‘dessus de la colonne et le fixer avec les
vis que I'on vient d’enlever.

- Position the profection cover above the
column- and fix It in place with the screws
previously removed.

7.7 INSTALLATION DU PLATEAU PRESSEUR AW13
(EN OPTION)
INSTALLATION OF TOP PLATEN UNIT AW13
(optional kit)

-Enlever les 6 vis et retirer le carter de |a
face avant.

-Unloose the 6 screws and remove the
front panel,
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

- Infroduire le chariot presseur dans les
glissiéres de la colonne et le bloquer avec
un support qui doit &tre sufflsamment
robuste.

(Poids du charlot Kg. 14).

- Insert the platen carricige in the column
drives and lock It with a sufficiently strong
support.

(Weight of the carriage 31 pounds).

- Fixer la plague de support du cylindre sur le
chdassls de la colonne.

- Place the cylinder support square on the
bracket of the column.

- Accrocher la fige du cylindre
pneumatique au plvot soudé sur le chariot
et la fixer avec I'écrou de sreté,

- Hook the rod of the pneumatic cylinder to
the hinge welded on the carriage and lock
- it with the self-locking bolf.
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INSTALLATION - INSTALLATION

- Positionner le cylindre dans le support
prévu & cet effet.

- Place the cylinder in the suitable support.

- Positionner et fixer la seconde plaque de
support du cylindre & la colonne.

- Place and lock the second cylinder
support square to the column,

- Soulever avec une main le chariot presseur
et &ter le support (Poids du chariot: kg. 14).

- Liff with your hand the carriage and
remove the support (Weight 31 pounds).
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7-INSTALLATION - INSTALLATION

-Connecter le tube pneumatique
provenant de la soupdpe pneumatique @
5 voies au raccord A sur la partie basse
du cylindre.

- -Connecter le tube pneumatique
provenant du raccord en Y au raccord B
sur la soupape pneumatique a 3 voles.

- Connect the pneumatic tube from the 5-
waqy pneumatic valve fo connector A at
the base of the cylinder.

- Connect the pneumatic fube from the Y
connector to connector B on the 3-way
pneumatic valve.

-Connecter le tube pneumatique
provenant de la soupape pneumatique &
5 voies au raccord C, sur la partle haute
du cylindre pneumatique.

- Connect the pneumatic fube from the 5-
way pneumatic valve fo connector C on
the upper part of the pneurnatic cylinder.

- Replacer et fixer le carter avant en faisant
— glisser le chariot presseur & l'intéreur des
fentes du carter,

- Repasition the front panel and fix in place.
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

-Placer et flxer le bras du presseur au
chariot & I'aide des 8 vis fournles avec la
machine (Poids du bras 12 kgs).

- Position and fix the platen arm to the
carriage with the 8 screws supplied (Arm
weight 12 kg (26 pounds)).

-Fixer au bras le disque recouvert de
mousse de caoutchouc (poids = 10 kgs)
avec les 4 écrous autobloquants fournis
avec la machine,

- Fix the foam rubber coated disc (weight
10 kg (22 pounds))to the arm , using the 4
self-locking bolts supplied.

CONNEXION DE L’AIR COMPRIME
COMPRESSED AIR CONNECTION

- Connecter le fube de 8 mm ou raccord ef

le fixer & 'alde de la bandelette fournle
avec la machine.

- Actionner l'Installation pneumatique en

agissant sur la soupape & manchon.

- Connect an 8 mm pipe and fix in place

with the clamp supplied.

- Start up the pneumatic system by adjusting

the sleeve valve,
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

.8

-Contréler la position des leviers de
l'interrupteur (Minidip): le levier 4 doit &tre
en position ON.

-Check the position of the mini-dip
switches in the electronic box: switch 4
should be in the ON posifion.

AW2 - RAMPE (EN OPTION)
AW2 - RAMP (OPTIONAL)

- Visser les tourillons d’ancrage de la rampe
& la base de la machine & banderoler. La
rompe peut étre positionnée a -90°, 0°,
+90° par rapport & la colonne.

- Tighten the connector pivots of the ramp
at the base of the pallet strefch wrapper.
The ramp can be positioned at -90°, 0° or
+90° from the column.

CHASSIS SOUS-TERRAIN
(EN OPTION)

En option cet accessoire & enterrer afin de
positionner le plateau et de permetire de
charger les palettes & banderoler
moyennant la transpaletie sans utiliser la
rampe.

AW358 - INFLOOR PIT FRAME (OPTIONAL)

Optional accessory to lay the machine
underground at the floor level. This allows
the pallet load with the forklift without using
the ramp.

ON
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

7.10

7.10.1

7.10.2

7.10.3

7.10.4

7.11

7.11.1

7.11.2

7.11.3

CONTROLES ELECTRIQUES PRELIMINAIRES

Avant de brancher la machine 4 la prise de
courant, effectuer les contrdles suivants:

S'assurer que la prise est munie du clrcuit de
profection de terre.,

8’assurer que le voltage et la fréquence
d'alimentation correspondent & ceux qui
sont indlqués sur la plaquette de la
machine,

Il appartient & 'utilisateur de s'assurer que le
branchement de la machine au réseau est
conforme aux normes en vigueur dans le
pays de l'installation.

Puissance installée = kW 1.25. La machine
est équipée d'un Interrupteur général avec
pouvoir d'interruption de 25A et d'un
sectionneur qui intervient & 5kA.

Il appartient & l'utilisateur de contrdler le
courant de court-circuit de son installation
et de vérifier que l'intenslté de courant
prévue aux bornes de linterrupteur général
est compatible avec la machine.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET CONTROLES

Vérifier que linterrupteur princ'i'pol
magnétothermique soit sur la position 0"

Connecter le céble fourni avec la machine
a une prise conforme aux normes en
vigueur dans le pays de I'utllisateur.

Brancher la fiche au secteur.

PRELIMINARY ELECTRIC CHECK

Before connecting the machine to the mains
please carry out the followlng operations:

Make sure that the socket is provided with
an earth protection circuit.

Make sure that both the mains voltage and
frequency meet the indications on the sericl
number plate.

Check that the connection of the machine
to the mains meets the provisions of law
andgy/or the safety reguiations in your country.

Power supply = kW 1.25, The machine is fittec!
with a main swifch with maximum breaking
power of 26 A and a maximum short-circuit
current of 5KA.,

The user will be responsible for testing the
short-circuit current in its facillty and should
check that the short-clrcuit amperage
allowed on the main swifch of the machine
is compatible with all the elements of the
mains system,

MACHINE CONNECTION TO THE MAINS
AND CHECK '

Turn the main switch fo the “0” position.

Connect the cable supplied with the
machine to a plug which complies with the
safety regulations in your country.

Connect the plug fo the mains.
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7- INSTALLATION - INSTALLATION

7.12 PROCEDURE A SUIVRE POUR UNE CONNEXION
CORRECTE DE L’'ORDRE DES PHASES

CHECK-QUT OF PHASES

- Débarasser la machine de tout ce qui
pourrait I'encombrer (outils, ete.).

- Faire toumer l'inferrupteur principal Jusqu’a
la posizion |, _

- Débloquer le poussoir EMERGENCY STOP
verroulllable placé sur le panneau des
commandes en le faisant tourner dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre,

" - Remove any tools left on the machine.
-Turn the main switch clockwise to the
position 1.
- Release the emergency stop button on the
command panel by rotating in an
anticlockwise direction. ’

- Appuyer sur le poussoir POWER ON
- Press the POWER ON buffon.

- Appuyer sur le poussoir

- Press the bufton

-Contréler que le sens de rotation du
plateau soit bien celul qui est indigué par la
fleche.

- Pour moteurs 1 phase: changer la liason du
moteur selon le dessin sur la plaque
moteur.

-Pour moteurs 3 phases: au cas ou il
tournerait en sens contraire, inverser 2
phases sur les bornes de la prise de
connexion. & ‘

B

- Check to ensure that the furntable rofation
direction Is as indicated by the arrow,

- Monophase motors: change the wiring of
the motor as shown on the plate on the
motor ifself.

-Three phase motors: if the turntable is
rotafing in the opposite direction, invert 2
phases on the plug terminals.
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8-FONCTIONNEMENT - THEORY OF OPERATION

8.1

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

- Positionner la paleite & banderoler sur le
plateau de la machine.,

~ -Mettre une boblne de film é&firable sur le

chariot et faire passer le film par le parcours
indiqué au Par. 11.1.

- Sélectionner sur le panneau de conirdle le
programme de banderolage voulu (voir Par,
12.2) '

- Attacher le film & la paletie.
- Débloquer le poussoir EMERGENCY STOP.

- Appuyer sur le poussoir POWER ON

o]

- Appuyer sur le poussolr

Lorsque le led est allumé l'inscription
suivante apparaitra sur I'écran d’affichage:

AUTO*P1 MON+DESC
FIN CYCLE

- Appuyer sur le poussoir START CYCLE

-La machine effectuera alors un cycle
complet de banderolage

- A la fin du cycle la palette s’arrétera au
point de départ.

- Couper le fil et enlever Ia palette,

WORKING CYCLE DESCRIPTION

- Pasition the pallet on the turntable.

-Place an film reel on the carriage and
thread the filrm as shown in section 11.1.

- Set the required wrapping programme on
the control panel (see section 12.2)

- Bind the film to the pallet,

- Release the EMERGENCY STOP bufton.

- Press the POWER ON button.

- Press the bufton

When the led is lit, the following message
will appear on the display:

AUTO*P1 UP+DOWN
CYCLE END

- Press the START CYCLE button

-The machine will carry out a complete
wrapping cycle,

- On completion of the cycle, the pallet will
stop at the starting point.

- Cut the film and remove the pallet.
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B-FONCTIONNEMENT - THEORY OF OPERATION

3.2

3.3

DESCRIPTION DES MODES DE MARCHE
La machine peut fonctionner;

a) en cycle manuel

b) en cycle aufomatique "PROGRAMME 1~
(double banderciage avec montée +
descente du chariof)

¢) en cycle automatique "PROGRAMME 2”
(double banderolage avec montée du
chariot + arrét pour placer la coiffe +
descente) '

d) en cycle automatique "PROGRAMME 3”
(banderolage simple avec seulement la
montée du chariot)

e) en cycle automatique "PROGRAMME 4°
(banderolage simple + arrét pour placer
la coiffe + fixation de la coiffe)

ARRET D'URGENCE

Poussoir en forme de champignon pour
i"arrét d’urgence verrouillable.

(Il s"agit d’une piéce située au bord de Ia
machine qui n"est pas fabriquée par le
constructeur. Pour les cdractéristiques
techniques consulter la section 18 -
ANNEXES).

OPERATING MODES
The machine is able fo operate;

a) in manual cycle

b) in PROGRAMME 1 automatic cycle
(double wrapping with carriage raising +
lowering)

c) in PROGRAMME 2 aqutomatic cycle
(double wrapping with carriage raising +
stop for hood positioning + lowering)

d) In PROGRAMME 3 automatic cycle
(single wrapping with carriage raising
only) '

e) in PROGRAMME 4 automatic cycle (single
wrapping + stop for hood positioning +
hood fixing)

EMERGENCY STOP

The lockable butfon for emergency stop s
locafed on fthe control board,

(This part is not produced by the machine
manufacturer, For its technical specifications
see section 15-ENCLOSURES). -
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9-COMMANDES - CONTROLS

9.1

PANNEAU DES
COMMANDES 5 1 4
1. ECRAN D'AFFICHAGE '

. TOUCHE “ENTER”

. TOUCHE “MOINS”

COMMAND PANEL
1. DISPLAY

Affiche les données de
programmation en

~ Shows the programming
data in English or other
languages at your choice

langues au choix (voir
Par. 11.4).

Frangais ou en d’autres [

] (see sect. 11.4).

Valide la modification N
ou confirme les

ENTER

(=[]

2. “"ENTER” KEY
Used to modify or confirm
the variations in the single

variations de chaque

functions of the wrapping

RESET programme.,

de banderolage.

fonction du programme [

la

IO{
]

n

3. “MINUS™ KEY

Aprés avoir appuyé sur la
touche PROG, cette
touche fait parcourir en

After pressing the PROG key,
this Is used tfo move forward
J through the sequence of

ordre décroissant la
séquence des paramétres
programmakbles. 6 7
Aprés avoir effectué une

sélection avec la fouche ENTER, cette touche
reduit les temps ou les valeurs du paraméire
sélectionné.

. TOUCHE “PLUS”

Aprés avoir appuyé sur la touche PROG,
cefte touche fait parcourir en ordre
croissant la séquence des paramétres
programmables,

Apres avoir effectué une sélection avec la
fouche ENTER, cette touche accroif les
temps ou les valeurs du paramétre
sélectionné.

- TOUCHE DE PROGRAMMATION

La pression sur cette fouche permet d'entrer
dans la fonction de programmation et
d'afficher les valeurs sélectionnées sur chaque
paramétre programmable de fonctionnement
de la machine.

. TOUCHE PLATEAU

Dans le programme de banderoiage
manuel, une pression unique sur cette
touche fait démarrer la rotation du plateou.
Une deuxiéme pression arréte le piateau.

. TOUCHE DE DESCENTE DU CHARIOT DU FILM

Dans le programme de banderolage manuel,
cette touche actionne la descente du chariot.

. TOUCHE DE MONTEE DU CHARIOT DU FILM

Dans le programme de banderolage manusl,
cette fouche actionne la montée du chariot,

. TOUCHE MANUEL/AUTOMATIQUE

Cette touche permet de sélectionner le
fonctionnement manuel (led étfeint) ou le
cycle automatique (led allumé).

8 9

programmable parameters.
Affer making a selection

10 with the ENTER key, reduces
the times or values of the
selected parameter.

“PLUS” KEY

After pressing the PROG key, this is used
to move back through the sequence of
programmable parameters. _
Affer making a selection with the ENTER
key, increases the times or values of the
selected parameter,

PROGRAMMING KEY

When this is pressed, it is possible to enter
the programming function and see the
values set for each programmable
machine operating parameter on the
screen,

TURNTABLE KEY

In the manual wrapping programme, this
starts up the rofation of the turntable
when pressed once. When pressed a
second fime it stops the turntable.

FILM CARRIAGE LOWERING KEY
In the manual wrapping programme, this
causes the carriage to lower,

FILM CARRIAGE RAISING KEY
In the manual wrapping programme, this
causes the carriage to rise,

MANUAL/AUTOMATIC KEY
This is used to select manual operation
(led off) or the automatic cycle (led on),
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9-COMMANDES - CONTROLS

2.2

. 10.TOUCHE “RESET”

Cette touche raméne a I'état de départ
Qprés une quelconque interruption du
fonctionnement produite par STOP d'Urgence
ou par I'intervention des protections de
sécurité, Dans certains cas signalés par I'écran
d’affichage 1, il faut I'appuyer en méme
femps que la fouche ENTER,

10. “RESET” KEY :
This resets the starting status after any
stoppages in operation due to the
emergency stop butfon or infervention of
the safety protection devices. In some
cases indicated by the display 1, the key
should be pressed together with the
ENTER key.

11. POUSSOIR “START CYCLE”
La pression sur ce poussolr fait f
démarrer le cycle de
banderolage en
fonctionnement aufomatique.

12. POUSSOIR “POWER ON”

b O

t-d

STAAT
CYCLE

POWER
ON

EMERGENCY 5TOP

La pression sur ce poussolr

- permet de valider I'alimentation
élactique auprés de la centrale
électronique.

12

11

13

13. POUSSOIR “EMERGENCY STOP”
Lapression sur ce poussoir
arréte la machine & n'importe
quel moment du cycle de
fonctlonnement (pour le
débloquer Il suffit de le faire
tourner dans e sens contralre des

alguilles d’'une  montre).

14. INTERRUPTEUR PRINCIPAL
Il faut le tourner dans le sens
des adiguilles d’une montre sur la
position 1 pour donner de la
fension & la machine. ‘

COMMANDES DE L'INSTALLATION
PNEUMATIQUE
(Seulement avec le PLATEAU PRESSEUR EN

OPTION AW13)

Régulateur de pression générale.
Manometre de I'dlr en entrée.
Manomeétre de I'air du presseur
Soupape ON/OFF de I'entrée de lair.
Régulateur de pression du presseur.

ShwN -

PNEUMATIC SYSTEM COMMANDS
(only with OPTIONAL PLATEN AW13)

1. Main pressure regulator.
2. Airinlet pressure gauge.
3. Platen air pressure gauge.
4. Air inlet ON/QFF valve.

5. Plafen pressure regulator.

11. “START CYCLE” BUTTON
This is pressed fo start up the
wrapping cycle in automatic
mode.

12. “POWER ON"” BUTTON
This is pressed to power the
central electronic unit.

13. "EMERGENCY STOP” BUTTON
When this is pressed, the -
machine is stopped at any point
In the working cycle (to release
it, rotate In an anticlockwise -
direction).

14. MAIN SWITCH
Rotate in a clockwise direction
to pesition 1 to power the
machine.

\ 0
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10-DISPOSITIFS DE SECURITE - SAFETY DEVICES OF THE MACHINE

10.1

10.2

POUSSOIR EMERGENCY STOP

La machine est équipée d'un poussoir
EMERGENCY STOP verroulllable placé sur le
pannequ des  commandes.

EMERGENCY STOP BUTTON
The machine is fitted with an emergency sftop
button, located on the conirol panel,

INTERRUPTEUR DE SECURITE SUR LE PORTILLON DU
PRE-ETIRAGE

Si le portillon de protection du pré-étirage
s'ouvre pendant le fonctionnement, la machine
s‘arréte. Lorsque le portillon est ouvert la
machine marche pas ef l'inscription suivante
apparalt sur l‘écran d'offichage:

ALARME:
PROTECT.PRE ETIR

L'interrupteur & charnlére est positionné sous la
base du chariot,

SAFETY SWITCH ON THE PRE-STRETCH GUARD

If the pre-stretching protection hatch opens
during operation, the machine will stop, When
the hatch Is open the machine will not operate
and the display will show the words:

ALARM:
STRETCH GUARD

The switch is located in the base of the film
carriage.
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J-DISP(.).SITIFS DE SECURITE - SAFETY DEVICES OF THE MACHINE

).3

)4

PROTECTION MECANIQUE CONITRE LA CHUTE DU
CHARIOT FILM

Bloque le chariot dans la position dans laquelle
il s¢ trouve sur la colonne en cqs de rupture de
la courrcie de levage. (Brevet SIAT)

MECHANICAL FILM CARRIAGE FALL PROTECTION
This safety device blocks the carriage in position
on the column in the event of breakage of the
raising belt (SIAT patent).

LIMITEUR DE COURSE DE LA DESCENTE DU
CHARIOT

Si le fin de course du chariot inférieur ne
fonctionne pas, il stoppe la descente du
chariot,

CARRIAGE DROP LIMITING DEVICE

In case of failure of the lower carriage limit
switch, this part limits the descent of the
carrlage.

FIL DE MISE A LA TERRE

Le systéme élecirique est protégé par un fil de
protection de mise & la terre, $a continuité est
testée au cours des tests finals tout comme
I'isolement et la rigidité diélectrique du systéme.

GROUND WIRE

The electric system is protected by a ground
wire whose continuity has been tested during
the final inspection. The system Is also subject to
insulation and dlelectric strength tests,
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES - SET UP AND ADJUSTMENTS

1.1

PARCOURS DU FILM

- Placer une bobine de film sur le porte-
rouleau et la fixer avec la bague de
serrage comme lillustre la figure.
Diamétre max de la bobine: 300 mm
Hauteur max du film: 500 mm

FILM THREADING

- Position a reel of film on the reel holder and
fix it in place with the locknut as shown in

. the drawing.
Maximurn reel diameter: 300 mm
Maximum film height: 500 mm

- Quuvrir le portillon du chariot;
- Débloquer et incliner vers I’extérieur les trois
rouleaux de renvoi. :

- Open the carriage hatch
- Release the three rollars and filt them
outwards.

- Faire passer le film entre les roulequx

caoutchoutés et les rouleaux de renvoi que
I'on vient d’'incliner.
ATIENTION: La plupart des films éfirables ont
un coté adhésli. Veiller & ce que ce cbité soit
posltionné comme [l'illusire la figure. Si la
bobine de fllm est enroulée avec le coté
adhésif vers l'intérieur, la renverser et utiliser le
parcours Indiqué par des firets sur la figure,

- Thread the film through the rubber coated
rollers and the inclined despatch rollers,
NOTE: Most stretchable films have an
adhesive side. Make sure that this side is
positioned as in the drawing. If the film reel is
wound with the adheslve side inwards,
reverse It and use the threading route shown
by the broken line in the drawing.

ADHESIVE
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES - SET UP AND ADJUSTMENT1S

- Lever et bloguer en position correcte les
rouleaux de renvoi dans le bon ordre en
commengant par celui qui se trouve prés
de la bobine.,

- Raise and block In position the despatch
rollers in sequence, sfarting from the one
closest to the reel.

- Le film doit passer devant au palpeur ef
devant le dernier rouleau, comme lillustre
la figure.

- The film should pass in front of the “dancer
rofler” and in front of the last roller, as
shown in the drawing.

- L'&fiquette placée au-dessus du chariot
porfe-bobine représente le parcours du film
lorsque tous les rouleaux sont en positlon de
fonctionnement. Presque tous les flims
étirables ont un c61é adhésif. Ce dernier
soit se frouver sur le coté externe comme
I'lliustre la figure.

- The iabel above the reel holder carriage
shows the film threading path with all the
rollers in the working position. Most stretch
films have an adhesive side. This should be
on the outer side as Hlustrated.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES - SET UP AND ADJUSTMENTS

- Fermer le portillon du chariot.
- La machine ne fonctionne pas lorsqu'il est
ouvert.

- Close the film carrlage guard, as the
machine will not operate if this Is open.

11.2 PREDISPOSITION PRE-ETIRAGE 100%

- Débloguer & I'aide d’une clé hexagonale &
téte creuse de 5 mm la vis qui blogue en
position la rondelle se frouvant au-dessus
du premier rouleau caoutchouté.

- Placer la rondelle enclenchement comme
la montre la figure afin que le  premier
rouleau soit fou,

- Le fllm sera qinsi pré-étiré & 100%.

- Replacer et serrer la vis.

100% PRE-STRETCH SETTING

- Release the screw that blocks the washer in
position above the first rubber-coated
roller, using a smm hex key.

- Position the washer as shown in the
drawing to release the first roller into
neutral,

- In this way, the film will be 100% pre-
strefched,

- Reposition the screw and tighten.

11.3 PREDISPOSITION PRE-ETIRAGE 200%

- Débloquer & I'aide d’une clé hexagonale
a téte creuse de 5 mm la vis qui bloque en
position 1a rondelle se trouvant au-dessus
du premier rouleau caoutchouteé.

- Placer Ia rondelle enclenchement comme
la montre la figure afin que le premier
roulecu solf moftorisé,

- Le film sera qinsi pré-étirgé & 200%.

- Replacer et serrer (Q vis.

200% PRE-STRETCH SETTING

- Release the screw that blocks the washer in
position above the first rubber-coafed
roller, using a 5mm hex key.

- Position the washer as shown in the
drawing fo engage the first roller into the
moftorised shaff.

- In this way, the film will be 200% pre-
stretched.,

- Reposition the screw and fighten.

Y
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1-OPERATIONS PRELIMINAIRES - SET UP AND ADJUSTMENTS

1.4 CHOIX DE LA LANGUE

- Faire tourner I'interrupteur principal Jusgu’a
la position | tout en gardant appuyé le

POUSSOIr:

DISPLAY LANGUAGE SELECTION

- Rotate the main switch to position |

ENTER

holding down the button:

» Sélectionner une langue: italien - anglals -
fran¢ais - allemand - espagnot en utilisant

les POUSSOIrs et (=)

» Une fois que la langue voulue a été
sélectionnée, confirmer en appuyant sur

le poussoir

» Select one of the 5 languages - Italian,
English, French, German or Spanish using

the and (=) keys.
» Once the selection has been made,

confirm pressing the button.

PROG

ENTER

-]

OO0
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12-PROGRAMMATION - PROGRAMMING

12,1

FONCTIONS PROGRAMMABLES S

La centrale électronique de la machine permet de
sélectionner un vaste choix de parameétres et de
personnaliser ainsi le travail de banderolage des
palettes selon les exigences de chacun, Toures les
données sélectlonnées restent en mémoire méme
lorsque la machine est éteinte. La possibiiité de
programmer toutes les fonctions du cycle de
banderolage est le point de force de la machine
SIAT, étant donné qu‘un réglage précls permet de
réaliser des économles considérables sur le film
étirable qui arrivent & dépasser au fil du temps le
colt de la machine. Un réglage soigné assure
également un blocage parfait du chargement sans
que la sécurité et la quallté du travail ne solent
compromises.

Les données que |'on peut modifier sont les suivantes;

12.1.1 CHOIX DU PROGRAMME DE BANDEROLAGE

(Voir Paragraphe  12.2).

12.1.2 SELECTION DU NOMBRE DE SPIRES DU BANDEROLAGE

A LA BASE DE LA PALETIE (de 1 &9 fours).
» Appuyer sur (le led rouge qui signale

I"accés aux fonctions de programmation
s'allume),

» Appuyer sur jusqu'd ce que I'inscription sulvante
solf affichée:

=NO,BAND INF

ENTER

» Appuyer sur et sélectionner & |'dide des

fouches ot (=) le nombre de spires voulu
afin de bien fixer la charge & la paiette.

» Confirmer en appuyant sur la touche .

PROG

» Appuyer enfin sur pour sortir de la fonction
de programmation (Le led rouge s'ételnt)

12.1.3 SELECTION DU NOMBRE DE SPIRES DU BANDEROLAGE

AU SOMMET DE LA PALETTE (de 1 & 9 fours).

» Appuyer sur (le led rouge qul signale
I'accés aux fonctions de programmation
s'allume).

» Appuyer sur Jusqu'd ce que I'inscription suivante
solf affichée

=NO.BAND SUP

= Appuyer sur et sélectionner al'alde des touches

PROGRAMMABLE FUNCTIONS

The electronic microcontroller of the machine makes it
possible to set a wide number of parameters and
personalise the pallet wrapping operations on the basis of
specific requirements. All the data set remain in the
memory even when the machine is switched off. The abiity
fo programme all the wrapping cycle functions is the strong
point of this SIAT machine since, thanks to the accuracy of
adjustments, it Is possible to achieve substantial savings on
stretch fim, which In the course of time will easily exceed
the cost of the machine fiself. In addifion, correct regulation
guarantees the perfect fixing of the load with no
compromise on safety or the quality of the work.

CHOICE OF THE WRAPPING PROGRAM
(see sect, 12,2).

SETTING THE NUMBER OF WRAPS AT THE BASE OF
THE PALLET (from 1 to 9 rotations).

» Prass (the red led that indicates the
activation of the programming functions will
come on).

» Press untll the display shows:

=BASE WRAPS N.

» Press and then by the keys and (=]

set the desired number of wraps to fix properly
the load on the pallet,

3 Confirm by pressing the key .

» Then press fo quit the programming
function (the red led is off).

SETTING THE NUMBER OF WRAPS AT THE TOP OF THE
PALLET (from 1 fo 9 rotations),

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions will go out).

» Press untll the display shows:

=TQP WRAPS N.

m

NTE|

» Press ) and then by the keys (=
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I 2-PROGRAM MATION - PROGRAMMING

E], le nombre de spires voulu sur la partie
haute de la paletts,

» Confirmer en appuyant sur la fouche .

PROG

= Appuyer enfin sur pour sortir de la fonction
de programmation (Le led rouge s'éteint)

12.1.4 VALIDATION OU INVALIDATION DU PLATEAU-

PRESSEUR

N.B.: Cette partie du programme n'appardit pas si

la machine n’est pas équipée du dispositif en

optlion AW13-plateau-presseur.

= Appuyer sur (le led rouge qui signdle I'accés
aux foncflons de programmation s'allume).

= Appuyer sur Jusau’a ce que I'inscription sulvante

solt affichée;
=PRESSEUR O/N

ENTER

» Appuyer sur et sélectfionner & I'aide des

touches (F) (=) et selectionner & I'aide des
touches .

BENTEA

= Confirmer en appuyant sur la touche .

» Appuyer enfin sur pour sorfir de la fonction
de programmation (le led rouge s’ éteint).

2.1.5 REGLAGE DU TEMPS DE DESCENTE DU PLATEAU-PRESSEUR

N.B.: Cette partie du programme n’appardil pas si
la machine n'est pas équipée du dispositif en
option AW13-plateau-presseur.

Il est évident que le temps de descente du platequ-presseur
jusqu'au sommet de la palette vare en fonction de la hauteur du
chargement. Pour donner au plateau-presseur suffisamment de
femps pour descendre et blen affranchir ls chargement avant que
le plateau commence G fourner, il st possible de régler le refard de
rnise en marche du plateau de 0.4 9,9 secondes.

N.B.: Pour banderoler des palettes ayant des chargements de
hauteur différente, il faut programmer le temps en foncfion du
chargement le phus bas,

» Appuyer sur (le led rouge qui signale
I'accés aux fonctions de programmation
§'allume),

 » Press unfil the display shows:

set the desired number of wraps on the top of
the pallet,
» Confirm by pressing the key .

» Then press to quif the programmlng
function (the red led is off).

USE OF THE TOP PLATEN UNIT

NOITE: this part of the programm does nol appear
if the machine is without the optional accessory
AWI13 top platen unit, _

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions is on).

=PLATEN Y/N

ENTER

» Press the key and by the keys (=
sef the word YES If you want o use the platen
unif, NO if you want to exclude it,

» Confirm by pressing the key .

» Then press fo quit the programming
function (the red warning light will go ouf).

* ADJUSTMENT OF THE TOP PLATEN UNIT DESCENT TIME

N.B.: This part of the programme does not appear
if the machine is not fitted with the oplional AW13
fop platen device.

The lowering time of the platen fo the fop of the
bed obviously depends on the height of the load,
To give the platen time fo fall to grip the load well
before the tumtable begins fo rotate, It Is possible
to adjust the turnfable starf-up delay time from 0
o 9.9 seconds,

N.B.: If varying load heights are to be wrapped,
}‘he fime has to be programmed for the lowest
oad.

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions is on).
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12-PROGRAMMATION - PROGRAMMING

» Appuyer sur jusqu'd ce que l'inscription sulvante
soit affichée: :

=TEMPS PRESS.

» Appuyer sur &) et modifier & I'aide des
fouches (=) le nombre de secondes qui
apparait sur I'écran d'affichage de fagon & retarder
le début de Ia rotation du plateau jusqu'd ce que le
plateau-presseur solt appuyé sur la palette. (Sur
I'écran d'affichage apparaissent des valeurs de 0 &
99 dixigmes de seconde).

» Confirmer en appuyant sur la touche .

» Appuyer enfin sur pour sortlr de la fonction
de programmation (Le led rouge s’ éteint)

12.1.6 REGLAGE DU RETARD DE LA PHOTOCELLULE

Lorsque le charlot porfe-bobine monte, la photoceliule
détecte le haut de la palette et anéte le chariot porte
babine. Il est parfois opportun, en fonction du type de
chargement, de refarder légérement I'action de la
photocellule, afin de bien envelopper I'angle supérieur
du chargement,

» Appuyer sur (le led rouge qui signale I'accés
aux fonctions de programmation s'allume).

» Appuyer sur [+ jusqu‘a ce que I'Inscription

suivante soit affichée:

= RETARD PHOTC

» Appuyer sur ot sélectionner & I‘aide des

touches (=] le retard d'intervention. de la
photocellule,Sur I'écran d’affichage apparaissent
des valeurs de 0 & 99 dixiémes de seconde).

»» Confirmer en appuyant sur la touche .

» Appuyer enfin sur pour sortlr de la fonction
de programmation (Le led rouge s'éteint)

12.1.7 VITESSE DE ROTATION DU PLATEAU

La vitesse de rotation du plateau peut étre réglée
de 0 & 15 tours/minute.

Appuyer sur (e led rouge qui signale I'accés
aux fonctions de programmation s'allume)

» Press until the display shows:

=PLATEN TIME

» Prass the key @ and then by the keys

(=) set the number of seconds that appear on
the display in order to delay the start of the
turntable rotation until the top platen unit is
down on the pallet. (On the display. values from
0to 9.9 seconds appear).

» Conflrm by pressing the key .

»Then press to quit the programming
function (the red warning light will go out).

ADJUSTING THE PHOTOCELL DELAY

When the reel holder carriage moves upwards, the
photocell recognises the fop of the load on the bed
and stops the carlage movement. Depending on
the fype of load, it may be useful fo set a slight delay
in the action of the photocell, for the efficlent
wrapping of the upper edge of the load,

» Press (the red led that signals the access
fo the programming funcfions is on.

» Press (+] until the diisplay shows:

= PHOTC DELAY

ANTER

» Press the key (&) ana then by the keys

(=] set the delay of the photocell infervention
(on the display, values from 0 fo 9.9 seconds

appear).
» Confirm by pressing the key @ .

» Then press to quit the programming
function (the red warning light will go out).

TURNTABLE ROTATION SPEED
The turmtable rofation speed Is adjustable from 0
to 15 rotations per minute.

phoa

FPress (the red led that signals the access fo
the programming functions is on).
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|2-PROGRAMMATION - PROGRAMMING

» Appuyer sur Jusqu'a ce ‘que I'inscription suivante

solt affichée:

=VIT. PLAT

» Appuyer sur et sélectionner & |'cide des

touches (=] Ia vitesse de rotation du
plateau.(Sur I'écran d'affichage appardit une
valeur numérique de 0 & 2565).

= Confirmer en appuyant sur la touche &),
» Apbuyer enfin sur pour sorfir de la fonction
de programmation (Le led rouge s'éteint)

La combinaison vitesse de rotation du plateau et
montée/descente chariot détermine la quaniité de
film appliquée sur les palettes et le. recouvrement
plus ou moins ample des spires de film.

12.1.8 VITESSE DE MONTEE/DESCENTE DU CHARIOT

Sans modifier la vitesse du plateau, I est possible, en
agugmentant la vitesse du chariot, de diminuer le
recouvrement des spires de flim sur la palette; on
consommera ainsi moins de flm, mais I charge sera fixé
moins solidement. En revanche, §l I'on réduit la vitesse du
chariot, la recouvrement de fiim sur la palette augmentera
ef la charge sera mieux fixé, mals la consommation de fim
sera également plus Importante

» Appuyer sur (le led rouge qui signale I'acces
aux fonctions de programmation s'allume)

»» Appuyer sur + jusgu’d ce gue l'inscription
suivante soif affichée:

=VIT. CHAR

» Appuyer sur et sélectionner & I'cide des

touches (=] la vifesse de montée/descente du
chariot.(Sur I'écran d'affichage apparait une valeur
numérique de 0 & 255).

TR

= Confirmer en appuyant sur la fouche .

» Appuyer enfin sur pour sortir de la fonction
de programmation (Le led rouge s’ éteint)

» Press until the display shows :

=TURNT . SPEED

ENTER

» Press the key ) and then by the keys

_E] set the rotating speed of the platform (on
the display. numerical values from 0 to 255

appear).

ENTER

» Confirm by pressing the key © .

»Then press to quit the programming
function (the red led is off).

The combination of the tumtable rofation speed
and cariage raising/lowering speed determines
the quantity of film applied to the pallet and the
overlapping or not of the film colls.

FILM CARRIAGE RAISING/LOWERING SPEED

Bearing in mind the tfurntable speed., if the
carriage speed increases it is possible to reduce
the overlapping of the film coils on the pallet, with
a consequent drop In consumption of film, but a
less solid fixing of the load. If the carriage speed s
reduced, the overlapping of the film on the pallet
increases to give better load fixing, but with
greater film consumption,

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions is on).

» Press until the display shows:

=CARRGE. SPEED

» Press the key and then by the keys

=) set the ascent/descent speed of the film
carricge (on the display, numerical values from
0o 255 appear).

» confirm by pressing the key .

» Then press fo quit the programming
function (the red led is off).
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12-PROGRAMMATION - PROGRAMMING

12.1.9 REGLAGE DE LA TENSION DU FILM

Aprés avoir réglé la vitesse de rotation du plateau il
faut aussi régler en conséquence la vitesse
maximale de distrioution du film. 8l I'on ralentit
légérement la vitesse du film par rapport & la vitesse
du périméfre de la palette, la tension du
banderolage sera plus forte. En revanche, on peut
augmenter la vitesse de distribution du fllm Jusqu’d
obtenir tension zéro. (Cela est surtout utlle lorsque le
chargement & banderoler est frés léger ou fiexible).

panG

= Appuyer sur (e led rouge qui signale I'accés
aux fonctions de programmation s'cliume)

» Appuyer sur jusqu'a ce que l'inscription suivante

soit affichée:

=TENSION.FILM

» Appuyer sur et sélectionner & I'alde des

touches () (2} Iq vitesse maximale de
distribution du film pré-&tiré.(Sur I'écran d'affichage
dppardit une valeur numérique de 0 & 255),

ANTER

» Confirmer en appuyant sur la touche .

» Appuyer enfin sur pour sortir de la fonction
de programmation (Le led rouge s'éteint)

12.1.10 COMMANDE MANUEI. DU PLATEAU PRESSEUR

N.B.: Cefte partie du programme n’apparait pas
si la machine n’est pas équipée du dispositif en
option AW13-platequ-presseur.

=COM MAN PRE

Ce poste du programme n'est utilisé que par le service
d'asslstance technique pour les tests de confréle et pour
les réparations du plateau-presseur. Pour e
fonctionnement nomnal cette fonction doli dire sur NO.

12.1.11 DEMARRAGE LENT (de 0 & 9,9 secondss).

Il est possible de régler le temps nécessalre & la
machine pour accélérer de zéro 4 la vitesse
sélectionnée. Un démarrage lent particuliérement doux
et progressif est iImportant surtout dans les cas suivants
a) chargements trés [égers ou Instables, sur
les machines dépourvues du plafteau-
presseur en option AWI13;

ADJUSTING THE FILM TENSION

When the furntable rotation speed has been
adjusted, it Is useful to adjust the maximum film
release speed., If the fim speed Is slowed down
slightly with respect to the pallet perimeter
speed, it will be possible to wrap af a greater
tension. The film release speed can also be

increased to obtain zero tension (useful when the
load to be wrapped is very light or flexible).

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions is on).

» Press (B) until the display shows:

=FILM TENSION

» Press the Key () and then by the keys [+)

(=] set the maximum film feeding speed (on
the display, numerical values from 0 fo 255
appear).

» Confirm by pressing the key .

» Then press to qult the programming
function (the red led Is off).

MANUAL PLATEN COMMAND

N.B.; This part of the programme does not appear
if the machine is nof fitted with the opfional AW13
fop plaien device.

=MAN PLT CTRL

This step in the programme is used only by the
technical assistance service for platen festing and
repair. In normal operating conditions. this
function should be set fo NO.

SLOW START (from 0 fo 9.9 seconds)

It is possible to adjust the time In which the

turtable accelerates from zero fo the time set. A

particularly gentle, slow, progressive start is

especially important in the case of.

a) very light or unstable loads on machines not
fitted with the optional AW13 top platen;
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2-PROGRAMMATION - PROGRAMMING

b) very heavy loads. -
In the latter case, the slow start reduces the stress
on the tumiable mechanism.

b) chargements trés lourds.
Dans ce cas le démarage lent réduit les efforfs
sur la mécanique du plateau.

2.1.12

21.13

PRADG

» Appuyer sur (le led rouge qui signale
I’accés aux fonctions de programmation
s'allume).

» Appuyer sur jusqu‘d ce que linscription
sulvante soit affichée:

=REGL.DEM. PL

» Appuyer sur (&) et sélectionner & I'cide des

fouches = e temps choisi pour
I'accélération du plateau,

» Confirmer en appuyant sur la touche ]

PROG

» Appuyer enfin sur pour sortir de la fonction
de programmation (Le led rouge s"éteint).

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE FIXATION DE LA
COIFFE

Cette fonction n'apparait que si I'on utilise les
programmes 2 et 4. Cette fonction est
expliquée dans la derniére secfion du
pdragraphe 12.2.2.

CHOIX DU FONCTIONNEMENT MANUEL OU
AUTOMATIQUE
En appuyant sur la fouche il est possible de

choisir le fonctionnement Automafique (led
rouge allumé) ou Manuel (led &teint),

Sl en appuyant sur la fouche pour obtfenir
le fonctionnement automatique le led rouge se
frouvant auprés de cette touche s'allume, la
machine est préte et I'inscription suivante est
affichée:

AUTO*Plemou 2,3,4
FIN CYCLE

» Mais si le led rouge ne s’allume pas et que
I'inscription suivante est affichée:

ALARME
NQ ZERO (RES+ENT)

il faut effectuer le Reset;

» Press (the red led that signals the access
fo the programming functions is on).

» Press until the display shows:

=5LOW START

» Press the key and then by the keys
_ (=) set the desired accelerafion fime.,

» Confirm by pressing the key .

» Then press to quit the programming
function (the red led is off).

ADJUSTMENT OF THE HEIGHT FOR TOP COVER
FIXING

This function appears only when the programms
2 and 4 are used. For all explanations about this
function see the last section of paragraph 12.2.2.

MANUAL OR AUTOMATIC MODE SELECTION

By pressing the key it is possible fo choose
wether to work In Aufomatic mode (red led on) or
in Manual mode (red led off).

If affer having pressed the key the red led is
on, the machine Is ready fo work In automatic
mode and on the display appears:

AUTO*Plemor 2,3,4
CYCLE END

» If, on the contrary, the red led does not light
up and on the display appears:

ALARM
NO ZERO (RES+ENT)

it is necessary fo reset the machine:
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12.1.14

» appuyer en méme temps sur les touches

REBET

et et 'inscription suivante sera offichée:

MAN*
RESET EN ROUTE

La machine effectue ainsi automatiquement
I'opération de Reset,
Lorsque la machine s'arréte appuyer sur le

poussoir et le led rouge indiquant que la
machine est préte pour le fonctionnement en
automatique s’ allumera.

FONCTIONNEMENT EN MODE MANUEL

» Appuyer et déverrouilier le EMERGENCY STOP,
» Appuyer sur POWER ON.

» L'inscription MAN appara®t sur I'écran
d’aoffichage

» Appuyer sur la touche pour faire

démarrer le cycle de rotation du plateau. Le
plateau continue & tourmner méme lorsque le
poussoir est reldché,

» Garder la pression sur la touche [I] pour

faire monter le chariot porte-film vers la partie
haute de la palette. Ne relacher le poussoir
que lorsque la hauteur voulue a été attelnte,

» Garder la pression sur la touche [D pour

faire descendre le chariot jusqu’d ce qu ‘il
s'arréte en position basse.

» Appuyer de nouveau sur pour falre
cesser la rofation du plateau.

» Couper le film et enlever la paletfte,

N.B.: Dans le cycle de travail manuel if n'existe
pas de fonction d’arrét du plateau dans la
méme posiflon qu’au départ. La position d’arrét
est cholsle au moment de la seconde pression

sur la touche .

»press simultaneously the keys and and
on the display will appear:

MAN*
RESETTING NQW

The reset performed now

automatically.

When the machine is stopped, press the key
and the red led will light up, Now the machine is
reqdy for the automatic working cycle.

operation s

OPERATING IN MANUAL MODE

# Press and release the Emergency stop. _
» Press POWER ON.

» On the display the word MAN appears.

» Pross the key fo start the fumtable rotation.

Releasing the button, the tumtable will continue
to fumn.

» Keep the key m pressed fo rise the film
carriage. Release the button when the desired
height has been reached.

» Keep the key m pressed to drive the film
carriage down until it stops at the low position.

» Press again the key to stop the turntable
rotation.

» Cut the film and remove the pallet.

NOTE: when working in MANUAL, the tumntable does
not stop at the same position of start. The stop
position will change according to the moment

when the key is pressed for the second time.
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2.2  CHOIX DU PROGRAMME DE BANDEROLAGE
La machine dispose de 4 programmes
automatiques. Les voici:

PROGRAMME 1

(double banderolage, avec monfée et
descente du chariot du film)

PROGRAMME 2

(double banderolage avec moniée, descente
et amrét pour placer la colffe)

PROGRAMME 3
(banderolage simple avec seulement la
montée du chariot du fim)

PROGRAMME 4

(banderolage simple, avec seulement la
montée sur charlot du film, et arrét pour le
posttionnement de la coiffe)

22.1 PROGRAMME AUTOMATIQUE N.1
(DOUBLE BANDEROLAGE, AVEC MONTEE ET
DESCENTE DU CHARIOT DU FILM)

» Appuyer et déverrouiller le EMERGENCY STOP

» Appuyer sur POWER ON (lumiére verte
. allumée)

» Appuyer 2, voici I'affichage:

MAN*
Pl m=ou 23,4

» § gprés la letire P appardit sur I'écran d'affichage un
‘nombre qui n'est pas le 1, appuyer sur la fouche

ENTER

et ensuite sur la touche =) jusau’d ce que
P1 soit sélectionné.

ENTER

» Confirmer en appuyant sur

» Appuyer sur pour sortir de la fonction de
programmation (le led rouge s'éfeint)

= Appuyer sur (Led rouge allumé, ce qui
indique que la machine est en Automatique)

» Voici I'Inscription qui apparait sur I'écran
d’affichage:

AUTO*P1 MON+DESC
FIN CYCLE

» La machine est préte pour fonctionner en
automatique avec le programme 1

WRAPPING PROGRAM SELECTION
The machine has 4 automatic programs.

PROGRAM 1
(double wrapping with ascent and descent of
the film carriage)

PROGRAM 2
(double wrapping with ascent - pause fo fif the
pallet top cover - descent of the film carriage)

PROGRAM 3
(single wrapping with ascent only of the film
carriage)

PROGRAM 4

(single wrapping with ascent of the film

carriage and pause fo fit the pallet fop cover)
AUTOMATIC PROGRAM NR. 1

(DOUBLE WRAPPING, WITH ASCENT AND
DESCENT OF FILM CARRIAGE)

» Prass and release the Emergency stop

“»» Pross POWER ON (the green light is on)

» Press , the display shows:

MAN*
Pl mmor2, 3,4

» If, on the display, after the lefter P appears a

number other than 1, press the key and
then the key (~] until P1 appears.

» Confirm by pressing ]

> Press fo quit the programming function
(the red led Is off).

» Press (the red led is on and this means
that the machine is in the automatic mode.) .

» The display shows:

AUTQ*P1l UP-+DOWN
CYCLE END .

. » The machine is ready to work in automatic

mode with the program nr. 1
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1222

» Pour falre démarrer
la machine
attacher le film & iq
palette et appuyer
sur le poussoir
START CYCLE.

»Fasten the film fo the

pallet and press the
button START CYCILE.

PROGRAMME AUTOMATIQUE N.2
(DOUBLE BANDEROLAGE, AVEC MONTEE,
DESCENTE ET ARRET POUR LA POSE DE LA COIFFE)

» Appuyer et déverroulller le EMERGENCY STOP

» Appuyer sur POWER ON (lumiére verte
allumée) '

» Appuyer . voici I'affichage:

MAN*
Plmou2,3,4

» Sl aprés la lefire P appardit sur 'écran d'affichage un

nombre qui n‘est pas le 2, appuyer sur la touche

et ensuite sur la touche =) et Jusqu'd ce
que P2 soit sélectionné,

» Confirmer en appuyant sur

= Appuyer sur pour sortir de la fonction
de programmation (le led rouge s'éteint)

= Appuyer sur (Led rouge allumé, ce qul
indigue que la machine est en Automatique).

» Volci I'inscription qui appardit sur I'écran d'offichage:

AUTO*P2 MON+CO+D
FIN CYCLE

»la machine est préte pour fonctionner en
automatique avec le programme 2

AUTOMATIC PROGRAM NR. 2

DOUBLE WRAPPING, WITH ASCENT OF THE FILM
CARRIAGE - PAUSE TO FIT THE TOP COVER -
AND DESCENT

» Press and release the Emargency stop

» Press POWER ON ( the green light is on)

PADG

» Press .the display shows:

MAN*
Plwmor2 3,4

» If, on the display, after the lefter P appears o

number other than 2, press the key and
then the keys (=] and until P2 appears.

ANTER

» Confirm by pressing

» Pregs fo quit the programming function
(the red led is off).

» Press (the red led Is on and this means
that the machine Is in the automatic mode).

» The display shows:

AUTO*P2 UP+CAP+D
CYCLE END

» The machine is ready to work in automatic
mode with program nr, 2,
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» Pour faire démarrer la machine aftacher le film ¢ la
palette et appuyer sur le poussoir START CYCLE.

» Avec le programme n°2 lorsque le chariot du
film a atteint le sommet de la charge, il
redescend automatiquement d’une cerfaine
hauteur préalablement fixée; il s'arréte alors

- pour permettre & I'opérateur de placer la
colffe couvre-palette.

» Aprés avolr placé la coiffe, appuyer sur
START CYCLE

» La machine redémarre et le chariot du film
remonte pour fixer la coiffe avec le nombre
de spires préalablement établi (voir 12.1.3).
Enfin la machine termine son cycle de
banderolage en descente

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE POSE DE LA COIFFE

La hauteur de la descente et de la remontée
du chariot pour la pose de la colffe est réglable;
il suffit pour cela de sélectionner le temps de
descente du chariot du film de 0 & 9,9 secondes

r]

ROG.

» Appuyer sur la fouche (le led rouge
s'dllume)

» Appuyer sur = ou jusqu'd ce que
I'inscription suivante apparaisse surI'écran d'affichage:

= HAUT COIFFE

» Appuyer sur

» Sélectionner le temps de redescente (de 0 &
99 dixiémes de seconde)

» Confirmer avec

PADG

» Appuyer sur (le led rouge s'allume et on
sort de la fonction de programmation).

» Fasten the film fo the pallet and press the
butfon START CYCILE.

» With the program nr. 2, when the carrlage

has reached the load top it comes down
automatically for a preset height and then
stops to allow the operator to position the
pallef cover.

» Affer positioning the cover, press START CYCLE

» the carrlage goes up to fix the top cover with
the preset number of wraps (see sect. 12.1.3) -
and then comes down to complete the
wrapping cycle. ' -

ADJUSTMENT OF THE HEIGHT FOR THE TOP COVER
FIXING

The height of the descent and ascent of the film -

. canlage fo fix the top cover is adjustable

by setting the fime (from 0 to 9.9 seconds) of the
carriage descent

» Press the key (the red led is on) -

» Pross =] or until the display shows:

= CAP WRAFPS

» Press

» Sef the descent fime (from 0 to 9.9 seconds)

» Confirm by pressing

» Pross (the red led is off).
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1223

PROGRAMME AUTOMATIQUE N.3
(BANDEROLAGE SIMPLE AVEC SEULEMENT LA
MONTEE DU CHARIOT DU FILM)

» Appuyer ef déverrouiller le EMERGENCY STOP
» Appuyer sur POWER ON (umiére verfe alumée)

» Appuyer sur , voici I'affichage:

MAN*
Plemoul, 3,4

» Si aprés |la lettre P apparait sur I"écran
d'affichage un nombre qul n'est pas le 3, appuyer

EnTER

sur la touche &) et ensuife sur la touche (] ou
(=] Jusqu'd ce que P3 soit sélectionné.

ENTER

» Confirmver en appuyant sur

» Appuyer sur pour sorfir de la fonction de
programmation (le led rouge s’éteinf)

» Appuyer sur (Led rouge allumé, ce qui
Indique gue la machine est en Automatique),

» Volci I'inscription qui appardit sur |'écran d'affichage:

AUTO*P3 SEUL MON
FIN CYCLE

= |.a machine est préte pour fonctionner en
automatique avec le programme 3

» Pour faire démarner ka machine attacher le film & la
palette et appuyer surle pousscir START CYCLE

» A la fin du cycle de banderolage, quand le

chariot a atteint le sommet de la palefte, la
machine s'ardte

» Couper le film

» Appuyer sur le poussoir START CYCLE. La

machine retoumnera automatiquement & la
positlon de départ; tandis que le plateau
reste Immobile, le charlot descend & la base
de la colonne; I'écran affiche FIN DE CYCLE

= La machine est alors préte pour banderoler
une autre palette

PROGRAMME No. 3 (SINGLE WRAPPING WITH
RAISING OF FILM CARRIAGE ONLY)

» Press and release the Emergency Stop

» Press POWER ON (the green light is on)

» Press & , the display shows:

MAN*
Plewor 2,3,4

» If, on the display, after the lefter P appears a

number other than 3, press the key and
then the keys (1) or (=) until P3 appears.

GMTERA

» Confirm by pressing

PHOG

» Press [ to quit the programming function
(the red led Is off).

» Press (the red led Is on and this means
that the machine is in the aufomatic mode).

» The display shows:

AUTO*P3 UP ONLY
CYCLE END

» The machine is ready fo work in automatic
mode using the program nr. 3

» Fasten the film to the pallet and press the
button START CYCLE

» Af the end of the wrapping cycle, when the
carriage is at the pallet top, the machine
stops

» Cut the film

» Press the buitton START CYCLE. while the

turntable is stopped, the film carmiage comes
down 1o the rest position; on the display the
word CYCLE END appears.

» The machine Is now ready to wrap a new
. pallet.
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12.2.4

PROGRAMME AUTOMATIQUE N. 4
(BANDEROLAGE SIMPLE, AVEC SEULEMENT LA
MONTEE DU CHARIOT DU FILM, ET ARRET POUR LA
POSE DE LA COIFFE)

» Appuyer et déverrouilier le EMERGENCY STOP

» Appuyer sur POWER ON (umicre verfe allumée)

PROG

» Appuyer sur . voici I'afflchage:

AN
Plmoul, 3,4

» § aprés la lefire P appardit sur 'écran d'affichage
un nombre qui n'est pas le 4, appuyer sur la

fouche et ensuite sur la touche et

(=) jusqu'a ce que P4 soit sélectionné.
» Confirmer en appuyant sur

PROG

» Appuyer sur pour sortir de la fonction de
programmation (e led rouge s'éteint)

» Appuyer sur (Led rouge allumé, ce qui
indique que la machine est en Automatique).

» Voicl l'Inscription qul apparait sur I'écran d'affichage:

AUTO*P4 MON*CO
FIN CYCLE

» La machine est préte pour fonctlonner en
automatique avec le programme 4

» Pour falre démarrer la machine attacher le fim G la
palette et appuyer surle poussoir START CYCLE

» Avec le programme n°4 lorsque le chariot du film a
atteint le sommet de la charge, Il redescend
automatiquement d’une certaine hauteur
préciablement fixée; Il s'anéte dlors pour permetire

- Ql'opérateur de placer la coiffe couvre-palette.

» Aprés avolr placé la coiffe, appuyer sur START
CYCLE

= La machine redémarre et le charlot du film

remonte pour fixer la coiffe avec le nombre
de spires préalablement établi (voir 12.1.3).

" AUTOMATIC PROGRAM NR. 4

SINGLE WRAPPING WITH ONLY THE ASCENT OF THE
FILM CARRIAGE AND PAUSE FOR THE POSITIONING

'OF THE PALLET TOP COVER

» Press and release the Emergency Sfop

» Pross POWER ON ( the green light is on)

» Pross . the display shows :

MAN*
Plemor23,4

» [f, on the display. after the letter P gppears a

number other than 4, press the key ) and
then the keys and (=) untii P4 appears.

BNTER

» Confirm by pressing

» Press 2 to quit the programming function
(the red led is off)

» Pross (the red led Is on and this means
that the machine Is In the automatic mode).

» The display shows:

AUTO*P4 UP+CAP
CYCLE END

» The machine Is ready to work in automatic
mode with the program nr. 4

» Fasten the film to the pallet and press the
button START CYCLE

» with program nr. 4, when the carriage has

reached the pallet top , it comes down
automatically untll a preset height and then
stops to allow the operator to position the
fop pallet cover,

» After the cover positioning, press START CYCLE

» the carriage goes up fo fix the cover with the
preset number of wraps (see sect. 12.1.3).
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» A la fin du cycle de bonderolag'e,' guand le
charlot a attent le sommet de la palette, la
machine s'arréte

» Couper lg film

» Appuyer sur le poussolr START CYCLE. La

machine retournera automatiquement & la
position de départ; tandis que le plateau
reste Immobile, le charlot descend & la base
de la colonne; I'écran affiche FIN DE CYCLE.

» La machine est alors préte pour banderoler
une autre palette

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE POSE DE LA COIFFE

La hauteur de la descente et de la remontée
du chariot pour la pose de la coiffe est régiable;
il suffit pour cela de sélectionner le temps de
descente du chariot du film de 0 & 9,9 secondes

» Appuyer sur la touche (le led rouge
§'allume)

» Appuyer sur ou (=] jusqu’'a ce que
I'inscription suivante apparaisse sur I'écran
d’affichage:

= HAUT COIFFE

» Appuyer sur

» Sélectionner le temps de redescente (de 0 &
99 dixiémes de seconde)

» Conflimer avec

» Appuyer sur (le led rouge s'dllume et on
sort de la fonction de programmation)

» When the wrapping cycle is finishied and the

fim carriage has reached the pallet top, the
machine stops. ‘

» Cut the film

» Press the button START CYCLE while the
turntable is stopped, the film cariage come
down fo the rest position; on the display the
word CYCLE END appears.

» The machine is now ready to wrap a new
pallet

ADJUSTMENT OF THE HEIGHT FOR THE TOP
COVER FIXING

The helght of the descent and ascent of the
carriage for the fop cover fixing is adjustable by
setfing the fime (from 0 to 9.9 seconds) of the
carriage descent.

» Press the key (&) (the red led is on)

» Pross or (=) unti the display shows:

= CAP WRAPS

ENTER

» Press

» Set the descent fime (from 0 fo 9.9 seconds)

» Confirm by pressing

» Press fo quit the programming function
(the red led is off).
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12.3 EXEMPLE DE SELECTION D'UN PROGRAMME COMPLET

Cet exemple se base sur le PROGRAMME 1

» Appuyer et débloquer le EMERGENCY STOP.

» Appuyer sur POWER ON (umiére verte allumée).

PROG

» Appuyer sur .

» Sur I'écran d'affichage si un nombre qul n'est
pas le 1 apparait aprés la lettre P, appuyer sur

ENTER

la touche ot ensuite sur &) jusqu'a ce
que P1 solt sélectlonné.

» Confirmer en appuyant sur @] .
> Appuyer (] (affichage: NO.BAND INF)

» Confirmer en appuyant sur @ .

» Sélectionner a I'aide des touches ot (5
3 tours & la base de la palette,

» Confirmer en appuyant sur .
»» Appuyer sur (+] (affichage: NO BAND SUP)

ENTER

» Confirmer en appuyant sur .

» Sélectionner a I'cide des touches et (=]
2 tours au sommet de la palette.

ENTER

» Confirmer en appuyant sur .
» Appuyer sur (Affichage: TEMPS PHOTC)

ENTER

» Confirmer en appuyant sur .

» Sélectionner avec les touches et (=) un

retard de la photocellule de 15 dixiémes de
seconde.

» Confirmer en appuyant sur .
» Appuyer sur (Affichage: VITESSE ROT.)

EnNTEA

» Conflrmer en appuyant sur .

» Sélectionner avec les touches et (=) [o]
vi_fesse du plateau & 210,

» Conflrmer en appuyant sur (o] .

= Appuyer sur (Affichage: VIT CHAR),

EXAMPLE OF A COMPLETE PROGRAM SETTING
The following example is based on the PROGRAM 1

» Press and release the Emergency Stop.

2 Press POWER ON (the green light is on).
» Press '

» If, on the display, after the letter P appears a

number other than 1, press the key and
then the key & untipr appears.

*» Confirm by pressing ..

» Press (display shows BASE WRAPS N.)

ENTER

» Confirm by pressing (&

» Using the key and =) set 3 wraps af the
pallet bottom,

s Confirm by pressing .
» Press [¥] (display shows TOP WRAPS N.)

» Confirm by pressing .

» Using the key and =) set 2 wraps af the
pallet top.

ENTER

» Confirm by pressing

» Press (] (display shows PHOTC DELAY)

» Confirm by pressing .

» Using the keys &) and (=) set a photocell
delay of 1,5 second.

» Confirm by pressing .
» Press (display shows TURNT.SPEED)

»» Confirm by pressing .

» Using the key and (2 set to 210 the
rqfaﬂng speed of the turnfable.

» Confirm by pressing .
» Press [F] (display shows CARRGE.SPEED),
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» Confirmer en appuyant sur .

» Sélectionner avec les touches et =) 1o
vitesse du chariot & 255.

» Confirmer en appuyant sur o).
= Appuyer sur (Affichage: TENSION FILM)

» Sélectionner avec les touches et (2 Ia _

vitesse maximum de distribution & 240.

= Confirmer en appuyant sur .

» Appuyer sur (Affichage: COM MAN PRE)
Ne pas modifier cette fonction caor elle ne serf
qu'qux assistants techniques.

» Appuyer sur [(F] (Affichage: REGLDEM.PL)

» Confirmer en appuyant sur €],

» Sélectionner avec les fouches et (=) le
temps d’accélération du plateau & 50
dixiémes de seconde,

RMTER

= Confirmer en appuyant sur .

» Appuyer sur pour sortir de la fonction de
programmation (le led rouge s'&teint).

o
» Appuyer sur pour sélectionner le mode de
fonctionnement Automatique (led rouge allumé).

» §| cela est nécessalre, effectuer le Reset

(Appuyer en méme temps sur + )

» L'inscription suivante sera affichée:

AUTO*P). MON+DESC
FIN CYCLE

» En appuyant sur le poussoir START CYCLE la
machine démarrera.

» Confirm by pressing @ .

» Using the key and (=) set to 255 the
speed of the film carriage.

ANTEA

» Confirm by pressing ©J.
» Press ((clisplay shows FILM TENSION)

» Using the key ) ana (Z) set at 240 the
maximum speed of the film feeding.

ANTRA

» Confirm by pressing e,

» Pross (display shows NO=MAN PLT CTRL)

Do not change this function that is used only for
repair or maintenance service.

» press (F) (display shows SLOW START)

» Confirm by pressing .

» Using the keys and (=) sef at 60 tenths of
second the accelaration time of the turntable.,

BNTER

» Confirm by pressing o).

» Press fo quit the programming function
(the red led is off).

» Pross to select the AUTOMATIC mode (the
red led is on).

» [f necessary, reset the machine (press

REGET ENTER

simuttaneously the keys =) + (&) )

» The display shows:

AUTO*P1 UP+DOWN
CYCLE END

» To start the cycle, fasten the film to the pallet
and press the buffon START CYCLE.
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13.1

13.2

13.3

13.4

13.5

13.6

POSITION CORRECTE DE L'OPERATEUR
CORRECT OPERATOR WORKING POSITION

La position correcte que I'opérateur doit
garder pendant toute la phase de
banderolage de la palette, qu’elle soit
manuelle ou automatique est en face du
panneau des commandes.

The correct operator working position is in
front of the control panel during the entire
pallet wrapping cycle, whether this takes
place manudally. or automatically.

FONCTIONNEMENT EN MODE MANUEL
(Voir paragraphe 12.1.13)

FONCTIONNEMENT EN MODE AUTOMATIQUE
(Voir paragraphe 12.1.13)

MISE EN MARCHE

- Fermer le portilon de protection du pré-étirage
- Porter I'inferrupteur générdl sur la position |
~ Débloguer le poussoir EMERGENCY STOP
- Appuyer sur le pousscir POWER ON
programme

-Sélectionner le de

banderolage

MISE EN ROUTE DE LA PRODUCTION

- Attacher le flilm & o palette
-~ Appuyer sur le poussolr START CYCLE

REMPLACEMENT DE LA BOBINE DU FILM
Opérateur de niveau de qualification 1

- Appuyer sur le bouton d'ARRET D'URGENCE;
- Quvrir le portillon de protection du charlot;
- Soulever et ouwrir les rouleaux de guide du fim;

- Remplacer la bobine;

- Faire parcourir au film le parcours indigué ou Par. 11.1.
- Fermer la protection du chariot

- Débloquer le poussoir EMERGENCY STOP

- Appuyer sur le poussolr ;
- Appuyer sur le poussoir POWER ON,

MANUAL OPERATING MODE
(See secfion 12.1.13)

AUTOMATIC OPERATING MODE
(See section 12.1.13)

START-UP

- Close the pre-strefch guard.

- Set the main switch to posifion |

- Release the EMERGENCY STOP button
- Press the POWER ON button

- Select the wrapping programme

PRODUCTION START-UP

- fte the flim to the pallet

- press the START CYCLE button

FILM REEL REPLACEMENT

Operator qualification 1

- press the emergency sfop button,

- open the strefch guard;

- raise and open the film guide rollers;

- replace the reel;

- thread the film as shown in sectlon 11.1;

- - close the stretch guard;

- release the emergency stop button

REBET

- pfess the buttory
- press the POWER ON button.
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13.7 SIGNAUX D'ALARME

13.7.1 Sil'affichage indique:

ALARME
STOP URGENCE

- = Déverrouiller le poussoir EMERGENCY STOP

verrouillable en le falsant tourner dans le sens
contraire des aigullles d‘une montre
» Appuyer sur le poussoir POWER ON.

13.7.2 SiI'affichage indique:

ALARME
PROTECT.PRE ETIR

» Fermer le portillon de protection sur le chariot
porte-bobine ez

» Appuyer sur la fouche

» Appuyer sur le poussoir POWER ON.

13.7.3 Si I'affichage indique:

ALARME
NO ZERO (RES+ENT)

¢’'est parce que le plateau ou le charlot ne se
trouvent pas en position “Zéro”.

» Appuyer en méme femps sur les fouches @
» Appuyer sur le poussoir POWER ON.

13.7.4 Sil'affichage indique:

—. ALARME
PALLET HORS

» |l faut placer une palette & banderoler sur le

REIET

platequ et appuyer sur la touche

- = Appuyer sur le poussoir POWER ON. Si le

message ne change pas, vérifier I'étalonnage
de la photocellule (voir Par. 14.12)

ALARM SIGNALS

If the following words appear on the screen:

ALARM:
EMERGENCY STOP

»release the EMERGENCY STOP button by
furning it in an anficlockwise direction

= press the POWER ON button.

If the following words appear on the screen:

ALARM:
STRETCH GUARD

» close the stretch guard on the film carriage

RESET

» press the key
» prass the POWER ON button,

If the following words appear on fhe screen:

ALARM:
NO ZERO (RES+ENT)

this means that the turntable or the film carage
are not in the “zero” position.

REMET ENTER

» Press the ang (£ keys together
» press the POWER ON butfon,

If the following words appear on the screen:

ALARM:
PALLET MISSING

» position the pallet to be wrapped on the

RERET

furntable and press the key

» press the POWER ON button. If the message

remains unchanged, check the adjustment of
the photocell (section 14.12).
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13-UTILISATION DE LA MACHINE - OPERATION

13.2.5 Sil'affichage indique:

ALARME
INVERTER HOR SERV

» Porter I'Inferrupteur principal sur la position 0

» aftendre une minute, reporter |’ m’rerrup’reur
principal sur la position |

» Appuyer sur POWER ON

» Si le message ne change pas, vérifier I'état de
fonctionnement de Flnvertisseur (Consutter le
manuel d'insfructlons de I'Invertisseur situé &
I'Intérieur du tableau électrique).

13.8 REMISE EN FONCTION DU CHARIOT EN CAS DE
BLOCAGE MECANIQUE

If the following words appear on the screen:

ALARM:
INVERTER FAULT

» sef the main switch to position 0
» Wait for a minute, return the main switch fo

position |
» press the POWER ON butfon

» [f the message remains unchanged, check the

inverter operating sfatus (See the inverter
instruction manual inside the electric cabinet).

RESETTING THE FILM CARRIAGE AFTER A
MECHANICAL BLOCK

» Porter I'interrupteur principal
sur la position |

» Débloquer le poussoir
EMERGENCY STOP en le
faisant tourner dans le sens
des aiguilles d’une montre

= Appuyer sur le poussoir
POWER ON

» Appuyer sur la touche [I]
montée du chariot jusqu’d
ce que le chariot solt
déblogué

» Appuyer sur la touche

, I'écran d’affichage
indiquera:;

» Set the main switch fo
position 1

» Release the emergency stop
bufton by rofafing It
anticlockwise

s Press the POWER ON
buffon

» pressthe (A key unti the
carriage is released.

» Press the key, the

following will appear on the
screen:

ALARME
NO ZERO (RES+ENT)

» Appuyer en méme temps sur les touches
et pour ramener la machine en
position “zéro”,

» L'écran d'affichage indiquera FIN CYCLE. La

machine est préfe pour un nouveau cycle de
banderolage.

ALARM
NO ZERO (RES+ENT)

. » Press the and ] ‘ keys together to return

the machine to the “zero” position.

» The words “END CYCLE” will appear on the

display, and the machine will be ready for a
new wrapping cycle.
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13.9 NETTOYAGE

Opérateur qualifié niveau 1

Avant toute opérafion de nettoyage ou
d’entrefien, velller & tourner I'interrupteur principal
sur 0 et débrancher la fiche d’alimentatio.
N°utliiser que des chiffons secs ou des solutions
delferqrenfes douces. Ne pas utiliser d'eau ou de
solvants.

CLEANING
Operator qualification 1

Before carrying out any cleaning or maintenance
operations, set the main swifch to position 0 and
remove the power supply plug.

Use dry cloths or light cleansing solutions. Do not
use water or solvents,

- Portlilon de protection du chariot porte-bobine

13.10 TABLEAU RECAPITULATIF DES REGLAGES TABLE OF ADJUSTMENTS
OPERATIONS NIVEAU DE QUALIFCATION DE L'OPERATEUR  SECTIONS
Changement de la bobine 1 1.1
Sélectlon de la langue affichée ] 1.4
Sélection du nombre de spires du bondsrolage @ labose de lapalefte 1 12,1.2
Sélection du nombre de splres du banderclage au sommet de ka paletfe 1 12,13
Validation ou Invalidation du platequ-presseur 1 _ 1214 .
Réglage du temps de descente du platequ-presseur 1 12.1.5
Réglage du retard de la photoceliule 1 12.1.6
Vitesse de rotation du plateau 1 12.1.7
Vitesse de montee/descente du chariot 1 12.1.8
Reglage de la fension du film | 1219
Demarrage lent reglable 1 12.1.11
Réglage de la hauteur de fixation de la colffe 1 12.1.12
Cholx du fonctionnement manuel ou automatique 1 12.1.13
Fonctionnement en mode manuel 1 12.1.14
Choix du programme de banderolage ] 122
OPERATION OPERATOR QUALIFICATION CHAPTER
Film reel change ! 1.1
Display language selection l 11.4
Setting of the wraps number af the pallet boftorn I 12.1.2
Setting of the wraps number at the pallet fop ) 12.1.3
Use of the fop platen unit ] 12.14
Adlustment of the top platen unit descent fime ! 12.1.5

. Adlusting the photocell refard I 12.1.6
Tumntable rotfation speed ] 12.1.7

Film carriage ralsing/lowering speed ! 12.1.8
Adjusting the film tension ! 12.1.9
Adlustable soft start of fumtable ! 12.1.11
Adusiment of the height for the top cover fixing ! 12.1.12
Manual or aufomatic mode selection ! 12.1.13
Operation in manual mode ] 12.1.14

Choice of the wrapping programme 1 12.2
13.11 CONTROLE DES DISPOSITIFS DE SECURITE SAFETY EFFICIENCY CHECK

- Poussoir d'arrét d'urgence verrouillable - Emergency stop butfon

- Reel holder carriage protection cover
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13-UTILISATION DE LA MACHINE

13.12 MARCHE A SUIVRE EN CAS DE PANNE

Ittt it

Le poussoir POWER ON ne s"alfume pas.

Poussoir EMERGENCY STOP appuyé.

Portillon du pre-&tlrage ouverf,

Fusible FV-3

Débloguer en faisant toumer dans le sens
confraire aux algulles d'une monire,

Fermer e portilon et appuyer sur le poussol RESET.

Vérifler et remplacer §'llle faut (voir Par, 14.11),

Sil'on appuie sur le poussoir START
CYCLE, le plateau ne toume pas.

Lamachine n'est pas en position 2éra.

Sélection erronée de la vitesse dans le
programme de banderolage.

Inverseur du mofeur du plateau.

ApPuyer en méme temps sur RESET +
ENTER.

Vérifier la programmation “VITESSE
PLATEAU” (Par, 12.1.7).

Contréler,

I
La tension du film n’est pas correcte.

S&lection de la tension du film erronés.

Fiche électronique de confrdle cassée
(code rechange 3.8.04214)

Pofentiométre palpeur (code de rechange
3.800422)

Confrler la programmation (volr Par, 12.1.9).

Contrler et remplacer.

Contrdler et remplacer.

La maoching ne s'arréte pas lors de
I'ouverture du poriillon.

Fin de course de sécurité
(code 3.8.04160)

Vérifier les branchements ef remplacer
le fin de course, si necessaire.

Le chariot ne s"améte pas sur le sommet
de la palette, mals Il continue jusqu’ou
sommet de la colonne.

Photocellule palette.

Régler la sensibilité (voir Par, 14.12),

Le presseur ne descend pas.

Presseur Invalldé dans le programme de
la machine.

Electrovalve (code 3.8.04186)

Cylindre pneumatique

Conirler ko programmation (Par. 12.1.4).

Confrdler.et/ou remplacer.

Controler les régulateurs dur le cylindre,

Le chariot met trop de film sur ka position
hasse de la pdlette.

Nombre de banderolages inférieurs frop
élevé dans e programme.

Contrdler le poste du programme NO
BAND INF et diminuer le chiffre
sélectionné (Par. 12.1.2).

La vitesse de montée et de descente
du chariot est trop lente ou trop raplde,

Vitesse du charlot sélectionnée sur une
valeur non correcte.

Contrdler le poste du Frogromme
portant I'inscription VIT CHAR et modifier
la valeur sélectionnée (Par, 12.1.8).

Lamachine ne s'arréte pas pour la
pose de la coiffe.

Programme de banderolage enoné,

ContrGler le numéro du programme
choisi, Les pro%rammes prévus pour la
pose de la coiife sontle 2 etle 4.

Le chariot met frop de film sur la partle
haute de la palette.

Nombre de banderolages supérieurs
frop élevé dans le programme.

Contréler le poste du programme NO
BAND SUP et diminuer le chiffre
sélectlonné (Par. 12.1.3),
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13-UTILISATION DE LA MACHINE

Alafin du cycle de banderolage la
palefte ne s’ arréte pas dans la position
correcte pour le déchargement.

Fin de course positionné sous le platequ.

R S R IR

| Réglerla distance entre le senseur st la

camme du platequ (seulementen
presence de I'interrupteur de proximité).

Le platequ démarre avant que le
presseur n’entre en confact avec la
palette,

Fin de course du chariot,

Régler la distance entre le senseur ef la

camme du charof (seulement en

Bresence de l'interrupteur de proximité),
istance opfimale 2mm max,

Alafin du cycle de banderolage le

Sélection érronée du femps de

Augmenter le temps sélectionné dans le

surla palette,

presseur ne monte pas. descente du presseur. poste du programme TEMP DES PRE
(Par. 12.1.5).
Ala fin du cycle de banderolage le Soupape (code 3.8.04187) Contrler/Remplacer
presseur ne monfe pas.
Soupape (code 3.8.04188) Contrdler/Remplacer
Soupape (code 3.8.04189) Contrdler/Remplacer
Le presseur descend trop rapldement Régulateur de pression. Régler/Remplacer.

Le disque du plateau n'est pas stable
et/ou it s‘aréte.

Chaiine frop 1ache.

Régler la tension de la chaine.

Le film glisse sur les rouleaux
caoutchoutés du pre-étirage.

Rouleaux caoutchoutés sales.

Nettoyer G 'alcool.

Bruit anormail,

Chaine trop IGche.

Des rouleffes au dessous de la piatform
sont cassées.

Motoreducteur plaiform usuré,

Régler la tension ou remplacer.
Remplacer les roulettes.

Remplacer le reducteur.
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13-OPERATION

13.12 TROUBLE SHOOTING

The POWER ON button does not light up

Emergency stop butfon pressed
Film carriage guard open

FV-3 fuse

Refeass by tuming in anticlockwise direction

Close the door and press the RESET butfon
Check and replace if necessary (See sect, 14.17)

When START CYCLE is pressed the

Machine not in “zero” position

Press the RESET and ENTER keys together

Electronic control board (spare parts
code 3.8.04214)

Dancer roller potentiometer (code
3.8,00422)

furntable does not start ‘
Incorrect turntable speed seffing Check the TURNT.SPEED programming
(section 12.1.7)
Turnfable motor inverter
Check inverter
Irregular film tension Incorrect film tension setting Check and adjust the setfing (see section 12.1.9)

Check and replace

Check and replace

When the ‘carrloge door s opened the
machine does not stop

Safety limit swifch (spare parts code
3.3.04160)

Check wiring and replace the swifch if
necessary.

The carriage does not stop af the top of
the column but continues up fo the
column summif

Pallet height photocell sensor

Adjust the photocell sensifivity (see
section 14.12)

The platen does nof drop.

Platen deactivated In the machine
programme

Flectrovalve (spare parfs code 3.8.04186)

Pneumatic ¢cylinder

Check programming (section 12.1.4)

Check and/or replace

Check the regulators on the cylinder
and/or replace

The carriage puts too much flim in the
base of the paliet

BASE WRAPS number Is set too high in
the programme

Check the step of the programme with
the wording BASE WRAPS No. and redlice
the number set (section 12.1.2) .

The film carrage raising and lowering
speed Is foo slow or foo fast

Canlage speed set at an incorrect
value '

Check the step of the prograrmme with
the wording CARRGE.SPEED and change
the value set (section 12.1.8)

The machine does not stop for fop cap
insertion

Incorrect wrapping programme

Check the programme number selected.
The programmes which provide a pause
for the top cap insertion are nos, 2and 4,

The film carriage puts foo much film in
the upper part of the pallet

TOP WRAPS number is set too high in the
programme

Check the step of the programme with
the wording TOP WRAPS No. and reduce
the number set (section 12,1.3)
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RS AR i

At the end of the wrapping cycle the pallet
doss not stop In the unioading posifion

Limit switch positioned under the
turntable

Adjust the distance between the sensor
and the tumtable cam (only when
where is with limif switch).

When the film carricge is in the low
position ifs motor does not stop and the
belt loosens

Film carriage lower limit switch,

Adjust the distance between the sensor
and the cam located on the carriage
(only when where Is with limit swifch).
Opfimum distanceé 2 mm max.

The turnfable starfs before the plafen
comes into contact with the pallet

Incorrect settfing of the platen descent
fime

Increase the fime set in the PLATEN TIME
programme step (section 12.1.5)

One or more rolls under the tuntable
are broken due fo excesive wear

Worn turniable motoreducer

At the end of the wrapping cycle the Valve (code 3.8.04187) Check/replace
platen does not rise
Vaive (code 3.8.04188) Check/replace
Valve (code 3.8.04189) Check/replace
The platen falls to the pallet too quickly | Pressure regulator Adjust/replace
Te furntable rotation is unstable and/or | Chaln loose Adlust chain fensioner
stops
The film slides on the nubber-coated rollers | Rubber-coafed rollers are dirty Clean with alcohol
of the pre-stretch system
Irreguiar noise Loose chain Adjust the tensioning or replace the

chain

Replace the rolls

Replace the reducer
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A-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

4.0 SECURITE
(Voir section 3)
L'exécution des opérations d'eniretien ef de
réparation peut présenter des dangers. Cefte
machine a été concue en tenant
spécifiquement compte des normes EN292
Nov.92/6.1.2 et EN 292/2, Nov. 92/5.3.
Seuls des techniciens gualifiés peuvent
effectuer les inferventions d’ assisiance.

4.1 ACCESSOIRES ET PIECES FOURNIS AVEC LA
MACHINE
TOOLS AND SPARE PARTS SUPPLIED WITH THE
MACHINE

N. 1 Manue! d’instructions et des pieces
de rechange

(code 3.0.01218.97A)

Clé hexagondle de 8 mm

Fusible 2 AMP

Fusible 10 AMP

Fusible 16 AMP

Pitons

P

Instruction and spare parts manual
(part code 3.001218.97A)

8 mm hexagonal key

2 amp fuse

10 amp fuse

16 amp fuse

eyebolfs

zzzzz z Z2zZZZZ

Py —

4.2 NATURE ET FREQUENCE DES VERIFICATIONS ET

SAFETY MEASURES

(see section 3)

Carrylng out maintenance and repalrs may
imply the need to work In dangerous sifuations.
This machine has been designed with
reference fo the standards EN292 NOV.
92/6.1.2 and EN292/2 NOV. 92/5.3.

Only qudiified technicians will be allowed to
perform mainfenance and repair work on the
machine.

TYPE AND FREQUENCY OF CHECKS AND

DES INTERVENTIONS D’ENTRETIEN MAINTENANCE OPERATIONS
OPERATIONS _ FREQUENCE QUALIF. OPERATEUR
Lubriflcation de la chaine Trimestrielle 2
Nettoyage de la machine Helbdomadaire 1
Coniréle des dispositifs de sécurité Hebdomadaire 1
Contrdle de I'usure de la courroie de levage  |Hebdomadaire 1
Nettoyage du filtre de I'air Hebdomadaire 1
Nettoyage des roulecaux caoutchoutés Mensuelle 1
QPERATIONS FREQUENCY OPERATOR'S SKILL
Chain lubrication Quarterly 2
Cleaning Weekly 1
Safety devices check Weekly 1 -
Raising belt wear check Weekly 1
Air filter condensation discharge Weekly I
Rubber-coated roller cleaning Monthly ] _

V8312 PS - WS320 PS - WS325L PS . | 76

B797
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14.3

144

14.5

VERIFICATIONS A EFFECTUER AVANT ET APRES
CHAQUE OPERATION D'ENTRETIEN

CHECKS TO BE PERFORMED BEFORE AND AFTER
EVERY MAINTENANCE OPERATION

Avant toute opération
d'entretien, tourner l'interrupteur
principal sur OFF et débrancher
la fiche du secteur.

Pendant la phase d'entretien, sur
la machine doit &tre présente
exclusivement la personne
préposée G l'entretien.

oD

Before every maintenance operation
press the OFF button on the main
swifch and disconnect the plug from
the control panel.

During the maintenance operation
only the operafor responsible for this
auty should work on the machine.

A la fin de chaque opération
d'entretien, conirdler I'étot de
fonctionnement de tous les
dispositifs de sécurité et des
protections contre les accidents.

At the end of every maintenance
operdation check the safety devices
(see section 14.4).

CONTROLE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

- Poussolr d'arrét d'urgence verroulllable

- Interrupteur & charmiére sur le portillon du
chariot porfe-bobine

- Protection mécanlique contre la chute du
charriot

LUBRIFICATION DE LA CHAINE
- Enlever le couvercle de protection;
- Lubrifier avec de la graisse pour chaines;

~-Replacer et fixer le couvercle de

profection.

CHAIN LUBRICATION
- Remove the protective cover
- Lubricate with chain grease

- Return the cover and fix in place

SAFETY DEVICE CHECK
- Lockable Emergency Stop holding button

- Film carriage guard switch

- Mechanical film carriage fall protection
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.6 NETTOYAGE DU FILTRE DE L’AIR

Controler et vidanger, si c’est nécessaire, les
accumulations d'eau du groupe filtre en
“agissant sur la soupape de vidange.

:

CLEANING THE AIR FILTER

Check and if necessary drain the
condensation water from the filter group by
means of the discharge valve.

14.7 LUBRIFICATION GLISSIERES CHARIOT
Lubrifier avec de la GRAISSE type B.C. 190
HEAVY DUTY les glissiéres du chariot,
MACHINE LUBRICATION

Lubricafe the carriage guides using B.C. 190
heavy duty type grease.

14.8 NETTOYAGE DES ROULEAUX CAOUTCHOUTES

1
]

Si le fllm glisse sur les rouleaux caoutchoutés i
faut nettoyer la surface caoutchoutée avec
de I'alcool pour que le film adhére de _ . b
nouveau correctement au rouleau. L

CLEANING THE RUBBER-COATED ROLLERS

If the film slios on the rubber-coated rollers,
clean the rubber surface with alcohol to B

restore the normal adhesion between roller /
and film. \ -
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.9 REMPLACEMENT DE LA CENTRALE ELECTRIQUE

REPLACING THE ELECTRONIC CONTROL BOX

- Quvrir le tableau électrique avec la clé
hexagonale de 8 mm fournie avec la
machine.

____ - Open the electrical panel using the 8 mm
hexagonal key supplled,

_ - Débrancher tous les connecteurs de la
cenfrale.
_ . - Débrancher le fll de mise & la terre.

_ - Unplug all the connectors from the unit.
- Disconnect the earth wire.

_ - Dévisser les 4 &crous, retlrer les rondelles et
enlever la centrale

-Unscrew the 4 nuts, gather undo the
_ washers and remove the electronic box.

_____ - Remplacer la centrale. - Replace the electronic box
- La fixer avec les écrous retirés auporovam‘; - Fix it in place with the nuts
_ - Brancher le fil de mise 4 la terre. - Connect the earth wire
- - Brancher les connecteurs. - Reposition the connectors fo their sockets
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Dévisser les quatre écrous prés des cbiés
de la centrale, refirer les rondelles et
enlever le couvercle de la nouvelle
centrale,

- Unscrew the 4 nuis close to the corners of
the box, gather the washers and remove
the cover of the new elecironic box.

- Vérifier que la position des leviers de
I'interrupteur (Minidip) corresponde G
celle du dessin,

-8 la machine est équipée du plateau-
presseur en option AW13, le levier 4 doit
étre en position ON.

- Check the position of the mini-dip
swifches in the new electronic box, which
should be as In the drawing

- If the machine is equipped with the
optional AW13 top platen system, switch 4
should be in the ON posifion,

\T@ B
~
/
o
{\.L
—fﬁ&i
| —
rd

-Remonter et fixer le couvercle
précédemment enlevé,

- Refermer le tableau électrique.

-Brancher la fiche au ftfableau
d’alimentation.

OFF !

- Return the cover and fix it in place

~ Close the electrical panel
- Connect the plug fo the power supply.
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14.10

- Faire tourner I'inferrupteur principal sur la position

I en gardant la pression sur le poussoir PROG

|

- Rotate the main switch to position 1, while

pressing the key.

- Choisir une des 5 langues (Italien, Anglails,
Francals, Allemand, Espagnol) & I'aide des

poussoirs et E].
- Confirmer en appuyant sur le poussoir

-Select one of the & languages (talian, English,
French, German, Spanish) using the and

E keys.

- Confirm by pressing

REMPLACEMENT DE LA MEMOIRE
REPLACING THE MEMORY CHIP

- Quvtlr le fableau des cormmandes avec la clé
hexagonale de 8 mm fournie avec la
machine.

-Dévisser les 4 écrous, enlever les rondelles et
enlever le couvercle de la centrale.

- Open the command panel using the 8 mm
hexagonal key supplied.

-Unscrew the four bolts and washers and
remove the cover of the unif.
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]4-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Avec un fournevis & pointe plate faire
levier enfre la mémoire et sa base,
d’abord d’'un ¢dté puis de I'autre jusgu’a
faire glisser la mémoire eprom
complétement en dehors de sa base.

- Using a flat screwdriver as a lever, force
outwards the memory chip, first from one
sidle then from the other, unfil.the memory
chip is completely separated from its
base.

Attention! Cette opération est trés délicate

et doit étre effectuée avec le plus grand J“J“’)lej) T“:Dq

soin : o le e ’Jw,-’, _ B
D) D =

- Introduire Ia nouvelle mémoire en prenant :jj bm,}i ..

toutes les précautions afin que tous les
pieds rentrent bien dans leurs logements
et que l'encoche de référence se
trouvant sur la mémoire coincide bien
avec I'encoche de référence se trouvant
sur sa base.

Important! This is a very delicate operation,
.and should be carried out with care.

- Insert the new memory chip, taking care
to ensure that all the pins are in their
correct housings and that the chip
reference tab coincides with the
reference fab in the base.

- Remonter et fixer le couvercle de la centrale. - Retum the box cover and fix it in place,

- Refermer le fableau des commandes. - Close the command panel, )
- Brancher la fiche au tableau d’alimentation. - Connect the plug to the power supply board.
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14,11

-Faire tourner I'interrupteur principal sur la
positlon | en gardant la presslon sur la fouche

- Rotate the main switch to position | while
pressing the key.

- Choisir une des 5 langues (Italien, Anglals,
Frangais, Allemand, Espagnol) & I'aide des

touches et (=), une fols la langue
cholsie, confirmer en appuyant sur la touche

.

- Select one of the 5 languages (Italian, English,
French, German, Spanish) using the and

(=) keys, and confirm with .

REMPLACEMENT DU FUSIBLE DE LA CENTRALE

ELECTRONIQUE

Pour vérifier I'état du fusible de la centrale Il faut:

- Dévisser le bouchon & baionnette en appuyant vers
le bas avec le tournevis en tournant dans le sens
confraire aux aiguilles d’une monfre,

- Vélfier I"état du fusible.

-Le remplacer sl ¢’est nécessalre avec un fusible
retardé de 4A.

REPLACING THE FUSE OF THE ELECTRONIC BOX
To check the condifion of the unit fuse:
- Unscrew the plug by pressing downwards with

- a screwdriver and turning In an anficlockwise

direction.

- Check the condifion of the fuse.

-If necessary, replace it with a 4 Amp time-
delay fuse.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.12 REGLAGE DE LA PHOTOCELLULE
PHOTOCELL ADJUSTMENTS

-Dévisser complétement & |I'aide d'un
tournevis la vis de fixatlon du couvercle de
la photocellule.

= Using a screwdriver, completely undo the
fixing screw of the phofocell cover,

- Faire tourner le couvercle et I'enlever de
son logement,

- Rotate the cover and remove it from its
housing.

- N. T-- commutateur rotatif
- N, 2 - frimmer de contrble de la sensibilité

- N, 3 - timmer de réglage de la
. temporisation

- No. 1 - rotating swifch
- No. 2 - senslfivity conirol frimrmer
- No, 3 - timer adjustment trimmer

SENS. STAB. OPER.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- S'assurer que le commutateur rotatif est sur
I position 8 (impulsion normaie)

- Make sure that the rotating switch is in
position 8 (normal darkness impulse).

- A l'aide d’un tournevis & pointe plate régler
le frimmer de sensibllité de facon & ce que
le led vert soit allumé quand la palette est
présente sur le plateau (si la senslbllité n’est

pas correcte I'inscription PALLET HORS est
affichée).

- Using a flat-headed screwdriver, adjust the
sensitivity trimmer so that the green
warning light Is on to indicate the presence
of a pallet on the turntable (if the senslfivity
is incorrect, the words PALLET MISSING will
appear on the display).

-A I'alde d’un tournevis & pointe plate
porfer le frimmer de réglage du
temporisateur en position “zéro* en le
faisant tourner dans le sens contraire des
aiguilles d’une montre.

- Using a flat-headed screwdriver, set the
timer adjustment trimmer to the “zero”

position by rotating it in an anticlockwise
direction,

SENS. STAB.

TIME

B797 : 85

WS312 PS - WS320 PS - WS325L PS




| 4-ENTRETIEN  ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.13 CHANGEMENT DES ROULETTES DU PLATEAU
REPLACEMENT OF TURNTABLE RUNNING My
WHEELS '

- Dévisser les six vis du plafeau.

- Undo the 6 screws from the furntable,

-Pousser le disque sur les fourche du
franspallets.

- Push the tumntable on the forks of the forklift,

- Enlever les roulettes de son siége.

- Remove the wheel group upwards from ifs
U-shaped housing.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Enlever I'axe 1 et recuperer les cales 2 et 3.
- Changer les roulettes utilisant les pléces
d’origine,
Utiliser soulement piéces de rechange
original,
- Assembler 'ensemble avec I'axe 1 parmi
les deux roulettes 4 avec la longue cale 2
. au cenfre et les deux autres 3 & coté.

-Remove the shaft I and recover the
spacers 2 and 3.

- - Replace the damaged wheels. Use only
original spare paris.

- Reassemble everything inserting the shaft 1
info the two wheels 4 with the longest
spacer 2 at the centre and the two shortest
ones 3 at the sides of the two wheels. .

- Attentlon a bien placer I'ensemble avec les
entailles de I'axe dans le guide.
- Be particularly careful In repositioning the
- shaft with the wheels Inserting the notches
of the shaft info the runner.

- Monter le disque et visser. - Place back the disk fixing it with the 6
screws whuch had been previously
- removed.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.13 TENSION DE LA CHAINE
CHAIN TENSIONING
- Retirer les 4 vis et enlever le carter de '
protection. : |/
- Remove the 4 screws and remove the \ |

protection panel,

- Desserrer la vis A & I'cide d'une clé
hexagonale de 6 mm,

- Loosen screw A by means of a émm
hexagonal key.

- Toujours avec la méme clé, desserrer Ia vis
B et pousser le tendeur vers Ia chaine de
fagon & ce que celle-ci se tende et
bloguer la vis B.

- Bloquer la vis A qui avait été desserrée
auparavant.

- With the same key loosen screw B, push
the stretcher towards the chain in order to
tension it and lock screw B,

- Lock screw A which had been previously
loosened.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

14.14

REMISE EN FONCTION DU CHARIOT

Il se peut que la courroie du charlot porte-
boblne, aprés une manoeuvre ermronée,
s'enroule & I'envers sur la poulie du
motoreéducteur, Le charlot ne s’arréte alors
pas en correspondance de la butée de fin
de course supérleure, mals continue sa
course Jusqu’au sommet de la colonne. |l
est alors impossible de remetire en fonction
aussi blen le cycle automatique que

manuel en utillsant les poussoirs m @

Il faut alors intervenir de la fagon sulvante:

- Enlever le carter de protection surla
partie arriére de la colonne.

- Remove the protection panel on the
back of the column.

- Porter I'interrupteur principal sur le 0,

- Quvrlr, & I'dide de la clé prévue & cet
effet, la porte du tableau des
commandes.

" _Set the main switch to 0

- Open the door of the control panel with
the key supplied.

FILM CARRIAGE RESET

If after a wrong manouver the belt of the
film reel carriage is rewound in the reverse
direction on the pulley of the
motoreducer, the carriage does not stop
ar the upper limif switch and continues to

_ the top of the column, preventing any

possibility to reset both the automatic and

manual cycle using the buttons II] [I]

Therefore, it is necessary fo operate as
follows:
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Al'dide d'un tournevis & pointe plate,
détacher de la partie Inférieure de la
boite & bormes le filn, 9
(Fin de course supérieur) et refermer le
tableau,

- Porter I'Inferrupteur principal sur la
posifion 1. _ y
Appuyer sur POWER ON. e ...."..;..3

- With a flat-headed screwdriver remove wire
n. 9 (upper imit switch) from the lower part
of the terminal board and close the panel

- Set the main swiftch to |

- Press POWER ON

- Garder la pression sur le poussoir [I]
(monitée du chariot) afin que le chariot
redescende jusqu’au bas de la colonne et
afin que la courroie de levage du chariot
ne se déroule pas complétement de la
poulie du réducteur.

- Keep the [1] key pressed (carriage ascent)
until the carriage descends to the lower
position of the column and until the
carriage raising belf has completely
unwound from the pulley of the reducer

- En gardant toujours la pression sur le

POUSSOIr @ fendre avec une main la
courroie afin qu'elle se réenroule
correctement sur la poulie du
motoréducteur comme I'indique la Figure.

- Keeping the (n) key pressed, keep the belt
tensioned so that It Is correctly wound up
on the pulley of the motoreducer as shown
in the Drawing
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- A l'aide du poussoir @ . porter le chariot &
moltlé de la colonne environ.

- With the m key bring the carriage to
approx. half way of the column.

T,
LR, i

S

e O SO
=y

o
= Y

- Faire tourner I'interrupteur principal sur la
position Q.

- Quvrir le tableau électrique.

- Connecter le fll gui avait été
précédemment retiré & la borne.

- Set the main switch to 0.

- Open the electric panel

- Connect the previously removed wire fo
terminail 9. '

]
O

e itatie et (B0 O RO Ut ARS &
Lot ] | RO OO UL

Y

e

- Fermer le tableau électrique
- Porter l'interrupteur principal sur la position |,
- Appuyer sur le poussoir POWER ON,

- Appuyer sur la touche N I"écran
d’affichage indique alors ALARME -
NO ZERO (RES+ENT)

- Appuyer en méme temps sur les fouches

et pour reporter la machine en
position “zéro”,

- L'inscription FIN DE CYCLE appardit alors sur
I'écran et la machine est préte pour un
nouveau cycle de banderolage en
autormatique.

- Close the electric panel
- Set the main switch to |
- Press the POWER ON key

- Press the key, the display will show
ALARM - NO ZERQ (RES+ENT)

- Press the and @ keys at the same time
to bring the machine to the 'zero" position.

- The display will show CYCLE END and the
machine Is ready for a new automatic
wrapping cycle.
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4-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

4.15 REMPLACEMENT DE LA COURROIE
BELT REPLACEMENT

- Vérifier tous les mols I'état d’'usure de la
courroie de levage du chariot,

- Carry out monthly checks on the wear
condition of carriage raising belf.

- SiI'on remargue des efflochements, des - In case of wear signs (frayings, holes,
trous ou si la courroie s'est allongée, la strefchings) immediately replace the
remplacer iImmeédiatement: damaged belt:

- Enlever le panneau arriére de la - Remove the back panel of the column.
colonne. - Set the main switch to I

- Porter I'interrupteur principal sur la - Press the POWER ON key.
position 1.

- Appuyer sur le poussolr POWER ON. - - Press m key to bring the carrlage 50 cm

high from the ground.
- Appuyer sur le poussoir [I] pour porter le
chariot & 50 cm environ du sol.

- Placer sous le chariot deux supports de 15
cm environ,

- Place two supports approx. 15 cm high
under the carmriage.
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Appuyer sur le poussolr [I’ afin de faire
redescendre le chariot et faire en sorte
qu'il s’appuie sur les supports.

- Press the @ key to lower the carriage
until it is on the supports

- En gardant la pression sur la fouche @
pour la descente du chariot, dérouler
complétement la courroie du réducteur
(vérifier cette opération depuis la partie
arriére de la colonne en haut, & I'endolt
ou le carter avait été enlevé).

- Keeping the m key pressed for the
descent of the carriage. completely
unwind the belt from the reducer (check
this operation from the fop rear part of
the column, where the crankcase had
been previously removed)

- Débrancher les 3 fiches Klingen de leurs
prises respectives sur la colonne.
n. 1 Photocellule+palpeur film (6 pdles)
n.2 Moteur pré-éfirage (4 pdles)
n.3 Fin de course de sécurité du
portillon de pre-&tirage (5 pdles)

- Remove the three Klingen plugs from the

corresponding sockets on the column

n. 1 Photocell and film dancer roller
(6 poles)

n. 2 Power strefch motor (4 poles)

n. 3 Power stretch guard (5 poles)
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4-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Porter 'inferrupteur principal sur la position
0.

- Détacher la fiche du tableau
d’alimentation.

- Dévisser complétement les 4 écrous ef
enlever le chariot.

- Sef the main switch to 0

- Disconnect the plug from the power
supply panel

- Completely unscrew the 4 nuts and
remove the cariage

- Enlever les 4 vis quii fixent les prises Klingen
Qu chariot.
- Enlever les supports.

- Remove the 4 screws which lock the
Klingen sockefs fo the carriage.
- Remove the supports.

- Tendre la courroie d'une main, et
I'appuyer vers la colonne de I'autre de
facon & libérer le blocage mécanique et
permettre au chariot de descendre
jusgu’au plus bas de la colonne.

- Keeping the belt tensioned with one
hand, with the other press the belt
towards the column in order to release
the mechanic lock and let the carriage
descend fo the bofforn of the column.
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- Sortir complétement le chariot des
glissiéres de la colonne.

- Remove the carriage completely from the
drives of the colurnn.

- Redresser et enlever la goupille du goujon
d’'accrochage de la courroie.

- Sortir le goujon de I'autre coté.

- Remplacer la courroie de levage du
charlot,

- Straighten and remove the pin from the
belt hooking hinge.

- Rermove the hinge from the opposite side.

- Replace the carriage raising belf.

- Parcours de la courroie é 'intérleur du
frein du charlot.

- Route of the belt inside the carriage
brake.
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- Replacer le chariot dans les glissiéres de la
colonne comme I'indique la Figure en
veillant bien & placer entre le chariot et la
colonne la plste flexible avec ses prises
Klingen. :

- Reposition the carriage into the drives of
the column as shown in the drawing
taking care fo place the flexible frack

- with the corresponding Klingen sockets
between the carriage and the column,

- Lever le chariot de fagon a I'accrocher &
la colonne moyennant le blocage
mécanique.

- Fixer le groupe des prises Klingen au
charlot avec les vis retirées auparavant.

- Liff the carriage and hook it fo the column
by means of the mechanic lock.

- Fix the Klingen sockets group to the
carriage with the screws previously
removed,

- Vérifier que les ressorts du frein soient bien
branchés & leurs goujons respectifs.

- Make sure that the brake coils are
hooked fo the corresponding pivots.

V8312 PS - WS320 PS - WS325L PS Q6

B797
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- En bloquant I'écrou avec une clé de
mm, desserrer la vis hexagonale & téte
creuse sur le groupe réducteur.

- Sortir la vis et enlever la courroie qui est'd
remplacer.

- Keeping the nut locked with a 6 mm
wrench, loosen the socket head screw on
the reducer group.

- Remove the screw and remove the belt
to be replaced.

- Enfiler Ia nouvelle courroie, fixée au
charlot, au-dessus du petlt rouleau placé
sur la partie haute de la colonne,

- Insert the new bell, fixed to the carrlage
above the roll located on the upper part
of the columnn,

- Posltlonner et fixer la courroie é la poulie
du reducteur avec la vis et I'écrou que
I'on vient d’enlever,

- Posifion and fix the belf fo the reducer
pulley with the screw and nut previously
removed,

e s R e R e e
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14-ENTRETIEN ET REPARATION - MAINTENANCE AND REPAIRS

- Replacer les supports & la base de la
colonne,

- Appuyer le chariot porte-bobine sur les et
contre la plague.

- Introduire les 4 goujons filetés de la
plague dans les 4 frous du charlot et
visser les écrous autobloquants que I'on
vient d’enlever,

- Reposition the supports at the bottom of
the column.

- Lay the reel holder carriage on the
supports and against the plate.

- Insert the 4 threaded pivofts of the plafe
info the 4 holes of the carriage and screw
fthe selflocking nuts previously removed.

- Brancher les 3 fiches Klingen aux prises
respectives sur la colonne.
n. 1 Photocellule+palpeur fiim (6 pdles)
n.2 Moteur pré-étirage (4 pdles)
n. 3 Finde course de sécurité du
portillon de pré-étirage (5 pdles)

- Connect the three Kiingen plugs fo the
corresponding sockets on the column
n. 1 Photocell and film dancer roller

(6 poles)
n. 2 Power stretch motor (4 poles)
n. 3 Power stretch guard (5 poles)

- Connecter la fiche au tableau - Connect the plug to the power supply
d’alimentation. panel

- Porter I'interrupteur principal sur la position - Set the main switch to I
| - Press POWER ON

- Appuyer sur le poussoir POWER ON.
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- Appuyer sur la fouche @ jusqu’d ce que
la courroie de levage du chariot solt
tendue en veillant & ce que le sens de
réenroulement soit bien comme celui qui
est indiqué dans la Figure.

- Press the [I] key to bring the carriage
raising belt to tension making sure that
the winding direction is the one indicated
In the drawing

- Garder la pression sur la touche [I] et

porter le charlot & mi-colonne environ,

- Enlever les supports & la base de Ia

colonne.

- Appuyer sur la touche , I'inscripfion

ALARME - NO ZERQO (RES+ENT) apparait
alors sur I'écran d‘affichage.

- Appuyer en méme temps sur les fouches

et [©] pour reporter la machine en
position “zéro”.

- Keep the [I, key pressed and bring the
carriage to approx. half way of the
column,

- Remove the supports from the base of the
column itself

- Press the & key, the sign ALARM - NO
ZERO (RES+ENT) appears on the display

- Press the and X2 keys at the same
fime to bring back the machine fo the
"zero" position,
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14.14 REGISTRE DES INTERVENTIONS DE ENTRETIEN LIST OF THE MAINTENANCE AND/OR REPAIR

ET/OU REPARATION EFFECTUEES SUR LA OPERATIONS CARRIED OUT ON THE MACHINE
MACHINE
Date/Date DESCRIPTION DE L'INTERVENTION DESCRIPTION OF OPERATION

/$312 PS - WS320 PS - W5325L PS 100 B797 B



15-INSTRUCTIONS COMPLEMENTAIRES - ADDITIONAL INSTRUCTIONS

15.1

15.2

INDICATIONS POUR LA MISE A LA FERRAILLE ET
L'ELIMINATION DE LA MACHINE
La machine est constituée de:

- une structure en acier;
- une courrole en Polyester
- des roulettes en Nylon-polyuréthane;

Pour I'élimination de ces matériaux, I'utilisateur
se conformera aux disposltions législatives en
vigueur dans son pays.

INSTRUCTIONS POUR LES CAS D'URGENCE

En cas de danger ou d'incendle, débrancher
la prise du tableau général,

INSTRUCTIONS FOR EMERGENCIES

In the event of danger/fire:
disconnect the plug from the main board.

INCENDIE
En cas d'incendie, utillser un extincteur
contenant du COp

Ne pas utiliser de 'eau,

FIRE
In the event of fire, use a CO9 extinguisher.

Do not use waler.

SC_RAPPING AND DISPOSAL OF MACHINE
The machine consists of the following materials:

- Steel frame
- Polyester belt
- Nylon-polyurethane rollers.

These materials should be disposed of In
accordance with the regulations in force in
your couniry.
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|6-ANNEXES - ENCLOSURES

16.1 DECLARATION DE CONFORMITE

avec la directive 89/392 CEE du 89-06-14
ot 91/368 du 91-06-20, 93/44 du 93-06-14 et
93/48 du 93-07-22

16.2 SIGNALISATIONS DE SECURITE

Les étiquettes appliquées sur la machine
sont importantes pour la sécurité des
opérateurs.

L utilisateur dolt remplacer immédiatement
toute étiquette endommagée ou enlevée.
Pour commander les étiqueftes de
rechange. il faut se reférer au numeros de
code reportés dans la Figure 6130 du
catalogue des piéces de rechange.

16.3 INDICATIONS SUR LES EMISSIONS DE
RADIATIONS, DE GAZ, DE VAPEURS ET DE
POUSSIERES

Rien & signaler
16.4 COMPOSANTS RELATIFS A LA SECURITE

= Interrupteur d'ARRET D'URGENCE
verroulllable

.N.B. Les piéces des dispositifs de sécurité
doivent é&tre connues de tous les
opérateurs de la machine et du bureau
chargé du renouvellement des pieces de
facon & ce qu'elles ne manguent jomais et
qu’elles solent commandées avec une

riorité absolue.
TILISER UNIQUEMENT DES PIECES DE

RECHANGE ORIGINALES

16.5 VERIFICATIONS ELECTRIQUES

Contrdles effectues:
1 - Conlinuité du circuit de protection

2 - Réslstance d'lsolement
3 - Tension d'isolement
Références EN 60204-1, Par, 20.2, 20.3, 204

STATEMENT OF CONFORMITY

to the Directives on Machinery EEC 89/392
of 89-06-14, 91/368 of ?1-06-20, 23/44 of 93-
06-14 and 93/68 of 93-07-22

SAFETY LABELS

The safety labels are important for the

correct use of the machine.
If any label Is damaged or removed, it is
the responsibility of the user fo replace it
Immedicately.

To order replacement labels, please refer
to the article codes shown on Figure 6130
In the spare parfs catalogue.

EMISSIONS OF RADIATIONS, GAS, VAPOURS
AND DUST

Not applicable
SAFETY COMPONENTS
- lLockable EMERGENCY STOP bufton

N.B. The safety components must be well
known to every machine operator and in
case of failure relevant the spare parfs
should be ordered with top priority.

USE ONLY ORIGINAL SPARE PARTS

ELECTRIC TESTS

Electric tests: -
1 - Confinuity of the earth circuit

2 - Insulation resistance -—
3 - High voltage insulation

Reference: EN 60204-1 Section 202, 20.3, 204
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DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

siat

DECLARACION DE CONFORMIDAD
KONFORMITATSERKLARUNG
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
OVEREENSTEMMINGSVERKLARING
TILLVERKARDEKLARATION
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

The undersigned /e fabricant / el que subscribe / der Unterzeichnete / ki sottosaritta / Ondergetekande / Unfertecknad / o5 que se subscrevern:

S.ILA.T. SpA - Societd Internazionale Applicazioni Tecniche
Via Giancarlo Puecher, 22 - 22078 TURATE (CO) - ITALY

hereby cerlifles that, when leaving our faciory, the unit indicaled below is in accordance with the hamonised EEC
guidelines, EEC standards of safety and product-specific EEC standards.

daclare quie la machine designée ci-dessous est conforme aux dispositions de la directive “machines midifiée et aux legisiotions nationales 1
transposant.

declara baje su propia responsablidad que la presente mercancla, objeto de la presente delaracién, cumple con todas las exigenclas de las
noras de la Comunidad Europea, en 1o que g normas técnicas, de homologacion y de seguridad se roflers.

bestatigt, dal das nochfolgend bezeichnete Gerdt in dar von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung die Anforderungen der harrmonisierten EG-
Richtiinfen EG-Slcherheltsstandards und produktspezlfischen EG-Standards erfullt. .

centiflca che Il prodotto qui sotto indicato, nel modsilo da not commercialzzato, & conforme alle direftive armonlzate CE nonché ogll stondard di
sicurozza e agli standaord relativi o singoll prodotit. -

bavestigt, dat het volgende genoemds apparaat In de door ons In de handal gebrachte uitvoering voldoen aan de eals van, &n in
ovareenstemming zijn met de EG-richtlinen, de EG-veiighelds-standaard en de voor het produkt specifieke EG-standaard.

férsakrar harmed att nedan ndmnda produkter dverensstammer med EEC: s rktiinjer, ECC:s sdkerhetsstandard och EEC:s produktspecifikation,

por este melo certifacam que Qo salrem da fabrica, © aparelho abalxo menclonado cumprem taN1o ne execu¢do com as exlgéncias das
directrizes harmonizadas do CEE, com os parametros de seguranga standard da CEE e, com os par@metros especlficos de produgao por nds,

Description of the unit

Description du produit

Descripcion de la mercancia

Bezelchnung der Gerét

Descrizione del prodotto

Omschiljving van het apparqat/de apparaten

Produkt

Descri¢éio do aparelho

Model: Type:
Modale: Type:
Maodeilo: Tipo:
Modell: Typ:
Modelio: WS 328 -PS Tipo:
Maodel: Type:
Maodell: Typ:
Modelo: ' Tipo:
Serial N.:

Numéro de matricule:
‘NUumero de matricula:
Matrkel Nummer:
Numero di matrcola:
Setie nummer:

Serie nummer:
Numere de matricula:

14747

"EEC guidelines:

EC guidellr .. 73/23 CEE

hormas B P oennes 89/336 CEE

EG-Richilinien: 89/392 CEE

i o1/o6a Gt
—-MC o

EEC riktlinjer: 93/ 44 CEE

directrlzes da C_EE:

93/68 CEE

Turate, 23 maggio 1996

Pier Matteo Guella

(:u- M ﬂ/{/tw I(AA/D%/

Amministratore Delegato




16-ANNEXES - ENCLOSURES

SERIE S=2

SENSORI FOTOELETTRICI MULTITENSIONE

DATALOGICIBL.

DATALOGIC TRADING SAL.,
Via Taorming, 1 - 20093 - COLOGNQ MONZESE (MI)
Tel. 02/2532542 (r.a) - Tix. 341418 DALOGT | - Fax 02/2544007

MANUALE ISTRUZIONI

MODELLI MULTITENSIONE E IN CORRENTE CONTINUA

CON O SENZA TIMER
FUNZIONE MULTITENSIONE cc
Sbarramenta 52-1A6 (M S2-5A6 ()
Sbarramanta pelarizzaty $24983 (M 22583 (M)
Tasteogio $2-1C90 () 82-6C80 (T}
Ricevitara 52-1F10 M) §2-8F10 (1)
Proletiore §2-1310 52-5G10

«Te 2= frodelll con timar,

SERIE S2 - MODELLO STANDARD

L.E.D. rompe
o uaeita
i Commutatore
LED. verda Bule/Luce
di stablilta

Trimmer gonirafio
seasibliita

Tarminall aitmentazione Terminall uscita
{vith M3,5) {vit M3,5)
PR Pressacavo

(per cavo @ 8- 10 inm)

SERIE $2 - MODELLO CON TIMER

LED. roas
o uscia

L.E.D. varda 5 Commutetara
di atabiila rotativa

Trimmar quntroilo d Trimmer regaterione
nanaitiiita temporizzariong

Termingll unsita

Teminall wimentazions
I [vit M3,5)

[vitl M3.5)

FF¥% Pressacavo
{per cavo ¢ &+ 10 mm)

TEST INPUT (PROIETTORE IN CORRENTE CONTINUA)

La funzione di TEST (TEST+ & TEST-) serve per Inibire gl impulal dl emisslone del
rolettora & per verificare so Finslame proleltore/ricavitors funzlana gorrattaman=
Infattl, 'usclta del ricevitore deve commutare tutte le voita che agll Ingrassl
TEST+ @ TEST— viene data una tensiona nel campe 10 + 30 Vog, rispettando le

INDICATORE STABILITY / LED. VERDE

II LED. STABILITY serve per evidenzlare Il livelio di segnale dingresso rcevuto @ per
facilitare Falinsamento del aensari fotoalettricl. La fotocedlula deve funzionare in con-
dizioni di «stabilltys & questo awiene quando Il LED. verde ¢ acceso e sta ad Indicare
¢he la luce incldents sul ricevitore della fotocellula ¢ Inferiore al 70% o superiors al
130% del valore necesearia per far commutare ['usclta (1008 livello dl commutaziona
usciis). Il LED. verde STABILTY & scceso nelle condizionl 1 & 2 softo rdportate:
CONDIZIONE 1 - La quantita di segnale rcevuto super Il 130% (condizione tpl-
¢a nel modelli & tasteggio & funzionamento con impulso luce). '
CONDIZIONE 2 - La quantita dl segnele ricevuto & inferlore al 70% (condlziane ti-
pica nel modelll prolettore/ricevitare, sbaramenlo notmale & polarizzato s funzio-
namento con impulsa bulo).

Indizatore STARILITY indicatora LISCITA

imputso LUCE I 2o BLIO
FUNZIGNAMENTO _ ED varda) {L.E.D. roaso; mputse
it "y R A WAL Yo
sublle | oondlz { L b %Lg:;t\ e oy, GPNE L E OFF
—— RN
— 1000 |_Ivello dl comm, vecha i iy Y QFF
0% oFF oFF oo
. T T Ty - .
atatuie ' conglz.2 u.%q:';'m!.,‘.';\’ N ofFF TN

COLLEGAMENT!: CIRCUITO D'INGRESSO E D'USCITA

MODELLI MULTITENSIONE MODELLI IN CCT
S24F10 {T)  Rioevitore 92.5F10 (T}  Ricevitors
B2.1A6 (T) Sbarramenta 22.8A5 (T) Sbarramento
S2-1B3 (T} Sbarr. polarizzato 82583 (T, Bbarr, polarizzato
S21C30(T)  Tastengle 52-5C90 (T)  Tasteggio
N® morestt N2 mu‘ruanl
- Clreutio | Atimentazione
2 Aliment. } 16240 Voc/ca
; tenslona _CD 50+ 60 Hz a
jﬂ':‘ Ussita § &
5 2
3 il e } Cantato reia
{1 NA)
10+ 30 ven
82.1@10 Proleltore $2-5G10 Prolsttare
g " " 10+ 30 Veo
o margal _n_,_,_,c),.. N
§_§ o Jl_ INPUT
Eg 16+ 240 Vi t -
HE }su:w M T
_.§ Ire 10+ 30 Yeo
s
COLLEGAMENT! ELETTRICI Coparchio
P B-10 mm
Baiane 5 mm max, 80 mm
0.26 -0.76 mm?

Quatnizigna

Rondalla

. Usare cavo con @ B+ 10 per garantire Ia tenuta IPG6. La dua guarniziont fornita sarvono ri-
spattivamente per cavi con @ 8 +9 e 9+ 10 mm. Usare la guemizlone corretta, la rondella @
I8 ghlera (torsiona da 10 a 15 Kgf-cm).

2. Msntenere la lunghezza della gualna del cavo 6 mm oitre la guarnizione, Accertarsl che la

roendela ala posizionat: correttamanta nella guarnizions,

collagare prima | morsetti 2 e 4 od In aeguita | morsett 1 o 3 (forslone da B + 12 Kgf-em).

Lung Ima del 100 m con cavi di seziohs 0,3 mm®.

-

bt od

PIAGRAMMA DI FUNZIONAMENTO

polaritd In easo di lent] sporche o Impolverate o In caso dl perdita di alll ]
attico, il Heevitore non riceve gil mpulsl In nessuna condizione e quind la sua

SELEZION| FUNZION! bostapmnybiiod | o~
ON
Normal 7 orF .. 1 1
Ona ON X =  gpere—
shat - 6 o i1 =1
IMPULSO ON/QFE oN T
LUGE ~delay 5 i J
ON on LT ] i !
delay 4 OFF —- ] s
OFF | aN =
celay 3 OFF T J LTl ! .
e - ]
Normal 8 o T i U" :
One ON I_..—_I l_—.1 — i
shat 9 OFF TR e :
IMPULSO ON/OFF oN [ =
BUIO delay 0 o | 5 ”_"L{r L
o N JIE=
datay OFF i
OFF 2 oN T
oy delay QFF LT T
NOTA 1: Lo funzioni lemporizzate sono eelexi tramite tat
NOTA 2:) sensorl fotosl { enza k i hanno solo It commutatare buio/lu-

uscita non commuta durante I'operazione dl TEST. La funziong del TEST & quella
di un controllo praventivo remoto o auto dlagnostico del perfetto funzionamento
delle fotocellule senza dover interporre materiaimente il target,

ce 8 funzionamento In moda pormale.
NOTA 3: 11 |ed rosso Indicatora al eecende ¢on uscita ON @ s spegne can uacita OFF,
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6-ANNEXES - ENCLOSURES

ALLINEAMENTO ASSE OTTICO CARATTERISTICHE _
Posizionare | senson fotoelettricl seguendo le Istruzion! sotto riportate ed " Proistiore/ Sh to | Sbamamento Tasteagio -
asservare 1o stato del L.E.D. stabHity verde. Lo stato del L.E.D. Indicators rosse Funzlone Ottica Rlcavitore arramen ikt g
dipende dal tipo d'Impulso (bulo o luce) selezionato.
Distanza 01+8m 015+3m _
8| aperativa 10m (con Afiettore  { [con rifletiore | 0,9 m
(1) S2-XG10/52-XF10 Projettore/Ricevitore: v R2) R2)
distenza operativa 10 g
2! Oggetti Opaohi Opachi Opachi lucld! | Opachl -
ALLINEAMENTO POSIZIONE S| rilevabil (@ MIN 16 mm) | (& MIN 60 mm) | (# MIN 80 mm) | trasparentl
, @* E Istares! - - - ;5;{“5 .
Poslzionare | prolettora/ricevitore (slelrtsg)glla N Sl 8 o o
@ | al max.) entro la distanza operativa: Il LED. . a 1at 3 LED.
verde & acceso. Foslzione praliminare g Emissione L.E.D, Infraraseo modulato ::flﬂla!o mﬂ ;3{3;?
E Relezlone luce | Luce sotara; 10,000 lux sul ricevitore
ﬁ Prolattare 8| esterna Lampacda ed Incandescanza: 3.000 lux sul Aemvitore
a " "= 1 "
Muovers It prolettore/ricevitore al fine di R Temperatute | 1GME di F nento: — 10°C + + 60°C -
@ | spegnere Il LE.D. verde: indicazione di a P o g Termp di 20°C++ 700
segnale rigevuto. oeuitora 1 £ | Umigita 36 = B5% RH (nen condensante)
®| Grado di protez | IFG8 o
8
Ottimizzare Il posizionamenta per ottenere i @- Soala del 0,6 + 18 950, (regolablll madiante trimmen
prima la commutazione del L.E.D. rosse e T - -
| ® | usclta (funzionamente ma instablle) e pol la s Alimentazions | 16+ 240 Voo/ea (15 + 284 Vec/oa); S/60 He .
rlaccensione del L.E.D. verde: funzlonamento \\\g Proettore: !
stabile. «" Ricevitare Assorblmento g\ig:a\'r'l't:,r-e: 3 VA max.
E 3 VA max.
E Relay 1 contatto NA
(2) S2-XA5 Sbar to: dist perativa S m 8 %i?‘ Vnali1Al. 30%/!\:/!:12/1\ (G:rluo raslativo)
H A i = N laa minimat e 1 M.
$2-XB3 Sbarramento polarizzato: distanza operativa 3 i | Yscla Vila alettrioz: 100,000 operaziont
= Vita meccanica: 10.000.000 operazloni min.
ALLINEAMENTO POSIZIONE Tempo di riep, | 20 meec max
g Freq| 2 op./eec max,
Posizlonare 1l riflettora ed Il sensore 2o 7 Vot (10 30 Vi —
(senslbllita al max,) entro la distanza B.. Almentzzione _ | 12, 24 Vos { 29)
@ | operstiva: il L.E.D. verde & acceso, Muovere \g\ ';'g’llﬁﬁol;ea-x_
I} senzara al flne di spegnera Il LED. verde: . ot Assorblmento | prciore: 30 mA max -
Indicazlone di sagnale ricevuta. Posizions prelliminere 20 mA max, :
¥ NPN e PNP collettore aperto
Ottimlzzare Il poslzionamento per ottenere 8 Gorrante di Carico! 100 mA max con protezione al corto Gircuito
prima la commutazione del L.E.D. rosso Usclte Tanaione residug: 1 V max. (uscha NPN) -
@ | uscita (funzionamento ma instablle) e poi la o v V mex. (uscita PNP)
rtaccensions def L.E.D. verde: funzlonamento 30 Vee max.
stablle. Tempo dl risp. | 1 masc, max. (2 meec max. per prolettore/risevitors)
26 3 /1l
Se |'oggetto da rllevara ha una superficie luelda o molto rillettante & consipilablte utlllizzare Frequenza 500 Hz mex. (250 Hz max. pef proletiore/riasvitars)
lo Sharramento Polarizzato S2-X83, Usando lo St 82-XAS 8! iglia dl [ncl) -
ra 'asse oftlco comse solto riportato. MONTAGGIO 3
N La Serle §2 puo essere montate con la staffa In dotazione, Stringere accuratamen-
000 L—_'/D CQ te le vili per assicurare |a protezione IPGE.
’ Vit Tarsions
Viti terminall 8-+12 kglem
(3) 52-XC90 Tasteggio: distanza eperativa 90 em Vil coperchin B+ B kglem
Vit mantaggio B+ 12 kgf-cm -
ALLINEAMENTO FOSIZIONE Py 10=15 katom
Montaggio del diaframma (Optlonal per proletiore/ricevitore)
sizl r re entro istanza Fignagglo | diaframmi sono usat! per Alevare piccoli nggettl o per eumentare la precisione di
Posizlonare il senso la dist
@ operativa e flssarlo: Il L.E.D. verde & acceso. .- rilevamento. N.B.: |a tabella sottoriportata Indisa | dati di distanza operativa e dl ml-
nime dimensionl oggetti rilevabll con diaframma P
o Diaframn L Distanza
montal paratl
Porre I'oggetto dI frante al sensore o @ g oggett! - —
® | regolare la senslbllita seguendo il paragrafo N e, Brolettore o 216 mm am -
softo riportato. \ rl{( Heevitore -
Gaostle &7 Pralettore & <A
rioevilore 3x10 mm am

ISTRUZIONI E PRECAUZION! PER L'USO

REGOLAZIONE SENSIBILITA — Installando fotocellule afflancate fastlare una spazio adeguato tralvarl sensori.
Taratura del trimmer della senalbllita Per Il nontagglo atflancato di prolettor/ricevitor procedera (n modo alternato.
- Prastare attenzions =lla riftessione delle pareti di fondo. -
Stato dels Regola- N.2. La procedura sl riferisge allimpulso luce, — Accerarsi che il ricevitore della fotocellula non sla Influenzalo da sorgent! lumi- -
Pyl |a2 zione Per impulso bulo lo stato ON @ OFF del LED. nose fluorescentl che pregiudicenc l| corvetto funzionamente del sansore fo-
regelazione Tritmmer Indlcatore rossa & invertito. th‘l:,:ll'leggggbona Ia fotocellula ad urt
A, Ricevendo la luce riflessa dalfoggetio da — Per prevenire false commutazioni all;accensiona la fotogellula & dotata dl un
(1) Luce (@ :Lﬁaaggmlllla' ';':T;"ﬁgﬁf 'ﬁnﬁnfébggi 'R clrculto dl ritardo con USCITA OFF (200 ms). Tenere in evidenza che alimentan-
. A I i -
ricavuta wn wax | nella quals T LED. Indicatore rosso sl gu:vt'!:afg;orgﬂ uzlgéernv‘lg %ﬁfzéaa"ﬂrg.n templ di rilardo Inlzlano ed essere conteggla i
acc«?nda '(ON). « Non alimantare |a fotocellula direttamente ¢on lineea di potenza ad evitara dl In-
A ‘rrgg;?r; lagggﬁtet;:eﬂlrmattac: a‘"ahsﬁ?é Ilrrbld;c:‘tgnre gﬁlllarlla Iln ;t)'rosslmlta di motorl alettrlclbod altre fonti di disturbo.
- re la len | o un pa . ] i
(2) Luce nan 5 6 oréria ||I trrilmmell;d fln? dalla pes. B nﬁlla qua"le ] {materiall Ienfrope:llgzoacﬂ||25 nno morbido. Nen usare seiventl né sltri liquidi —
ricevuta LED. sl Haceende (ON) & viene rllevato _ " . . -
MIN  wAX fonto {se Il Jonda non & rievalo Il punto B & la Usare le fotogeliule entro | parametr] opemtivi per temperature, vibrazionl, resl-
pos. MAX). stenza agll shock, ete,
— Riapettare l2 norme del collegament! elettrici e del dati di alimentazione.
Ayl Portara il trimmer nella pos. C, che & la Usande un afimentatore switching collegare la sua carcassa a terra. -
(3) Sensore a posizione intermedia tra A e B, per avere una
tarato MIN MAX sansibiika ottimale. In questa posizione Il LED.
stabllity deve essers acceso, Qi riasrviamo di appartars modifiche aenza preavviao.

BE0EZODT6 FO058 BStempato In itadla - Glugno 1690
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16-ANNEXES - ENCLOSURES

£l ELECTRIC MOTORS
Via Calabria, 8 - Tel. (02) 90.72.26.65/6/7 M OTO RI E LETTR' CI

20090 Fizzonasco dl Pieve Emanuele (Mi)
——— Telefax (02) 90.72.48.27 ——

Potenza nominale: & la potenza meccanica misurata all'albero, espressa in Watt, Kilovatt o in cavalli (HP).
Tensione nominale: la tensione da applicare ai morsetti del motore.

Coppia di spunto (o di avviamento): coppia minima che pud fornire il motore a rotore bloccato,con alimentazione a
tensione e frequenza nominali.

Coppla massima: & la coppia massima che il motore pud sviluppare durante il suo funzionamento con alimentazione a
tensione e frequenze nominali.

Coppla nominale: & la coppia corrispondente alla potenza nominale e ai giri nominali. Il valore della coppia nominale si
ottiene con la formula:

. _Pn
: - Cn = 874 —— (kgm)
dove; Pn é la polenza nominale espressa in kW n
n & la velocila di rolazlane nominala aspresaa in giri/minuto.

tipi di servizio
§1 = Servizio continuo: Il motore funziona a carico costante per un tempo sufficiente a raggiungere I'equilibrio termico.

82 = Servizio di durata limitata: il motore funziona a carico costante per un tempo limitato. Segue poi un tempo di nposo
sufficiente a far ritornare il motore a temperatura ambiente.

$3 = Servizio interamente periodico il motore funziona. secondo un ciclo intermittente e in percentuale a carico costame
e tempo di riposo.

VARIAZIONE DI TEMPERATURA DELL'ARIA DI RAFFREDDAMENTO IN
FUNZIONE DELL'ALTITUDINE necessarla per mantenere le sovratempera-
ture, valide fino a 100 m, anche per altitudinl comprese fra 1000 ¢ 4000 m.

SOVRAATEMPERATURE LIMITI IN FUNZIONE DELL'ALTITUDINE
DI INSTALLAZIONE PER PROVE EFFETTUATE AD ALTITUDINE
INFERIORE A 1000 m, PER MACCHINE DESTINATE AD INSTALLA-
ZI0NE FINO A 4000 m {temperaiura del flido oi ratfreddamento 40 °C)

™
*[easse H

120

1o
100 | ctasse F .

40 - % \T%S c
cLasss B

clasgeE e,
go| LAsSEE e
elasse A \%:Rh\
_\-\“‘-\___

i
I

60
56

o o Yty N%ﬁ_ i
b 429
30 - w 3o m‘ruu:;l M,

»
1

% 1000 2000 000 vy

ALTITobj0E 5, LA
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16-ANNEXES - ENCLOSURES

lipo di protezione _
I tipo di protezione contro | contatti accidentall /o l'entrata di corpl esiranei e contro l'entrata dellacqua é
sspressa, a livello internazionale, da una notazione simbolica composta da un gruppo di 2 leftere e 2 numeri, o

IP Sono lettere di riferimento per il tipo di protezione

1° numero Dao a_s esprirpe i Iiv.el'li crescent di.prote_zione de[le persong
contro | contatti elettrici ¢/0 entrata di corpi estranel

2° numero Da 0 a 8 esprime i livelli crescenti di protezione contro l'entrata dell'acqua

Tabella UNEL n. 05515-71

Grado di protez. 1° numero 2° numero

Protezione totals contro i contatti con le parti In tenslone Protezione contro l'acqua spruzzata sulla macchina da
o le parti in movimento interne allinvolucra, Qualsiast dirazione. B

IP 54 Protezione controf depositl dannosi di polvere. La pene-
trazione della polvera non & impedita, ma la polvere non
deve nuocere al buon funzienamento det motore,

Motori asincroni trifase

Caratteristiche: 50 p/s » 4 poli Trifasi 4 Poli
TIPO KW HP._ GIRV" In(380V) tend.  coso  Cn(kgm) CaiCn__ lalin___PD" (kgnv) Peso (ka)'] —
56 A0 0.06 008 1340 0.24 55 0.68 0.04¢ 20 28 0,000360 3
56 B4 009 042 13d0 0.40 56 069 0064 7.1 25 0.000360 3
63 A4 0.12 018 1300 0.58 58 0.70 0.103 20 24 0000977 4 |
63 B4 o018 025 1305 066 66 073 0138 21 28 0.00100 4
53 C4 0z 033 1800 0.72 80 0.73 0160 2.1 3.1 0.00130 47
71 A4 0.26 035 1380 0.9 68 0.68 0.181 2.3 42 0.00270 6 .
71 B4 037 050 1370 1.30 66 0.7 D262 26 3.1 0.00330 7
80 A4 0.55 075 1380 1.50 72 075 0386 22 4.0 000830 85
50 Ba 0.74 100 1390 220 74 073 0518 23 42 0.00780_ 10
905 A4 1.10 1.50 1390 3.10 74 0.74 0778 22 39 0.0100 12
90 L A4 1.50 2001400 410 78 072 1.03 23 45 0.0124 15 i
90 L B4 1.80 250 1390 530 78 072 1.20 20 39 00150 7
100 L A4 2.2 300 1390 5.95 76 0.80 185 19 4.1 0.0185 20
100 L B4 3.00 400 1400 7.60 78 0.1 2.05 19 45 0.0224 22
112 M A3 400 550 1440 9.80 79 0.80 272 20 55 00533 36
1325 AMd 5.50 750 1440 12.40 82 083 373 2.2 59 0.0888 42 =
132MA4_ 740 10.00 ~ 1445 16.00 83 0.85 4.96 22 6.0 0118~ &0
132 M B4 9.20 1250 1428 19.50 81 0.89 619 26 7.0 0.150 65
S A AL S A R e i ‘ L Y -

Viotori asincroni monofase

Caratteristiche: 50 p/s » 4 poli Monofase 4 Poli
TIPO KW HP GIRK1' In(220V) rend. cos¢p Cn(kgm) Ca/Cn fa/in  ConduF PD? (kgm?) Peso (kq)*
56 A4' 0.06 0.08 1330 0.74 44 0.83 0.043 0.49 1.7 5 0.000354 an -
56 B4 0.09 0.12 1300 0.98 a4 082 . 00867 0.50 1.7 5 0.000624 3.5
63 B4 011 0.15 1310 1.20 44 0.89 0.074 0.76 21 6.3 D.OD_OIOE 4.3
63 C4 0.18 0.25 1320 " 1.80 o1 0.89 0.132 0.55 2.2 8 0.00130 4.9
71 B4 0.24 0.33 1340 2.40 56 0.81 0.174, Q.65 2.6 10 0.00320 7.4 . -
nceca 0.29 0,40 1350 2.50 64 0.84 0.211 0.57 286 125 0.00370 78 ]
80 A4 0.37 0.50 1370 2.15 &8 0.94 0.263 0.74 2.7 16 0.00799 98 i
80 B4 0.55 0.75 1380 4.75 [:x] 0.84 0.380 0.62 3.2 16 0.00965 12.3_
80 C4 0.74 1.00 1400 5.60 (=13 Q.91 0.499 0.58 4.2 25 0.0106 13.8
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17-DESSINS ET SCHEMAS - DRAWINGS AND DIAGRAMS

SCHEMAS ELECTRIQUES ET
PNEUMATIQUES

ELECTRIC AND PNEUMATIC
DIAGRAM
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ATALOGUE PIECES DETACHEES - CATALOGUE REPLACEMENT PARTS

COMMENT COMMANDER

Pour commander les piéces de rechange, il est
nécessaire d'indiquer dans l'ordre:

- LE MODELE EXACT DE LA MACHINE

- LE NUMERO D'IDENTIFICATION DE LA MACHINE

-LE NUMERO DU TABLEAU DANS LE
CATALOGUE DES PIECES DE
RECHANGE DANS LEQUEL FIGURE LA PIECE
DEMANDEE

- LE NUMERO DE POSITION DANS LE
CATALOGUE DE LA PIECE DFMANDEE

- LE CODE DE LA PIECE

- DESCRIPTION

- QUANTITE DESIREE

ATIENTION

LA MACHINE EST AMELIOREE CONSTAMMENT
PAR NOS PROJETEURS, ET LE CATALOGUE DES
PIECES DE RECHANGE SUBIT PERIODIQUEMENT
DES MISES A JOUR. IL EST DONC INDISPENSABLE,
QUE CHAQUE COMMANDE DE PIECES DE
RECHANGE MENTIONNE LE NUMERO DE SERIE
DE LA MACHINE, LISIBLE SUR LA PLAQUE
METALLIQUE D'IDENTIFICATION DE LA MACHINE.

Le consfructeur se réserve le droit d'apporter
des modifications aux machines sans préavis
Qucun,

HOW TO ORDER

When ordering spare parts, please define each
part as follows:

- MODEL OF MACHINE

- SERIAL NUMBER OF MACHINE

- NUMBER OF THE FIGURE IN THE SPARE PARTS
CATALOGUE IN WHICH THE REQUESTED PART
APPEARS

- NUMBER OF POSITION OF THE REQUESTED PART
IN THE FIGURE

- PART NUMBER

- DESCRIPTION

- DESIRED QUANTITY

WARNING

THE MACHINE 1S CONSTANTLY REVISED AND
IMPROVED BY OUR DESIGNERS. THE SPARE
PARTS CATALOGUE IS ALSO PERIODICALLY
UPDATED. IT IS VERY IMPORTANT THAT ALL THE
ORDERS OF SPARE PARTS MAKE REFERENCE TO
THE SERIAL NUMBER OF THE MACHINE, WHICH IS
PUNCHED ON THE METAL NAME PLATE ON THE
MACHINE,

The manufacturer reserves the right to modify
the machine at any time without nofice.

5312 PS - W5320 PS - WS325L PS

116

8797



Fig.95975 (for type és)

Fig.6529 (for type PSH) (OPTIONAL)
rr— Fig.8971 (for type PS)
ST Fig.6528 (for fype PSH)
|
’ /
15l Fio.5974
| % '
Fig. 9973 e
| | B
s i1
Fig. 5970 (Ws312)
Fig. 6044 (WS320) 1Hh N T
Fig.6444 (WS325L) = N [~ rig.5972

Speclal machines for pallet H=3000:

Cod. prod.:
Cod. prod.:

Cod. prod.:

Fig. 5976
(OPTIONAL)

7.8.04712.00A WS312-PSH
7.8.04715.00a WS320-PSH
7.8.04718.00A WS325L-PSH

Cod. prod.:
Cod.prod.:

Sl el

7.8.04671.00A | WS3 ] 2 = PS

7.8.04675.00A | Oft, 1997 WS320-PS
WS29KI] -PS

0 NALTO NNA



Figure Figure description Product Product description
Flgura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodotto
5970 PARTICOLARI PIATTAFORMA 4.9.06293 GR.PIATTAFORMA WS3
Positlon Spare Part Number Description N _ Quaniity
Posizione Ricambio Descrizione | UM | ouantifa
] 4.5,04966.47 BASE C/INS.WS3 PZ 1
2 4.7.08169.00A TENDITORE PREMONTATO W83 PZ 1
3 4.4.06727.93A CORPO TENDITORE COMRWS3 =74 ]
4 3.1,50003 DISCO TENDICATENA IN POLIZENE =74 1
' NERO GR PIATTAFORMA AF/WM
5 3.3.14725.93A PERNQ TENDITORE WS$3 74 [
6 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC. Pz 9
7 3.402114.93 DADO AUTOBLOCCANTE M6 ZINCATO PZ 1
8 3.7.50001 MQOLLA A NASTRO MM.70 AF/WM Pz 5
9 3.7.50002 MOLLA A NASTRO MM.75 AF/WM PZ 1
10 3.4.00425.93 VITE TE M8X12 ZINC. Pz 1
11 3.4.00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC. Pz 13
12 3.402032.93 VITE TCEI M8X12 Pz 4
13 3.4,00655.93 RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC PZ 4
14 4,7,07984.00A PATTINO PREMONT. WS3/WSP Pz 1
15 3.2.05918.93A SUPPORTO PATTINO W83 PZ 1
16 3,1.01535.00A PATTINO WS3 Pz 1
17 3.4,00308.93 VITE TCBCR AUTOE3,5X10 PZ 1
18 3.3.14524.92C PERNO RUOTE W83 PZ 14
19 3.4.02778 DISTANZIALE LATERALE RUOTE WS3 PZ 28 -
20 3.4.02779 DISTANZIALE CENTRALE RUOTE W83 PZ 14
2 4.6.04215 RUOTA /60X24 C/CUSCINETTO WS3 PZ 28
22 3401776 CUSCINETTO 6211-2Z PZ 1
23 3.8.04145 SENSORE “SIEMENS PZ 1
3RG4012-0AG33-2" WS3
24 3.8.01454 CUSTODIA DA PANNELLO PASSANTE 274 ]
104221
26 3.4.01698,93 VITE TCBCR AUTOFILETT, 4PX9,5 Pz 2
27 4,4.05604,008 CORONA COMPWS3 PZ 1
28 3.2,06904.93A CAMMA PIATTAFORMA WS3 Pz 2
29 3.4.00015.93 VITE TCEI M6X25 ZINCATA PZ 4
30 3.4,00002.93 DADO Mé ZINCATO Pz 4
31 3.4.02550 CATENA A RULLI 3/4" CON 190 PZ 1
, MAGLIE COMP MAGLIA GIUNZ, W53
32 3.5.02264.40 PIATTAFORMA ROTANTE GR.PIATT. Pz 1
AFfWM
33 3,4.00782.93 VITE TSVEI M10X30 ZINC. Pz 6
34 3.2.07063.47A PANNELLO ISPEZIONE VERNIC. WS3 PZ 1
35 3.4.03165.93 VITE TBEI Mi6X25 ZINC, PZ 4
36 4,7.09374,00A RIDUTTORE PREMONT.WS3 Pz 1
37 3.2.06666,47B FLANGIA RIDUTTORE WS3 PZ 1
38 3.8.04176 RIDUTTORE *MOTOVARIO PRCF 032 Pz 1
PAM 71 B5 RAPR30,5"
39 3.4.00279.93 VITE TSVEI M8X25 ZINC. =74 4
40 3.4.00003.93 DADO M8 ZINCATO Pz 8
41 3.8,03569 MOTORE H71B 4PKWO,37 BS 220/ PZ 1
240/380/418V 50Hz 260/440 60Hz
42 3.4.00058.93 VITE TE MB8X25 ZINCATA PZ 4
43 3.3,16395,00A PIGNONE Z13-3/4" AF3 Pz 1
A 3.3.02215.93 RONDELLA /6,5/30X6 Pz 1
45 3.4.00050.93 WVITE TSVEI M6X20 ZINCATA Pz 1
46 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP ST 16 PZ 1
47 3.8.01703 CAVO VIN.4X1,6 MT.5 X 3F PZ ]
48 3.8.02139 BOCCHETTONE SKINTOP 8T11 Pz 1
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Figure Figure descripfion Product Product description
Figura  Descrizione figura Prodoftto Descrizione Prodotto
5970 PARTICOLARI PIATTAFORMA 4.9.06293 GR.PIATTAFORMA WS3
| Position | ~Spare Part Number Description Quantity
Poslzione Rlcambio Descrizione UM. Quantita
49 3.8.04224 CUSTODIA VOL.USCITA VERTLPG 11 FZ 1
104291
50 3.4,00486.93 VITE TCEI M8X25 ZINCATA =74 4
51 3.4,00063.92 RONDELLA ELAST.GROWER DIN 7980 PZ 4
_ (SEZ QUADRATA) X VITE M8
52 3.401919.92 GRANO EIPP M10X40 X L PZ 6
53 3.4,01906.92 GRANOQ EIPP M10X10 WS3 PZ 4
54 3.4,00004.93 DADO ESAG.MEDIO M10 R80 ZINC., PZ 2
85 3,8.04156 INSERTO MASCHIQ 8 POU 7P+T Pz 1
56 3.8,04158 CONTATIO X HD A GRIMRMASCHIO Pz 3
57 3.8.01455 INSERTO MASCHIO 4 POUI 3P+T PZ 1
58 3.2.07819.47A CAMMA PIATTAFORMA PZ 1
5¢ 3.8.02063 FINE CORSA DANC-5020 Pz 1
60 3.8.02310 CAVO FROR 07 2X1 (5 M) PZ 1

Data 29/07/98
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‘igure Figure description Product Product description
“lgura Descrizione figura Prodotio Descrizione Prodotto
3971 PARTICOLARI COLONNA 4.9.06307 GR.COLONNA PS
Posltlon Spare Part Number Description Quantity
Posizione Ricambio Descrizione UM. | Quantitd
1 4.5.04777.47A COLONNA CON INSERT WS3 Pz 1
2 3.4.00595.93 VITE TE M12X35 ZINC. 274 A
3 3.4.00062.93 RONDELLA PIANA X VITE M12 ZINC PZ 4
4 4.7,08054.00A GR.SOLLEVAMENTO PREMONTATO PZ 1
WS3
5 4.4,05848.47B PIASTRA DI TESTA COMPWS3 PZ 1
6 3.8.03571 RIDUTTORE NMRV-50 R=1/80 PAM71 Pz 1
B5 WS3 (MOTOVARIO)
7 3.4.00486.93 VITE TCEI M8X25 ZINCATA Pz 4
8 3.400123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC. Pz 8
9 3.4,00063.92 RONDELLA ELAST.GROWER DIN 7980 PZ 8
(SEZQUADRATA)-X VITE M8 L
10 - 8,4.00003.93 DADO M8 ZINCATO CPLi 8
1 3.8.03569 MOTORE H71B 4PKW0,37 BS 220/ PZ" 1
: 240/380/415V 50Hz 260/440 60Hz S '
12 3.4,00058.93 VITE TE M8X25 ZINCATA PZ - 4
13 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP ST 16 Pz 2
14 3.3.14736.92A ALBERO MOTORIDUTTORE W$3 Pz 1
15 3.401051 LINGUETTA 8X7X25 74 2
16 3.4.00954 LINGUETTA 8X7X70 274 1
17 4.7.08057.00A PULEGGIA PREMONTATA W53 Pz 1
18 3.3.14734.93A MOZZO PULEGGIA WS3 Pz 1
19 3.2.05764.93A FLANGIA PULEGGIA WS3 PZ 2
20 3.4,00051.93 VITE TCEI M6X12 ZINCATA PZ 6
21 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC., Pz 8
22 3.3.14735.93A BUSSOLA CINGHIA WSs3 Pz 1
23 3.1.01512.00A CINGHIA SOLLEVAMENTO WS3 Pz 1
24 3.4.00910.93 VITE TCEI M8X70 ZINC, PZ 1
25 3.4,00283.93 DADO AUTOBLOCCANTE M8 BASSO PZ 1
26 3.4.00124.93 VITE TSVEI M8X20 ZINCATA Pz 2
27 3.3.14737.93A RONDELLA /8 WS3 Pz 2
28 4,3.04746 RULLINO RINVIO COMPLETO 274 1
Ws3 .
29 3.2.06056.93A RONDELLA /20 W33 Pz 2
30 3.4.00280.93 VITE TE M8X20 ZINCATA Pz 2
31 3.4.02886.93 VITE TE M12X100 PARZ FILETT, 274 1
ws3
32 3.4.00735.93 DADO AUTOBLOCCANTE M12 ZINCATO Pz 1
33 3.3.14730.93A COLONNINA COPERCHIO W53 Pz 4
34 3.1.01507.05A CAPPELLO COLONNA WS3 =74 1
35 3.4.00318.93 VITE TCEI M5X12 ZINCATA PZ 8
36 3.4,00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC., Pz 14
37 4504778 47A PANNELLO DESTRO C/INS. WS3 - = 2
39 3.2.06743.23A PANNELLO POSTERIORE WS3 Pz 1
40 3.401749.93 VITE TBEI M6X12 ZINC, PZ 6
41 3.2.07024.47A PIASTRA CHIUSURA W3 Pz 1
42 3.4.00720.93 VITE TESTA MEZZA TONDA CROCE M5X12 ZINC, Pz 14
43 3.8.03846 CONTRODADO GMP16 74 1
44 3.8.02141 BOCCHETTONE SKINTOP 5T13,5 Pz 1
45 3.8.02144 CONTRODADO GMP13,5 Pz 1
46 3.8,02138 BOCCHETTONE SKINTOP $T9 Pz 3
47 3.8.02142 CONTRODADO GMP? PZ 3
48 3.8.04145 SENSORE “SIEMENS Pz 1
3RGA012-0AG33-Z" WS3
49 3.8.04153 CINTURINO RICUPER.“CR-E/80" Pz 6
50 3.4.00023.93 DADO M5 ZINCATO Pz 6
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gure Figure description Product Product description
“igura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodotto
5971 PARTICOLARI COLONNA 4.9.06307 GR.COLONNA PS
Position Spare Part Number Description UM Quant
Poslzlone Ricambio Descrizione _ WVl Quantit
51 3.2,05952.47A SQUADRETTA ATTACCO CATENA WS3 =74 1
52 3.4.00002.93 DADO M6 ZINCATO PZ 2
54 3.4,00220.93 VITE TSVCR M3X8 ZINCATA Pz 4
55 3,4,00558.93 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC. PZ 4
56 3.4,002341.93 DADO ESAGONALE M3 Pz 4
57 3.3.16399.93A COLONNINA PANNELLO WS3 Pz 6
58 4406697234 PANNELLO ANTERIORE COMRWS3 1
59 4.7.0044600A GRUPPO SOLLEVAMENTO PREMONTATO 74 1
- EB
60 3.8.03570 MOTORE H71 B6 KW 0.22 B5 220/ PZ 1
240/380/415V 50Hz 260/440 60Hz
61 3.8.04448 SENSORE OMRON OEX 2F 1E2 #12 =74 1
PNP CAVO 3 METR| SCHERMATO
&2 3.4.03165.93 VITE TBEI M6X25 PZ 6
63 3.8.02063 FINE CORSA DANC-5020 PZ 2
64 3.3.20243.93A DISTANZIALE PER MICRO PZ 2
65 3.2.07860.93A RONDELLA PER MICROINTERRUTIORE PZ 2
66 3.8.02310 CAVO FROR 07 2X1 (5 M) PZ 1
999 4.9.06895 GRUPPO COLONNA EB PZ 1
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lgure

Figure description ‘ Product Product description

“igura Descrizione figura Prodoftto Descrizione Prodoftto
3972 PARTICOLARI CARRELLO 4,9.06874 GR.CARRELLO PS
Posltion Spare Part Number Description Quantfty
Fosizione Ricarnbio Descrizione UM. Quantita
2 4.4,05656,408 CARRELLO PORTABOBINA COMPWS3 PZ 1
VERNIC. :
3 4.6,04221 ROTELLA CARRELLO C/CUSCINETTO PZ 8
W53
4 3.3.15703.93A RONDELLA /8 ROTELLA WS3 PZ 8
5 3.4.00172.93 VITE TSVEI M8X30 ZINC, _ Pz 5
) 3.3.15309.92A PERNO ECCENTRICO ATTACCO Pz 2
ROTELLA WS3
7 3,5.00515.93 DADO SPEC.AUTOBLOCC.M20X] ZINC Pz 2
8 3.4,00124.93 VITE TSVEI M8X20 ZINCATA PZ 2
10 4.5,04964.40 SCATOLA CONNESS. C/INS, WS3 =74 1
11 3.4,00112.93 VITE TCEI M5X16 ZINCATA Pz 4
12 3.4.00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC. 74 4
13 3.8.01459 CUSTODIA PANNELLO C/USCITA LAT >74 3
104231 :
17 ' 3.8.04157 INSERTQ FEMMINA 8 POL 7P+T 274 1
18 3.8.01456 INSERTO FEMMINA 3P+T =74 1
19 3.8,00415 CONNETTORE FEMM. 104320 4P+T Pz 1
20 4,7.08447.00A FRENO PREMONT.WS3 Pz 1
21 3.2.05850.98A PIASTRA FRENO W$S3 PZ 2
22 3,3,15723.93A COLONNINA FRENO WS3 =74 3
23 3.4,.00026.93 VITE TE M6X16 ZINCATA Pz - 4
24 3.3.14511,93A TENDIMOLLA ZINC. PZ 4
25 3.4,00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC., =74 6
26 3.3.15725.98A PERNO AGGANCIO CINGHIA WS3 =74 1
27 3.4.00062.93 RONDELLA PIANA X VITE M12 ZINC 274 4
28 3.4.02002.93 COPPIGLA /2,5%20 UNI1336 ZINC Pz 4
29 3.3,15724.98A PERNO ROTAZFRENO WS3 1274 1
30 3.4,00002.93 DADO Mé ZINCATO Pz 2
31 3.7.00318.98A MOLLA FRENO W33 74 2
32 4.7.09447.00A CARRELLO PREMONTATO EBS =74 1
33 3.4.00011.93 VITE TC CROCE AUTOFILETT.OPX9 PZ. 6
: TESTA D.6,5 ZINCATA )
34 3,8.04159 CONTATTO X HD A GRIMPFEMMINA 74 8
35 - 3.2.07614.93A CAMMA CARRELLO ZINC. W33 <74 1
36 3.4.00058.93 VITE TE M8X25 ZINCATA Pz 1
37 3.4,00655,93 RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC Pz 1
38 3.8.04152 CATENA "IGUS 06.30.038 =74 1
L&, 1150MM C/ATT.060.30.12" WS3
39 3.8.04411 CATENA “1GUS 06.30.038 LG, 1600 PZ 1
C/ATT.060.30,12" H.3000
40 3.4.00220.93 VITE TSVCR M3X8 ZINCATA 274 2
A .3.4,00558.93 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC., 274 2
42 3.4,00341.93 DADO ESAGONALE M3 : Pz 2
43 4.7,09948,00A SCATOLA CONNESSIONE PREMONT.PS PZ 1
44 4.7.09949.00A SCATOLA CONNESSIONI PREMONT.EB-3V =74 1
45 4,7,10465.00A SCATOLA CONNESSIONE PREMONT.PSH 274 1
46 4.7.10464.00A SCATOLA CONNESSIONE PREMONT.EBH-SVH PZ 1
47 4.7.10316,00A CARRELLO PREMONTATO W32 Pz 1
48 3.3.19101.93A COLONNINA FISSAGGIO CAMMA PZ 1
49 3.2.07809.93A CAMMA CARRELLO ZINC.WS2 74 1
50 3.4,00370.93 VITE TSVEI M5X10 ZINCATA Pz 1
999 4,9,06894 GRUPPO CARRELLO W$3 =74 1
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m =44 (for EB/SV/SVD)

o =45 (for PSH)

@ = 46 (for EBH/SVH/SVIH)

32 Con POSS 3'4‘35'36'37
with Poss. 3-4-35-36-37

con Poss. 3-4-48-49-50
with Poss. 3-4-48-49-50
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Figure Figure description Product Product descripflon
Figura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodofto
5973 PARTICOLARI PRE-STIRO 4.9.063561 GR.PRE-STIRO P$
Posifion |  Spare Part Number Description A um Quantity
Posizione Rlcarnbio Descrizione M Quantita
1 4,7.08301.00A PORTABOBINA C-PRESTIRO PREM. PZ 1
APS
2 4.5,04824,40A SCHIENALE PORTABOB.C/INS. Pz 1
3 4.3.04721 PORTABOBINA C/CUSCINETTI APS =74 1
4 3.4.00122.93 VITE TCEI M8X20 ZINCATA Pz 6
5 3.4.00123,93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC, PZ 29
6 4.7.08303,00A PIASTRA PORTABOBINA PREM, APS P7 1
7 3.2.05890.47A PIASTRA PORTABOBINA APS Pz 1
8 A,3,04715 FLANGIA 1/RULLO C/CUSCIN. APS 274 1
9 4.3,04716 FLANGIA 2'-3'RULLO C/CUSCIN, =74 2
APS
10 3.4.01250.93 VITE TCEI MBX8 ZINCATA Pz 9
1 3.3.14966,93A COLONNINA RISCONTRO SPORTAPS Pz 1
12 3.3.07876.93 VITE TE MéX16 SPEC, 274 1
13 3.4,00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC. Pz 7
14 3.8.04154 PASSACAVO “EZ PLIO DK10-18-22- =74 1
A" PER WS3
15 3.400116.93 DADO BASSO M8 ZINC. Pz 16
16 3.1.01536.00A RONDELLA FRIZIONE APS Pz 1
17 4,3,04701 FLANGIA PORTABOBINA INF, Pz 1
C/BRONZINA WS3
18 3.3.15026.93A GHIERA PORTABOBINA WS3 PZ 1
19 3.4,00036.93 GRANO EIPC MXT0ZINC. Pz 1
20 3.3.14963.93A ALBERO BOBINA W53 274 ]
21 3.4.00188.92 ANELLO ARRESTO X ALBERO /30 BR Pz 2
22 3.3,14965.93A DADO SPECIALE M20X1 APS 1274 3
23 4,7,08180.00A FLANGIA P/BOBINA SURPREMONT, =74 1
W53
24 4.3.04702 FLANGIA PORTABOBINA SURCON PZ 1
CUSCINETTO W53
25 3.4,00232.92 ANELLO ARRESTO X FORQ /55 Pz 1
26 3.3.14970,93A MOZZETTO FLANGIA WS3 PZ 1
27 3.4.01853 CHIAVETTA DI SERRAGGIO “ELESA” >4 1
CT476/30 M6X20 800af
28 4,7,08181.00A RULLO CONTRASTO PREMONTATO PZ 3
: W53
29 4,3.04703 TUBQ RULLO CONTRASTO CON =74 3
CUSCINETTO WS3
30 3.3.14957.92A ALBERINO RULLO W53 Pz 3
31 3.3.14959.92A CERNIERA RULLO W53 274 3
32 3.8.14960.92A CONTROCERNIERA RULLO APS 4 3
33 3.3.14958,92A SPINA RULLO W53 FZ 3
34 3.4.00263.92 ANELLO ARRESTO X ALBERO /8 BR. 4 6
35 3.4,0013592 ANELLO ARRESTO 12 DIN 471 BRUN Pz 3
36 4.2.04216 ~ IMPUGNATURA INCOLLATA W53 PZ 3
37 3.7.00305.00A MOLLA IMPUGNATURA WS3 PZ 3
38 3.3,14961.93A RONDELLA /6 W33 Pz 8
39 3.4.00053.93 VITE TSVEI M6X16 ZINCATA Pz 8
40 3.3.14962.818 PERNO D’ APPOGEIO WS3 =74 3
42 3.3.15173.92A PERNO RULLO A SBALZO APS p7 2
43 3.2.06990,93A RONDELLA RULLO A SBALZO APS PZ 2
44 4,3.04714 RULLO A SBALZO C/BUSSOLE APS =74 2
45 3,3.14130.93 RONDELLA SPEC.TIPO B /5.5-35-5 Pz 2
APS
46 3.4.00516.93 VITE TSVEI M5X12 ZNCATA =74 3
47 3.3.15170.92A ALBERINO PROTEZIONE BRUN. APS P2 1
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Figure Figure description Product Product description
Figura Descrizione figura Prodofto Descrizione Prodotto
5973 PARTICOLARI PRE-STIRO 4.9.06361 GR.PRE-STIRO P$
Position | Spare Part Number Dascription UM Quantity
Poslzione . Rlcambio Descrizione WV Quanfita
48 3,2.06989.93A RONDELLA ALBERINO PROTEZ APS PZ 2
a9 3.4.00037.92 ANELLO ARRESTO X ALBERO /18 BR 74 1
50 A.7.08304.00A MOTORIDUTTORE PREMONT.APS PZ ]
51 3.8.04109 MOTORIDUTTORE *MINIMOTOR PAC24 PZ 1
' MP4N RAPR10,27 B5" APS
52 3.8.02139 BOCCHETTONE SKINTOP 8711 PZ A
53 3.8.01453 CUSTODIA VOLANTE CON USCITA PZ 3
LATER. 104271
54 3.8.01455 INSERTO MASCHIO 4 POU 3P+T PZ 3
55 3.3.15183.00A PIGNONE 3/8" 216 Pz 1
% 3.3.15177.92A DISTANZIALE PIGNONE MOTORE Pz 1
APS
57 3.3.15176.93A RONDELLA D5 APS |24 1
58 3,4.00486.93 VITE TCEI M8X25 ZINCATA PZ 4
59 4.3.04712 RULLO 1" COMPLETO APS Pz 1
60 3.3.15159.93A RONDELLA INNESTO APS 274 1
61 3.4.00577.93 VITE TCEI MéX16 ZINCATA PZ 7
62 3.3.15161.92A DISTANZIALE X CUSCIN.RULLO PZ 1
APS
63 3.3.15181.00A PIGNONE 3/8”- Z35 APS Pz 1
64 3.4.00076 LINGUETTA 5X5X15 274 3
65 4.2,04220 RULLO 2'-3' INCOLLATO APS PZ 2
66 3.3.15180.00A PIGNONE 3/8” 724 APS Pz 1
67 3.3.15182.00A PIGNONE 3/8" -Z12 Pz |
68 4304717 GALOPPINO C/CUSCIN.APS PZ 1
é9 3.3.15179.928 BUSSOLA GALOPPINO APS PZ ]
70 3.4.00242.93 VITE TE M8X40 ZINCATA Pz 1
71 3.3.05353.93 RONDELLA /8,5X25X4 PZ 1
72 3.4.00283.93 DADO AUTOBLOCCANTE M8 BASSO Pz 1
73 3.4.02911 CATENA A RULLI CHIUSA P=3/8" Pz 1
L=102 PASSI C/MAGLIA GIUNZ.CM
74 3.3.15071.938 COLONNINA CARTER ZINC.PS PZ 2
75 3.3.16072.93A TIRANTE PORTABOBINA APS PZ 2
76 3.2,07074.00A PROTEZIONE INTERNA APS PZ 1
77 3.4,00318.93 VITE TCEI M5X12 ZINCATA Pz 10
78 3.4,00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC. =74 25
79 3.2.05891.47A CARTER PORTABOBINA APS PZ 1
80 3.4,02921.93 VITE TESTA MEZZA TONDA CROCE PZ 6
M4axX10
81 3.4.00043.93 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC. PZ 4
.82 3,3,15055.93A COLONNINA ARRESTO CARR. ZINC, PZ 1
APS
83 4.7,08306.008 TASTATORE PREMONT.APS Pz 1
84 . 4,5,04971.40 SQUADRETTA SURC/INS.APS Pz 1
85 3.4,00108.93 VITE TCEI M5X20 ZINCATA PZ 1
86 3.2.05893.408 SQUADRETTA INFTASTATORE APS PZ 1
87 4.7,08376.00A LEVA TASTATORE PREMONT.APS Pz 1
88 4.5.04958.93 LEVE TASTATORE ASSEMBLATE APS PZ 1
89 3.3,15168.92A PERNO RULLINO TASTATORE APS PZ 2
90 3.1.01549.00A RULLINO TASTATORE APS PZ 2
91 3.4.00511.93 VITE TCEI M&X80 ZINCATA =74 2
92 3.4,00033.93 RONDELLA TRIPLA X VITE M6 ZINC PZ 2
93 3.3.17091.93A DISTANZIALE ATTACCO RULLINI PZ 1
ZINC.APS
94 3.3.17090.93A DISTANZIALE ATTACCO MOLLA APS Pz 2
95 3.4,00513.93 VITE TCEI M5X35 ZINCATA PZ 2
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igure Figure description Product Product description
loura Descrizione figura Prodoffo Descrizione Prodotto
973 PARTICOLARI_ PRE-STIRO 4.9.06361 GR.PRE-STIRO PS
Positlon Spare Part Number Description ' ' Quanitty
Posizione Ricarnbio Descrizione UM. Quantita
96 3.4.00023.93 DADO M5 ZINCATO Pz 1
97 3.3.15346,92A DISTANZIALE BUSSOLA TASTATORE PZ 1
APS
98 3.4.01223.93 VITE TCE! M5X60 ZINCATA PZ [
99 3.3.17084.93A DISTANZIALE TASTATORE ZINC. PZ 2
_ APS |
100 3.3.09281.93 ATTACCO MOLLA LAMA ZINCATO Pz 1
101 3.4.00051,93 VITE TCEI M6X12 ZINCATA | Pz 1
102 3.7.00329.00A MOLLA PER TASTATORE APS PZ 1
103 3.8.00422  POTENZIOMETRO 10K/OHM PZ 1
104 3.3.17108.00A INGRANAGGIO TASTATORE APS PL 1
105 3.4,01306.92 ~ GRANO EIPP M4X5 K7 Pz 1
106 3.2.06984.40A CARTER GR.TASTATORE APS Pz ]
107 3.8.02325 BOCCHETTONE SKINTOP $T7 PZ 1
108 3.8.02326 CONTRODADO GMP7 Pz 1
109 3.804156 INSERTO MASCHIO 8 POU 7P+T PZ 1
110 3.4,00112.93  VITE TCEI M5X16 ZINCATA Pz 4
i 4.7.09352.00A SPORTELLO PROTEZ PREMONT.APS 274 1
112 4.4.05286,40A SPORTELLO COMPAPS PZ 1
13 3.1.01530.00A PROTEZIONE APS PZ 1
114 3.4.01980.93 VITE TCBCR M5X12 ZINC,100a1/3M Pz 6
115 3.8.01095 MANIGLIA M443/110 PZ ]
116 3.4,00002.93 DADO Mé ZINCATO Pz 1
17 3.4.01983 CALAMITA /21 L=19 FORO Mb L33 274 1
_ /150 GF
118 3,8.04160 MICROINTERRUTTORE DI SICUR. PZ 1
“BERNSTEIN 188-U1Z AHDB"
119 3.4.01695.93 VITE TCEI M3X8 ZINC. PZ 1
120 3.40022993 VITE TCEl M4X30 ZINCATA PZ 2
121 3.8.00414 [  CONNETTORE MASCHIO 104310 4P+T PZ 1
122 3.4.02166.96 GAFFETTA FERMACAVO /8 X VITE PZ 2
M4 (CAVA 4,5X7)
123 3.4.00005.93 VITE TCBCR MdaXé ZINC. 274 2
124 3.8.03864 FOTOCELLULA DATALOGIC PZ 1
52-1-C200T PER AF2-3
125 3.4.00240.93 + VITE TE M5X35 ZINCATA Pz 2
126 3.4,01966.94 GAFFETTA FERMACAVO /16 VITE M6 PZ 1
(CAVA 7X13)
127 3.1.01710.00A GOMMINO Di ARRESTO APS PZ 3
128 3.8.00412 POTENZIOMETRO 10K/OHM TIPO 132 Pz 1
SENZA FERMO
129 3.3.17108.008 INGRANAGGIO TASTATORE APS Pz 1
130 3.8.04158 CONTATTO X HD A GRIMEMASCHIO =74 6

Tt 30/10/97
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-igure Figure description Product Product description
Figura Descrizione figura Prodoftto . Descrizione Prodoftfo
5974 QUADRO ELETTRICO 4.9.06464 GR.QUADRO ELETTRICO PS
Positlon Spare Part Number Description UM Quantity
Poslzlone Ricambio Descrizione Vi Quantia
6 3.3.11648.93 DISTANZIALE X QUADRQ ELETTRICO 4 4
7 3.4,00003.93 DADO M8 ZINCATO Pz 8
8 3.4,00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC. Pz 8
-0 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP ST 16 Pz 1
N 3.8.03846 CONTRODADO GMP16 Pz ]
12 3.8.02139 BOCCHETTONE SKINTOP 8T11 Pz 2
17 3.8.01456 INSERTO FEMMINA 3P+T PZ 1
18 3.8.01458 CUSTODIA VOLUSCITA VERTLPG11 Pz 2
104261
21 3.4.02920 SERRATURA “SOUTHCO Pz 2
E5-2-015-111"WS3
23 3.4,00577.93 VITE TCEI M6X16 ZINCATA Pz 4
24 3.4,00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC. Pz 4
25 3.8.04254.00A CENTRALINA ELETTRONICA PS/EB 274 1
26 3.4.02921.93 VITE TESTA MEZZA TONDA CROCE Pz 4
M4X10 -
27 3.4,00001.93 DADO M4 ZINCATO PZ 4
28 3.4,00043.93 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC, PZ 4
29 3.8,04239 CONTATIO N.O, APS/EBS Pz 2
30 3.8.04240 PORTALAMPADA BA9S PZ 2
3 3,8.04241 PULSANTE PIATTO LUMINOSO BLU Pz 1
32 3,8.04238 PULSANTE PIATTO LUMINOSO VERDE Pz 1
33 3.8.04236 TASTO ROSSO STOP APS/EBS Pz 1
34 3.8,04237 CONTATIO N,C. APS/EBS 4 1
35 3.8,04250 TRASFORMATORE 400VA 24V =74 1
39 3.8.03347 FUSIBILE 10,3X38 DA 8A. Pz 2
40 3.8.01180 FUSIBILE 10,3X38 DA 2A, Pz 4
41 3.8,01762 FUSIBILE 10,3X38 DA 16A, PZ ]
42 3.8.04249 TRASFORMATORE 100VA 18Y PZ 1
43 3.8.04246 INTERRUTTORE QUADRIPOLARE 16A PZ 1
44 3.8.04245 MANOPOLA INTERRUTT.GRIGIQO/NERA Pz 1
45 3.8,04247 CONTATTORE 24VDC 16A+N.O, - Pz ]
46 3.8.04248 CONTATIO 2 N.O. PZ ]
47 3.8.04243 DIODO 1A 400V . =74 1
48 3.8,04253 FILTRO G3EV-PFI1010E APS/EBS Pz 1
49 3.8.04252 INVERTER 0,4KW 3G3EV-A2004-E Pz 2
50 3.8.04251 MORSETTO UNIPOLARE 2,5 gmm Pz 32
51 3.8.04157 INSERTO FEMMINA 8 POLS 7P+T PZ 1
52 3.8.04159 CONTATTO X HD A GRIMRFEMMINA Pz 8
53 3.8.04460.00D CPU VERS.1.4 WS-EB/PS PZ 1
54 3.8.03680 BOCCHETTONE SKINTOP §T29 PZ 2
55 3.8.03681 CONTRODADO GMP29 Pz 2
86 3.8.04898 SCHEDA PRESTIRO CMC1-24V PZ 1
57 4,5.05180.47 CARCASSA C/INSERTI WS3 PZ 1
&8 3.403112 CERNIERA DISASSATA 96-50-510-50 (SOUTHCO) Pz 1
59 3.4.03113 CERNIERA DISASSATA 96-50-520-50 (SOUTHCO) PZ 1
60 3.4.00119.93 VITE TCEI M5X10 ZNCATA PZ 8
61 3.4.00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC., =74 8
62 3.2.08481.96A PANNELLO COMPONENT! EB/PS (=74 1
63 4.2,04285 SPORTELLO CON GUARNIZIONE Pz 1
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jure Figure description Product Product description
ura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodofto
74 QUADRO ELETTRICO 4.9.06464 GR.QUADRO ELETIRICO PS
osiilon | - Spare Part Number Descripflon UM Quanilty
sizione Ricambilo Descrizlone oIl Quantifa
) 3.3.11648.93 DISTANZIALE X QUADRQ ELETTRICO Pz 4
7 3.4,00003.93 DADO M8 ZINCATO PZ 8
8 3.4.00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC., PZ 8
10 ' 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP ST 16 PZ 1
n 3.8.03846 CONTRODADO GMP16 Pz 1
12 3,8.02139 BOCCHETTONE SKINTOP $T11 (374 2
17 3.8.01486 INSERTO FEMMINA. 3P+T Pz 1
18 3.8.01458 CUSTODIA VOLUSCITA VERTLPG11 PZ 2
104261
21 3.4.00920 SERRATURA “SOUTHCO PZ 2
E5-2-015-111" W83
23 3.4.00577.93 VITE TCEI M&X16 ZINCATA PZ 4
24 3.400175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC., Pz 4
25 3.8.04254,00A CENTRALINA ELETTRONICA PS/EB PZ 1
26 3.4.02921.93 VITE TESTA MEZZA TONDA CROCE PZ 4
‘ : M4X10
27 3.4.00001.93 DADO M4 ZINCATO PZ 4
28 3.4.00043.93 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC., PZ 4
29 3.8.04239 CONTATIO N.O. APS/EBS PZ 2
30 3.8.04240 PORTALAMPADA BA9S Pz 2
31 3,8.04241 PULSANTE PIATTO LUMINOSO BLU PZ 1
32 3.8.04238 PULSANTE PIATTO LUMINOSO VERDE PZ ]
33 3.8.04236 TASTO ROSSO STOP APS/EBS Pz 1
34 3.8.04237 CONTATTO N.C. APS/EBS PZ 1
35 3.8.04250 TRASFORMATORE 400VA 24V PZ 1
39 3.8.03347 FUSIBILE 10,3X38 DA 8A. Pz 2
40 3.8.01180 FUSIBILE 10,3X38 DA 2A. PZ 4
4 3.8.01762 FUSIBILE 10,3X38 DA 16A. PZ 1
42 3.8.04249 TRASFORMATORE 100VA 18V PZ 1
43 3.8.04246 INTERRUTTORE QUADRIPOLARE 16A PZ ]
44 3.8.04245 MANOPQLA INTERRUTT.GRIGIO/NERA PZ . 1
45 3.8.04247 CONTATTORE 24VDC 16A+N.O. PZ 1
46 3.8.04248 CONTATIO 2 N.O. PZ 1
47 3.8.04243 DIODO 1A 400V FZ ]
48 3.8.04253 FILTRO G3EV-PFI1Q10E APS/EBS PZ 1
49 3.8.04252 INVERTER 0,4KW 3G3EV-A2004-E PZ 2
50 3.8.04251 MORSETTO UNIPOLARE 2,5 gmm PZ 32
51 3.8.04157 INSERTO FEMMINA 8 POLI 7P+T PZ 1
52 3.8.04159 CONTATTO X HD A GRIMPFEMMINA PZ 8
53 3.8.04460,00D CPU VERS.1.4 WS-EB/PS PZ 1
54 3.8.03680 BOCCHETTONE SKINTOP §T29 PZ 2
55 3.8.03681 CONTRODADO GMP29. Pz 2
56 3.8.04898 SCHEDA PRESTIRO CMC1-24V 274 ]
57 4.5.05180.47 CARCASSA C/INSERTI WS3 PZ 1
58 3.4.03112 CERNIERA DISASSATA 96-50-510-50 (SOUTHCO) PZ 1
59 3403113 CERNIERA DISASSATA 94-50-520-50 (SOUTHCO) Pz 1
60 3.4.00119.93 VITE TCEI M5X10 ZINCATA PZ 8
61 3.4.00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC. PZ 8
62 3.2.08487.96A PANNELLO COMPONENTI EB/PS =74 1
63 4.2.04285 SPORTELLO CON GUARNIZIONE 274 1
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Figure Figure description Product Product description
Figura Descrizione figurc Frodlotto Descrizione Prodotto
5975 PARTICOLARI PRESSATORE 7.8.04232.00A  AW13 PRESSORE PER FASCIAPALLET
Posttion | Spare Part Number |  Description Quantity
Posizione Ricamblo Descrizione UM. | Quantifa
| 1 4,7.08051.00A ~ CARRELLO PRESSING PREMONTATO PZ 1
AW13
i 2 4.4,05635.40 CARRELLO PRESSINO COMPRAW13 PZ 1
| 3 4.6.04221 ROTELLA CARRELLO C/CUSCINETTO Pz 8
Ws3
| 4 3.3.15703.93A RONDELLA /8 ROTELLA WS3 Pz 4
| 5 3.4.00172.93 VITE TSVE! MBX30 ZINC. PZ 4
6 3,3.14953.92A PERNO ROTELLA CARRELLO W$3 PZ 2
| 7 3.3.15241.92A PERNO ROTELLA ECCENTRICO W53 PZ 2
| 8 3.4,00669.93 VITE TSVEI M8X35 PZ 4
9 4.5.04776.40A BRACCIO C/INSERTI AW13 P2 1
10 3.4,00122.93 VITE TCE! M8X20 ZINCATA Pz 8
1 3.4,00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC., PZ 20
12 4,7.08049.00A FLANGIA PREMONTATA AW13 PZ 1
13 4.3.04684.00A FLANGIA CON CUSCINETTO AW13 =74 1
14 3.4.00853,92 ANELLO ARRESTO X FORQ /52 BRUN PZ 1
15 4,3.04685,00A PERNQ DISCO CON SPINA AW13 PZ 1
16 3.4.00104.92 ANELLO DI ARRESTO PER ALBERO Pz 1
/25 DIN471
17 3.4,00160.93 VITE TCEl M6X20 ZINCATA PZ 4
18 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC, PZ 8
19 3.2,06728.40 PIASTRA DISCO VERNIC. AW13 PZ 1
20 3.5.00515.93 DADO SPEC. AUTOBLOCC. M20X1 ZINC PZ 1
21 3.1.01508.05A COPERCHIO BRACCIO AW13 PZ 1
27 3.4,00112.93 VITE TCEI M5X16 ZINCATA Pz - 2
23 3.4,00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC. PZ 4
24 4.2.04212 DISCO INCOLLATO AW12 Pz 1
25 3.4.00003.93 DADO M8 ZINCATO =74 4
26 4.4,05849.478 GUIDA PRESSINO COMPRAW13 VERN, PZ 1
27 3.4,00577.93 VITE TCEI M6X16 ZINCATA PZ 6
29 3.8.04124 CILPNEUM."ISO 2000 50-1000 PZ 1
MEGLIANI® AW13
33 3.401145,93 TESTA A SNODO M16X1,6 C/DADO Pz 1
34 3.8.02289 RACCORDO GOMITO 31990813 Pz 6
35 3.8.04192 RACCORDO RA 036 1/4°-1/4" PZ 1
AW13
36 3.8.04189 VALVOLA UNIDIREZ. 1/4” 74 1
*VNR-843-07 CAMOZZI” AW13
37 3.8.04168 RACCORDO 1/4"TUBO 8 PZ 2
31030813 Ws3
38 3.8.04187 VALVOLA PNEUM.3/2 1/4* 274 1
"434-35 CAMOZZI” AW13
39 3.8,01036 RACCORDO DIRM.CIL31010410 PZ 2
41 3.8.01567 TAPPO B 1/4 Pz 1
43 3.4.00438.93 DADO AUTOBLOCCANTE M10 BASSO Pz 1
a4 3.4,00219.93 RONDELLA PIANA X VITE M10 ZINC Pz 1
45 4,7.09348.00A PIASTRA COMPON.PREMONT.AW13 PZ 1
46 3.2.07025.478 PIASTRA COMPONENTI PNEUM.AW13 =74 1
47 3.8.04193 FILTRO REGOLATORE DI PRESS. Pz . 1
"C104-D00 CAMOZZ)" AW13
48 3.8.00887 NIPPLO CONICO RA 012 1/4*-1/4* Pz 1
49 3.8.01108 RACCORDO RA 022-1/4-1/4 Pz 1
"50 3.8.00609 VALVOLA MANICOTTO FF 1/4-1/4" Pz 1
51 3.8.00649 PORTAGOMMA RA 030 9-1/4" Pz 1
52 3.401407.93 Pz 2

VITE TCEl M4X55 ZINCATA
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gure Figure description Product Product description
‘qura Descrizione figura Prodoftfo Descrizione Prodotto
975 PARTICOLARI PRESSATORE 7.8.04232.00A AW13 PRESSORE PER FASCIAPALLET
Posttion Spare Part Number Description i Quanilty
Ysizione Ricambio Descrizione UM. Quantiic
53 3.4,00043.93 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC. Pz 2
54 3.4.00001.93 DADO M4 ZINCATO PZ 2
55 4.5,00029.93 CAVALLOTTO FiSS.MANOM,C/INS. =74 2
XL45/46/451/461/700r
86 340072093 VITE TESTA MEZZA TONDA M5X12 PZ 4
CROCE ZINC.,
57 3.8.00670 MANOMETRO 0-12 ATM 274 1
58 3.8.01594 MANOMETRO 0-4 ATM PZ 1
&9 3.8.01654 RACCORDO DIR.FEMM.CIL.31140410 Pz 2
60 3.8.04188 VALVOLA PNEUM.5/2 1/4" PZ 1
*454-35 CAMOZZ)” AW13
61 3.8,04084 RACCORDO 6610-8-1/4 =74 2
Svid4 plc
62 3.8.04489 REGOLATORE “CAMOQZZI” =4 2
*SVUG04-1/4" AW13 :
63 3.8.00448 SILENZIATORE 1/4" PZ 1
&4 3.8.00622 RACCORDO GOMITQ GIR.31990410 Pz 2
45 3,4,00382.93 VITE TCEI M5X40 ZINCATA >74 2
&6 3.4.00023.93 DADQ M5 ZINCATO Pz 2
67 3.8,04030 REGOLATPRESSIONE.1/4"MO004-R10 274 1
SM4-P
68 '3.8.01040 RACCORDO ATMFR1/4" Pz 1
&9 3.8.02186 NIPPLO CONICO 1/47-1/8” 700R Pz 1
70 3.8,04186 ELETTROVALVOLA 3/2 1/4" =74 ]
"AA31-CC2 CAMOZZI" AW13
71 3.8.04005 SOLENOIDE A73 “CAMOZZI* $M44 PZ 1
72 3,8.01006 TAPPO RA 019 1/8" CILUNDRICO 274 1
73 3.8.01682 RACCQRDO Y FEMM.LEGRIS31400400 274 1
74 3.8.04017 TUBQ PNEUM.POLIUR.TUD425B-20 MT 1,35
"SMC” SM44
75 3.8.04019 TUBO PNEUM.POLIUR. TUOBO5B-20 MT 3
"SMC" 8M44
76 4.5,04980.40 BRACCIO CON INS.AW13L Pz 1
77 3.8.03881 CONNETTORE 122-800 X ELETTROV. PZ’ 1
SM/XL
78 - 3.8.00562 CAVO FROR 07 3X1 MMQ GRIGIO MT 1.5
79 - 3.4.01419.93 RONDELLA PIANA X VITE M20 ZIN. PZ 1
80 4.4.06333.47A SQUADRETTA ATTACCO CILINDRO PZ 2
ASS.AW13/3000
81 3.4.00280.93 "VITE TE M8X20 ZINCATA PZ 4
82 3.4.00283.93 DADO AUTOBLOCCANTE M8 BASSO Pz 4
83 4,7.08052.00B CILUNDRO PREMONTATC AW13 Pz 1
84 3.8.04450 CERNIERA INTERMEDIA *“MEGLIANI 74 1
. ESECUZ16 FOB0-16" AW13H
999 7.8.04570.00A AW13L PRESSORE X FASCIAPALLET Pz ]
WS325L

fa 17/02/98
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Figure Figure description Product Product description
Figura Descrizione figura Prodoftfo Descrizione Prodotto.
5976 SCIVOLO 7.8.04231.00A  AW2 SCIVOLO PER FASCIPALLET
Positlon | Spare Part Number Description ‘ M Quantlty
Poslzione Ricamblo Descrlzione UM. Quantita
1 4,4.05606.40 RAMPA COMPAW2 PZ 1
2 3.3,17443.93A VITE A COLLARE AW2 74 2
3 4,4,06266.40A RAMPA COMRAW2L PZ 1
999 . 7.8.04577.00A AW2L RAMPA PER FASCIAPALLET WS325L 274 1

Mt~ 1L INE 10T




1-AW2 (for machine models: W3312-W$320)

3 - AW2L (for machine model: W5325L)
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Figure Figure description Product Product description
Figura Descrizione figura Prodofto Descrizione Prodotto
6044 PARTICOLARI PIATTAFORMA 4.9.06875 GR.PIATTAFORMA WS320
| Posiilon |- Spare Part Number Description UM Quantity
| Posizione Ricamblo Descrizione V1 Quantifa
| ] 4.5.04972.47 BASE C/INS. WS3-2000 PZ 1
2 4.7.08169.00A TENDITORE PREMONTATO WS3 Pz 1
3 4.4,05727.93A CORPO TENDITORE COMPWS3 Pz 1
4 3.1.50003 DISCO TENDICATENA IN POUZENE Pz ]
_ NERO GR.PIATTAFORMA AF/WM
5 3,3.14725,93A PERNO TENDITORE WS3 PZ 1
6 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC., Pz 9
7 3.4,02114.93 DADO AUTOBLOCCANTE M6 ZINCATO PZ B
8 3.7.50001 MOLLA A NASTRO MM:70 AF/WM Pz 5
9 3.7.50002 MOLLA A NASTRO MM.75 AF/WM 274 1
10 3.4,00425.93 VITE TE M8X12 ZINC. PZ 1
1 3.4,00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC. Pz 13
12 3.4,02032.93 VITE TCE| M8X12 ‘ PZ 4
13 3.4.00655.93 RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC- Pz 4
14 4.7.07984.00A PATTINO PREMONT. WS3/WSP Pz 1
15 3.2.05918.93A SUPPORTO PATTING WS3 PZ 1
16 3.1.01535.00A PATTINO WS3 PZ 1
17 3.4.00308,93 VITE TCBCR AUTOR3,5X10 274 ]
18 3.3.14524.92C PERNO RUOTE W53 PZ 24
19 3.4.02778 DISTANZIALE LATERALE RUOTE WS3 =74 48
20 3.4,02779 DISTANZIALE CENTRALE RUOTE WS3 Pz 24
21 4.6,04215 RUOTA /60%24 C/CUSCINETTO W$3 PZ a8
22 3.4.01776 CUSCINETTO 6211-22 PZ 1
23 3.8.04145 SENSORE “SIEMENS 274 1
3RG4012-0AG33-Z" W3
24 3.8,01454 CUSTODIA DA PANNELLO PASSANTE Pz 1
104221
26 3.4.01698.93 VITE TCBCR AUTOF 4PX9,5 ~74 2
27 4,4,05604.008 CORONA COMRWS3 Pz 1
28 3.2,06904,93A CAMMA PIATTAFORMA WS3 Pz 2
29 3.4,00015.93 VITE TCEI M&X25 ZINCATA Pz 4
30 3.4.00002.93 DADO Mé ZINCATO PZ 4
31 3.4.02550 CATENA A RULLI 3/4* CON 190 ~74 1
MAGLIE COMPMAGLA GIUNZ WS3
32 3.5.02264.40 PIATTAFORMA ROTANTE GR.PIATT. Pz 1
AF/WM
33 3.4.00782.93 VITE TSVEI M10X30 ZINC, PZ 6
34 3.2.07063.47A PANNELLO ISPEZIONE VERNIC, W83 PZ 1
35 3.4.03165.93 VITE TBEI MéX25 ZINC. Pz 4
36 4.7,09375.00A RIDUTTORE PREMONT.WS3-2000 =74 1
37 © 3.2.06736.47B FLANGIA PER RIDUTTORE PZ 1
MOTOVARIO MRCF-040 AW2000
38 3.8.04177 RIDUTTORE *“MOTOVARIO PRCF 042 PZ 1
PAM 71 B5 RAPR30,5"
39 3.4.00279.93 VITE TSVEI M8X25 ZINC. P2z 4
40 3.4.00003.93 DADO M8 ZINCATO PZ 8
41 3.8.03569 MOTORE H71 B4 KW0,37(0,4) B5 Pz 1
MULTITENSIONE
42 3.4,00058.93 VITE TE MBX25 ZINCATA Pz 4
43 3.3.16819.00A PIGNONE Z13-3/4" CF2000 =74 1
44 3.3,16818.93A RONDELLA /10 CF2000 Pz 1
45 3.4,00540.93 VITE TSVEI M10X20 ZINC. Pz 1
46 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOR ST 16 Pz 1
47 3.8.01703 CAVO VIN.4X1,5 MT.5 X 3F i 1
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Figure - Figure description Product Product description
Figura Descrizione figura .Prodotto Descrizione Prodotto
6044 PARTICOLARI PIATTAFORMA 4.9.06875 GR.PIATTAFORMA WS§320
Posttion | Spare PartNumber | Description ' Quantity
' Posizione Ricambio Descrizione | UM. {  Quantitd
| 48 3.8.02139 BOCCHETTONE SKINTOP 8T11 274 i
49 3.8.04224 CUSTODIA VOLUSCITA VERTLPG11 PZ 1
104291
50 3.4,00486.93 VITE TCE! M8X25 ZINCATA 74 4
51 3.4.00063.92 RONDELLA ELAST.GROWER DIN 7980 PZ 4
(SEZ QUADRATA) X VITE M8 .
52 3.4.01919.92 GRANO EIPP M10X40 X L PZ 6
53 3.4.01906.92 GRANO EIPP M10X10 WS3 PZ 4
54 3.4,00004.93 DADO ESAG.MEDIO M10 R80 ZINC. Pz 2
55 3.8.04156 INSERTO MASCHIC 8 PO 7P+1 Pz 1
56 3.8.04158 CONTATTO X HD A GRIMRMASCHIO 274 3
57 3.8.01455 INSERTO MASCHIO 4 POL! 3P+T Pz i
58 3.2.07819.47A CAMMA PIATTAFORMA Pz 1
59 3.8.02063 FINE CORSA DANC-5020 274 1
60 3.8.02310 CAVO FROR 07 2X1 (5 M) Pz 1

Nk N IMTT IO
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igure Figure description Product Product description
Sigura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodotto
5444  PARTICOLARI PIATTAFORMA 4.9.06929 GR.PIATTAFORMA Ws325L
Pasttlon Spare Part Number Description UM Quantity
Posizione Ricambio Descrizione M Quantita
1 4,5,04979.47 BASE C/INS. WS325L Pz 1
2 4,7.08169.00A TENDITORE PREMONTATO WS3 Pz 1
3 4.4,05727.93A CORPO TENDITORE COMRWS3 PZ i
4 3.1.50003 DISCO TENDICATENA IN POLIZENE PZ 1
NERO GR PIATTAFORMA AF/WM
5 3.3.14725.93A PERNO TENDITORE WS3. =74 1
6 3.4,00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC. PZ 9
7 3.4.02114.93 DADO AUTOBLOCCANTE Mé ZINCATO PZ 1
8 3.7.50001 MOLLA A NASTRO MM.70 AF/WM Pz 5
9 3,7.50002 MOLLA A NASTRO MM.75 AF/WM Pz ]
10 3.4.00425.93 VITE TE M8X12 ZINC, PZ 1
1 3.4,00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC. PZ 13
12 3.4,02032,93 * VITE TCEl M8X12 PZ . 2
13 3.4.00655.93 RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC PZ 2
14 3.1.01726.008 GUIDA CATENA W8325L PZ 1
15 3.1.01727.00B PATTINO CATENA WS325L 274 1
17 3.401776 CUSCINETTO 621122 PZ 1
18 3.3.14524.92C PERNO RUQTE WS3 PZ 53
19 3.4.02778 DISTANZIALE LATERALE RUOTE WS3 272 106
20 3.4.02779 DISTANZIALE CENTRALE RUOTE WS3 PZ 53
21 4.6,04215 RUOTA /60X24 C/CUSCINETTO WS3 Pz 106
22 3.8.04145 SENSORE “SIEMENS Pz 1
3RGAD12-0AG33-2" WS3
23 3.8.01454 CUSTODIA DA PANNELLO PASSANTE 104221 PZ i
24 3.4.01698.93 VITE TCBCR AUTOFILETT.APX9,5 ZINC. 24 2
25 3.8.04156 INSERTO MASCHIO 8 POLI 7P+T PZ 1
26 3.8.04158 CONTATTIO X HD A GRIMRMASCHIO PZ 3
27 4,4.05604.008 CORONA COMRWS3 Pz 1
28 3.2.06504.93A CAMMA PIATTAFORMA WS3 PZ 2
29 3,4.00015.93 VITE TCEI MéX25 ZINCATA Pz 4
30 3.4.00002.93 DADO M6 ZINCATO Pz 4
31 3.4,03064 CATENA ANELLO CHIUSO 3/4*-210 MAGLIE PZ 1
COMPRESA GIUNZIONE “CZ"
32 3.2.07143.40A PIATTAFORMA ROTANTE PZ 1
: Ws325L
33 3.4.00782.93 VITE TSVEI M10X%30 ZINC. =74 6
34 3.2.07141.47A PANNELLO ISPEZIONE VERNIC, WS325L Pz 1
35 3.4.03165.93 VITE TBEI M6X25 ZINC. PZ 4
36 4.7.09375.00A RIDUTTORE PREMONT.WS3-2000 PZ 1
37 3.2.05736.478 FLANGIA PER RIDUTTORE PZ 1
MOTOVARIO MRCF-040 AW2000
38 3.8.04177 RIDUTTORE "MOTOVARIO PRCF 042 274 1
PAM 71 BS RAPR30,5"
39 3.4.00279.93 VITE TSVEI M8X25 ZINC. PZ 4
40 3,4,00003.93 DADO M8 ZINCATO , PZ 8
4 3.8.03569 MOTORE H71 B4 KW0,37(0.4) BS PZ 1
MULTITENSIONE
42 3.4.00058.93 VITE TE M8X25 ZINCATA PZ 4
43 3,3.16819,00A PIGNONE 213-3/4" CF2000 PZ 1
44 3,3.16818,93A RONDELLA /10 CF2000 PZ 1
45 3.4.00540.93 VITE TSVEI M10X20 ZINC. Pz 1
46 + 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP 8T 16 P7 1
47 3,8.01703 CAVO VIN.4X1,5 MT.5 X 3F P7 1
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-lgure Figure description Product Product description

Figura Descrizione figura Prodottfo Descrizione Prodotto

5444 PARTICOLARI PIATTAFORMA 4,9.06929 GR.PIATTAFORMA W5325L

Postilon Spare Part Number Description ' UM Quantity

Posizione Rlcamblo Descrizions -Vl Quanfifa
48 3.8,02139 BOCCHETTONE SKINTOP ST11 Pz 1
49 3.8.04224 CUSTODIA VOLUSCITA VERTLPG11 Pz 1

104291
50 3.8.01455 INSERTO MASCHIO 4POL 3P+T PZ ]
&1 3.4.00486.93 VITE TCEI M8X25 ZINCATA Pz 4
52 3.4,00063.92 RONDELLA ELASTICA GRWER DIN7980 PZ 4
(SEAONE QUADRATA) X VITE M8

53 3.4,01919.92 GRANO EIPP M10X40 PZ 6
54 3.4.01906.92 GRANO EIPP M10X10 PZ 4
55 3.4.00004.93 DADO ESAG.MEDIO M10 R80 ZINC, 274 2
56 3.4,02376.92 VITE TCEl M5X80 BRUNITA =74 2
57 3.4.02245.93 VITE TCEl M5X45 ZINC. PZ 2
58 3.4,00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC. 274 8
50 3.4,00023.93 DADO M5 ZINC. PZ 4
60 3.2.07819.47A CAMMA PIATTAFORMA PZ 1
61 3.8,02063 FINE CORSA DANC-5020 Pz 1
62 3.8.02310 CAVO FROR 07 2X1 (5 M) Pz 1
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Product Product description

-igure Figure description
Sigura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodotto
5528 PARTICOLARI COLONNA 4.9.07232 GR.COLONNA EBH ,
Descriptio Quaonti
P%%!Iszlslgr?e Spor%iz%%rgfom ot Dgscrlle)Igng UM. Quonﬁ%
1 4.5,05084.47 COLONNA H3000 C/INS.WS =74 1
2 . 3,4.00695,93 VITE TE M12X35 ZINC. PZ 4
3 3.4.00062.93 RONDELLA PIANA X VITE M12 ZINC =74 4
4 4.7.10046,00A GRUPPO SOLLEVAMENTO PREMONT, =74 1
5 4,4.05848.,478 PIASTRA DI TESTA COMRVERN,WS3 =74 1
6 3.3.18028.93A COLONNINA SOLLEVAMENTO PZ 4
MOTORIDUTTORE WS3/3000
7 3.4,00003.93 DADO M8 ZINCATO PZ 12
8 3.4.00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC., Pz 2
9 3,8.03571 RIDUTTORE NMRV-50 R=1/80 PAM71 PZ 1
_ B5 WS3 (MOTOVARIO)
10 3,8.03570 MOTORE H71 Bé KW 0.22 B5 220/ 274 1
240/380/415V BOHz 260/440 60Hz
11 3.4,00058.93 VITE TE M8X25 ZINCATA _ 274 4
12 3.8.00854 BOCCHETTONE SKINTOP ST 16 PZ 2
13 3.3.14736.92A ALBERO MOTORIDUTTORE WS3 =74 1
14 3.4.01051 UNGUETTA 8X7X25 PZ 2
15 3.4.00954 LINGUETTA 8X7X70 Pz 1
16 3,4.00124.93 VITE TSVEI M8X20 ZINCATA Pz 2
17 3.3.14737.93A RONDELLA /8 WS3 Pz 2
18 4,7.10047.00A PULEGGIA PREMONTATA WSH3000 PZ 1
19 3.3.14734.93A MOZZO PULEGGIA WS3 >4 1
20 3.2.07321.93A FLANGIA PULEGGIA PSH Pz 2
21 3.4,00051,93 VITE TCEI M6X12 ZINCATA Pz 6
22 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE Mé ZINC., 274 8
23 3.3.14735.93A BUSSOLA CINGHIA W33 PZ 1
24 3.1.01714.00A CINGHIA SOLLEVAMENTO W$3/300 Pz 1
25 3.4.00910,93 VITE TCEI M8X70 ZINC. PZ 1
26 3,4.00283.93 DADO AUTOBLOCCANTE M8 BASSO PZ 1
27 4.3.04746 RULLINO RINVIO COMPLETO 274 1
28 3.2.06056.93A RONDELLA /20 WS3 Pz 2
29 3.4,00280,93 VITE TE M8X20 ZINCATA Pz 2
30 3,4.02886.93 VITE TE M12X100 PARZFILETT, Pz 1
31 3,4.00735.93 DADO AUTOBLOCCANTE M12 ZINCATO P7 1
32 3,3,14730.93A COLONNINA COPERCHIO WS3 Pz 4
33 3.1.01507.05A CAPPELLO COLONNA WS3 PZ ]
34 3.4,00318.93 VITE TCEl M5X12 ZINCATA PZ 12
35 3.4.00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC, =74 18
36 4.5.04778.47A PANNELLO DESTRO C/INS. WS3 Pz 1
37 4,5.05085.47 PANNELLO DX SURC/INS. WS 274 1
as 3.8.03845 CONTRODADO GMP16 PZ 1
40 3,2.07322.23A PANNELLO POSTERIORE PSH PZ 1
41 3.401749.93 VITE TBEI M6X12 ZINC. Pz 14
42 3.2.07327.47A PIASTRA CHIUSURA PSH Pz 1
43 3.4.00720.93 VATE TESTA MEZZA TONDA M5X12 CROCE ZINC, PZ 14
44 3.8.02141 BOCCHETTONE SKINTOP §T13,5 Pz 1
45 3.8.02144 CONTRODADO GMP13,5 Pz 1
46 3,8.02138 BOCCHETTONE SKINTOP $19 =74 3
47 3.8,02142 CONTRODADO GMP9 PZ 3
48 3.8,04145 SENSORE M 12 PNP NA C/ CAVO SCHERMATO LUNGO 2MT|  PZ 1
49 3.8.04448 SENSORE M 12 PNP NA C/CAVO SCHERMATO LUNGO 3aMT.| Pz ]
80 3.8.04153 CINTURINO RICUPER.”CR-E/50” =74 6
51 3.4.00023.93 DADO M5 ZINCATO pz7 6
52 3.2.05952.47A SQUADRETTA ATTACCQO CATENA W53 =74 1
53 3.4.00002.93 DADO M6 ZINCATO 24 2
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Figure description

igure Product Product description
lgura Descrizione figura Prodotto Descrizione Prodotto
528 PARTICOLARI COLONNA 4.9.07232 GR.COLONNA EBH
Positlon Spare Part Number Description Quantity
Yosizione Ricamblo Descrizione UM. | Quantitd
55 3.4.00220.93 VITE TSVCR M3X8 ZINCATA Pz 4
56 3.4,00558.93 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC. PZ 4
57 3.4.00341.93 DADO ESAGONALE M3 Pz 4
58 3.3,16399.93A COLONNINA PANNELLO WS3 Pz 14
59 3.2.07325.23A PANNELLO ANTERIORE INFERIORE PZ ]
PSH
60 4.4,06332.23A PANNELLO ANT.COMPRWS3/3000 PZ 1
61 4.7.10438.00A GRUPPO SOLLEVAMENTO PREMONT.PSH PZ 1
62 3,8.03569 MOTORE H71 B4 KW0,37 (0,4) B5 MULTITENSIONE PZ 1
63 3.4.03165.93 VITE TBE} Mé&X25 ZINCATA PZ 6
64 3.8.02063 FINE CORSA DANC-5020 PZ 2
65 3.3.20243.93A DISTANZIALE PER MICRO PZ 2
66 3.2,07860.93A RONDELLA PER MICROINTERRUTTORE PZ 2
67 3.8.02310 CAVO FROR 07 2X1 (6 M) PZ 1
999 4907379 GRUPPO COLONNA PSH Pz 1
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igure Flgure description Product Product description
igura Descrizione figura Prodoffo Descrizione Prodotto
529 PARTICOLARI PRESSATORE 7.8.04710.00A  AW13H PRESSORE X FASCIAPALLET
Position Spare Part Number Description Quantity
Yosizione Rlcambio Descrlzione UM. V' Quaniita
1 4.7.08051,00A CARRELLO PRESSINO PREMONTATO PZ 1
AW13
2 4,4.05635.40 CARRELLO PRESSINO COMPAW13 PZ 1
3 4.6,04221 ROTELLA CARRELLO C/CUSCINETTO PZ 8
Ws3
4 3.3,15703.93A RONDELLA /8 ROTELLA WS3 Pz 4
5 3.4.00172.93 VITE TSVEI M8X30 ZINC. Pz 4
6 3.3.14953.92A PERNO ROTELLA CARRELLO WS3 PZ 2
7 3.3.15241,92A PERNQ ROTELLA ECCENTRICO WS3 Pz 2
8 3.4.00669.93 VITE TSVEI M8X35 PZ 4
9 4.5.04776.40A BRACCIO C/INSERTI AW13 PZ 1
10 3.4.00122.93 VITE TCEI M8X20 ZINCATA PZ 8
11 3.4.00123.93 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC, Pz 20
12 4.7.08049.00A FLANGIA PREMONTATA AW13 PZ 1
13 4.3.04684,00A FLANGIA CON CUSCINETTO AW13 274 1
14 3.4,00853.92 ANELLO ARRESTO X FORQ /52 BRUN Pz 1
15 4.3,04685,00A PERNO DISCO CON SPINA AW13 4 1
16 3.4.00104.92 ANELLO DI ARRESTO PER ALBERO Pz 1
: /25 DINA71 _
17 3.4.00160.93 VITE TCEI M6X20 ZINCATA 274 4
18 3.4.00175.93 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC, PZ 12
19 3.2.05728.40 PIASTRA DISCQ VERNIC. AW13 PZ 1
20 3.5.00515.93 DADO SPEC.AUTOBLOCEC.M20X1 ZINC Pz 1
21 3.1.01508.05A COPERCHIQ BRACCIO AW13 Pz 1
22 3.400112.93 VITE TCE!I M5X16 ZINCATA PZ 2
23 3.4,00061.93 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC, PZ 4
24 4.2,04212 DISCO INCOLLATO AW12 Pz 1
25 3.4,00003.93 DADO M8 ZINCATO PZ 4
26 4,406334.47A GUIDA PRESSINO COMRAW13/3000 =74 1
27 3.400577.93 VITE TCEI MéX16 ZINCATA PZ 6
28 4,7.10044.00A CILNDRO PREMONTATO AW13H 274 1
29 3.8.04449 CILINDRO PNEUM. “MEGLIANI-150 Pz 1
2000-50-1450" AW13H _
30 3.8.04450 CERNIERA INTERMEDIA “MEGLIANI PZ 1
ESECUZ.16 FO50-16" AW13H '
3] 4.406333.47A - SQUADRETTA ATTACCO CIUNDRO 274 2
ASS.AW13/3000
32 3.4.00280.93 VITE TE M8X20 ZINCATA Pz 4
33 3.4.00283.93 DADO AUTOBLOCCANTE M8 BASSO PZ 4
34 3.401145.93 TESTA A SNODO M16X1,5 C/DADO PZ 1
35 3.8.02289 RACCORDO GOMITO 31990813 274 é
36 3.8.04192 RACCORDO RA 036 1/4%-1/4" PZ 1
AW13 '
.37 3.8.04189 VALVOLA UNIDIREZ. 1/4" Pz 1
*VNR-843-07 CAMOZZI* AW13
38 3.8.04168 RACCORDO 1/4"TUBO 8 Pz 2
31030813 WS3
39 3.8.04187 VALVOLA PNEUM.3/2 1/4* PZ ]
“434-35 CAMOZZI” AW13
40 3.8.01036 RACCORDO DIR.M.CIL31010410 PZ 2
42 3.8.01567 TAPPO B 1/4 PZ 1
43 3.4,00438.93 DADO AUTOBLOCCANTE M10 BASSO Pz 1
44 3.400219.93 RONDELLA PIANA X VITE MO ZINC PZ 1
45 4,7.10045,00A PIASTRA COMPONENTI PREMONTATA 74 1

AWI3H
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Produc’r

Igure Figure description Product description
Igura Descrizione figura Prodofito Descrizione Prodotto
1529 PARTICOLAR! PRESSATORE 7.8.04710.00A  AW13H PRESSORE X FASCIAPALLET
Posttion Spare Part Number Description Quantity
Posizione Ricambio Descrizione UM. |- Quantita
46 3.2.07332.478 PIASTRA COMPONENTI PNEUM. 274 1
AW13H
47 3.8.04193 FILTRO REGOLATORE DI PRESS, PZ 1
*C104-D00 CAMOZZL" AW13
48 3.8.00887 NIPPLO CONICO RA 012 1/4"-1/4" PZ 1
49 3.8.01108 RACCORDO RA 022-1/4-1/4 PZ ]
50 3.8.00609 VALVOLA MANICOTTO FF 1/4°-1/4° 274 1
51 3.8.00669 PORTAGOMMA RA 030 9-1/4" PZ 1
52 3.4,01407.93 VITE TCEI M4X55 ZINCATA . Pz 2
83 3.4,00043.93 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC, PZ 2
54 3,4.00001.93 DADO M4 ZINCATO PZ 2
55 4.5.00029.93 CAVALLOTTO FISS.MANOM.C/INS. Pz 2
XLA5/46/451 /461 7700r
56 3.4,00720.93 VITE TESTA MEZZA TONDA M5X12 PZ 4
CROCE ZINC. -
57 3.8.00670 MANOMETRO 0-12 ATM PZ 1
58 3.8.01594 MANOMETRO 0-4 ATM PZ 1
59 3.8.01654 RACCORDO DIR.FEMM.CIL.31140410 PZ 2
60 3.8.04188 VALVOLA PNEUM.5/2 1/4" =74 1
*454-35 CAMOZZI” AW13
61 3.8,04084 RACCORDO 6610-8-1/4 PZ 2
: SM44 plc
62 3.8.04489 REGOLATORE “CAMOZZI* PZ 2
*SVU606-1/4" AW13
63 3.8.00448 SILENZIATORE 1/4° PZ 1
64 3.8.00622 RACCORDO GOMITO GIR.31950410 Pz 2
65 3.4.00382.93 VITE TCEI M5X40 ZINCATA PZ 2
66 3.4,00023.93 DADO M5 ZINCATO PZ 2
&7 3,8.04030 REGQLAT.PRESSIONE, 1/4"M004-R10 PZ 1
SM4-P
é8 3.8.01040 RACCORDO ATMFR1/4" PZ ]
69 3.8.02186 NIPPLO CONICO 1/4”-1/8" 700R Pz 1
70 3.8.04186 ELETTROVALVOLA 3/2 1/4” PZ 1
"AA31-CC2 CAMOZZI" AW13 .
71 3.8.03881 CONNETTORE 122-800 X ELETTROV. PZ 1
SM/XL '
72 3.8.00562 CAVO FROR 07 3X1 MMQ GRIGIO MT 1.5
73 3.8.04005 SOLENQIDE A73 *CAMOZZ"” SM44 PZ 1
74 3.8.01006 TAPPO RA 019 1/8* CILINDRICO PZ ]
75 3.8.01682 RACCORDO Y FEMM.LEGRIS31400400 Pz 1
76 3.8.04017 TUBO PNEUM,POLIUR.TUCA25B-20 MT 1,35
*SMC* SM44 '
77 3.8.04019 TUBO PNEUM.POLIUR,TUDB(OSB-20 MT 3,55
“8MC" sM44
78 4.5.04980.40 BRACCIO CON INS.AW13L PZ 1
79 3.4.01419.93 RONDELLA PIANA X VITE M20 ZIN, Pz 1
999 7.8.04711.00A AW13HL PRESSORE X FASCIAPALLET PZ 1

ata 17/02/98
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