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S I A1- Fasciapallet semiautomatico

Semi-automatic pallet stretchwrapper
BN M. . MAILLIS GROUP Machine a palettiser semi-automatique STRETCH
- Halbautomatische Palettenwickelmaschine

Movimentazione, Handling, Manutention,
Handhabung

1

Movimentare il fasciapallet inserendo le forche di un car-
rello elevatore unicamente sul lato come in figura.

Use an adequate fork lift truck, slide the forks on the side
only as in picture.

Avec un chariot elevateur enfiler les fourches seulement
sur le ¢c6té comme en illustration.

Die Palettenwickelmaschinemit einem Gabelstapler bewe-
gen (nur auf einer Seite, wie in Bild illustriert).

1. Portabobina
2. Rampa
3. Gruppo piattaforma rotante-colonna-carrello

1. Film reel holder
2. Loading ramp
3. Carriage-column-turntable unit

1. Porte-bobine
2. Rampe
3. Groupe base-colonne-chariot

1. Spulenkapselhalter
2. Rampe
3. Plattform-Saeule-Schiitten

SILAT S.p.A. - Via Puecher, 22 - 22078 TURATE (CO) ITALY - P.O. BOX 1
Tel. 02-964951 - Telefax 02-9689727
http:/www.siat.com - E-Mail: siat@siat.com




4

Riposizionare e serrare le viti 1 bloccando in tal modo
la colonna alla piattaforma di base.

Screw the two screws 7 previously removed, fixing the
column to the support installed onto the base.

Visser les deux vis 1 enlevées précédemment en fi-
xant la colonne au support installé sur la base.

5

Pannello comandi:

1. Interruttore generale

2. Pulsante marcia {(on)

3. Pulsante arresto (off)

4. Buzzer avvio ciclo
Layout panel:

7. Main switch

2 Start push-button (on)

3 Stop push-button (off)

4. Buzzer (start cycle)
Layout panneau:

1. Interrupteur principal

2. Bouton de mise en marche (on)
3. Bouton de stop (off)

4. Buzzer (mise en marche)
Schalttafel:

1. Hauptschalter

2. Betriebknopf (on)

3. Stop-Knopf (off)

4. Buzzer

1

Die Schrauben 1 wieder einschrauben; man befestigt die
S&ule zum Grunddrehteller

SILAT S.p.A. - Via Puecher, 22 - 22078 TURATE (CO) ITALY - P.O. BOX 1
Tel. 02-964951 - Telefax 02-9689727
http://www.siat.com - E-Mail: siat@siat.com



6

Posizionare la rampa di carico sul lato desiderato.

Bring the ramp closer with a suitable lifting device and
place the two plugs in the foreseen placements on the base
and in the desired position.

Rapprocher la rampe et faire coincider les deux prises dans
les logements prévus sur la base dans la position désirée.

Die Ladungsrampe auf gewiinschter Seite positionieren.

Controlli elettrici preliminari
Electrical connections checks
Controle des connexions electriques
Elektrische Vorkontrollen

7

Oscurare con una mano la fotocellula 1 quindi premere il
pulsante di marcia.

Cover the photocell 1 with a hand then press start push-
button.

Couvrir avec une main la photo-cellule 1 et presser le bou-
ton de mise en marche.

Die Fotozelle 1 mit einer Hand verdunkeln, dann den Be-
friebknopf driicken

8

Trascorsi 5 secondi circa verificare che il carrello portabo-
bina cominci a salire; in caso contrario premere il puisante
di arresto quindi scollegare il cavo di rete e scambiare il fili
di due delle fasi di alimentazione.

After 5 seconds check film reel carriage ascent; in case
of carriage descent stop the machine and invert the con-
nection of the two phases in the supply plug.

Aprés cinq secondes vérifier que le chariot porte-bobine
commence la montée; au cas ou il ne correspondrait pas
arreter la machine et invertir la connexion de deux phases
dans la prise d’alimentation.

Nach etwa 5 Sekunden priifen, dass der Folienschlitten
beginnt aufzusteigen; andernfalls den Stop-Knopf driic-
ken, dann das Netzkabel abtrennen und die Faden von
zwei der Versorgungsphasen verwechseln
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Temporizzatore numero di giri basso-alto KT1.
Pallet top-bottom wrapping timer (KT1T).

Reglage temps palettisation de les parties inferieure-supe-
rieure du palette (KT1).

Schaltuhr der niedrigen/hohen Nummer von Drehungen
(KT1).

Fasciatura carico
Working cycle
Cycle de travail
Ladungswicklung

12

Inserire la bobina di film sul portabobina come in figura.

Place a film reel on the reel holder.

Placer une bobine de film sur le porte-rouleau.

Die Folienspule in den Folienschlitten wie im Bild einset-
zen gezeigt.

13

Legare il film alla base del bancale.

Attach the film previously extracted from the film reel fo a
corner of the pallet.

Accrocher le film précédemment extrait du porte-bobine sur
un angle de la palette.

Folien am Palettenbasis binden.
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Arresto macchina:

-Azionare il pulsante di arresto;

-Tagliare il film:

-Premere il pulsante di marcia ed attendere il completamento
del ciclo.

Machine stop:
-Press stop push-butfon;

-Cut the film:
-Press start push butfon and and wait the end of the cycle
(with carriage descent to lower end stroke position).

Arret de la machine:

-Appuyer sur le bouton d'arret;

-Couper le film;

-Appuyer sur le bouton de mise en marche et atteindre la fin
du cycle de travail (avec le chariot porte-bobine a la fin de la
course inférieure).

Anhalten der Maschine:

Den Anhaltendruckknopf driicken

Folie schneiden

Den Betriebsdruckknopf driicken und auf der Vervollistéandi-
gung des Zyklus warten

Den allgemeinen Schalter ausschalten

Segnalazioni luminose pannello comandi:
1- Led acceso: carrello portabobina in movimento.

2. Led acceso: piattaforma rotante in movimento.
3. Led acceso: fasciatura della parte inferiore del carico.
4. Led acceso: fasciatura della parte superiore del carico.

Control panel warning lights (Leds):
7- Led on: Film reel carriage operation.
2. Led on: T urntable operation.

3. Led on: Additional bottom film layers
4. Led on: Additional top film layers.

Panneau des commandes (temoins):

1. Led allumée: Fonctionnement du chariot porte-bobine.
2. Led allumée: Foncticnnement du plateau.

3. Led allumée: Couches de fond supplémentaires

4. Led allumeée: Couches supérieures supplémentaires.

Leuchtende Signalgebungen der Schalttafel
1. Entzindete Licht: Folienschlitten in Bewegung

2. Entzindete Licht: Drehteller in Bewegung
3. Entzindete Licht: Wicklung der unteren Ladungsteile
4. Entziindete Licht: Wicklung der oberen Ladungsteile
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| Note | L Rew | weo | mwe 1 lescrizione della modifica { Disegnato_jControlloto)
P L CODICE MOTORE
SR ARIA IN FUNZIONE
28 DELLA TENSIONE
i Pos. Quontita Codice Denoninazione
| 1 SBCO0115I8 FLANGIA RIDUTTORE BASE
2 1 $380580300A RID- “MOTOVARIO NMRVS0 i15 PAM 71 BS* CT
3 1 SBC0011808 ALBERD RIDUTTORE BASE
| 4 1 $3401051777 LINGUETTA BX7X23
i 3 2 §3400481777 LINGUETTA 7X8X30
; AR5 S sBeonneny - PULEGGIA TIPD 90=1B~
7 2 §331823893A RONDELLA /8 SP.4nn HS
8 2 $3400279937 VITE TSVEL MBXPS ZINCATA
i 9 2 $3403642927 ‘RONDELLA DENTELLATA TIPD "v** *
| 10 4 §3400124937 VITE TSVEL M8X20 ZINCATA
| 1l 1 §3803569277 MOT H71 B4 BS 220/240V-380/ 415V SOHZ 4
! TOLLERANZE GENERALI DI LAVORAZIONE (salve specifiche diverse)
QUDTE LINEAR] TR 1 PARTICOLARL 1 MACCHA WTERSILE RINOVERE TUTIE LE BAVE
SR [0 [54 [P [0 [0 [280 [530 [ &0 || RS B ARASI
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i MATERIALE MACCHINA
; TRATTAMENTO VEErichtn F O S T }_\) E T C H
E cobice EV. o ViEts
| =@ | SBA0007259 [0 | AVeras -
5 RIDUTTORE BASE PREM 15052008 | 12 [eue
E §!AI ?smmn{scmzmw ' o forraty
| S | SBAQ007259-AT |A2
i A ternini di legge i riservianc la proprieta’di questo disegno con divieto o riprodurio, RS seCnmoris =
1 metterlo in esecuzione o renderlo noto o terzi
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i Rev. NECD i Dots

>y Tescrizione della nodifico 1 Disegnato | Controllato
Pos. Quantitd Codice Denorinazione
1 1 SBAOOZI7 BASE C-INS. FO STREICH
2 1 SBADO71IO PIATTATIRMA ROTANTE COW. F0 STRETCH
3 1 SBAOOO7113 PANNELLD 1SPEZIIN BASE COMP.
| e |l [0 OB ANELLD-PIATTAFORA ROTANTE
5 1 SBANNN7259 RIDUTTORE BASE PREH.
3 2 SECO011B1D PERND FISSAGGID NICRD
7 1 SBBOGOOSI3 [PRECABLATD FINECORSA CINGHIA
2 f 07262 lps NDICINGHIA PREM.
INETTD 6207288 <
l _ SCAD0OI0T. |CUSCINETTD ASSIALE A SFERE 51212~
1 | aNGDLARE TENDICINGHA Bast
2 SBCO00G038 CAMHA PIATTAFORMA PAKLET
| 3400524937 VITE TE MIDXG0 ZINC. MEZZ0 FILETIO
e S © ICINGHIA TRAPEZIDIDALE TIPD B 24 o
1 53804154177 PASSACAVD EZ PLID DKI0-18-22- 4° PER W
1 SBCONIISES CARTER RIDUTTORE BASC
3 3400219937 RONDELLA PIANA X VITE MID ZINC
3 3400650934 VITE T HIDA16 ZINCATA
2l 15 300175937 RONIELLA PIANA X VITE M ZINC.
22 4 3400160932 VITE TCEI M6X20 ZINCATA
2 7 SCAODDDIA3 Vite TBET M6x20 150 7380 Zin.,
2 3 3400584937 VITE TCEL H8XI6
% 3 3400123937 RONDELLA PIANA X VITE K ZIKC
2% 4 3400601337 VITE TCET MeXI8
27 2 3400043937 [RONDELLA PIANA X VITE B4 7INC.
28 2 53400229931 [VITE TCEI H4X30 ZINCATA
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:L__R_e_v__l___N__l-:_[;EIﬁ____i____ﬂ_autiak_i _________ Descrizione della modifica Disegnato :lControHoto
Pos. Quantita Codice [enominazione
, | 1 SBAC007260 PIASTRA TENDICINGHIA COMP.
& E 1 _ SBAOOO7R6 _ Y|TENDICINGHIA C/CUSCINETTO
3 1 §3318238934 RONDELLA /8 SP.4mm HS
4 1 §3400124937 VITE TSVEI M8X20 ZINCATA
9 | $3400853927 ANELLO ARRESTO X FORD /52 BRUN
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DESCRIZIONE Jata Scala Tavala .
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A ternini di legge ci riserviamo la proprieta’di questo disegno con divieto di riprodurlo, Foclce secerere _
netterlo in esecuzione o renderlo noto o terzi -
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Pos. Buantita Codlice Denaminazione
: | 1 SBCOD1BI3 PERND RUDTE
i 2 1 SBA0004851 RUOTA BASE
3 ! $3400109927 ANELLD ELASTICO PER ALBERD 17
TOLLERANZE GENERALT DI LA\/DRAZIDNE (Salvo specifiche diverse)
DUDTE LINEAR] -PER | PARTICElAR]_FU]JIIHH%CLCIHIShéA]Gll{I]:NSSPI’LE’J iﬂlthﬂVER{ TUTTE LE B%VEE
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A |2 o4 08 BR [ S W | I IR P
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MATERIALE MACCHINA
CODICE REV. Disegnaio Visio
E}@ SBAQ007/263 0 AVerqa -
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~B RS N [soTTODESCRIZIDNE B W Forrato
B SBADDO/263-AT A4
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A ternmini di legge ci riserviomo la proprieta'di quesio disegno con divieto di riprodurlo,
netterlp in esecuzione o renderlo noto o terzi -




[NERALI DI LAVORAZIONE (salvo specifiche dive

rse)

| No :L~_R_e_v_.__'__‘l\LE_[EQ__"_LW]JE;tE___:_________Descrizione della mudificu E Disegnatg_igggictgugtg_
Pos, Quantitd Codlice Denominazione
| 1 SBCO0I0322 ALBERD SOLLEVAMENTO
2 1 $3319076814 MOZZ0 PUL WS2 LAV PARTIC
3 2 33216647934 FLANGIA PULEGGIA WS2
4 4 $3400179922 RONDELLA PIANA X VITE M6 BRUN.
3 2 $3400019932 VITE TCEL M6X70 ZINCATA
b 2 $3400284927 DADD M6 BASSD BRUN.
7 1 $3329300934 BUSSOLA CINGHIA WS2
B 1 SCA00DD044 ROSETTA ELASTICA 8.4x14.4 UNI 1751 &
9 1 $3400280927 VITE TE MBX20 BR.
A0 1 183101512004 CINGHIA'SOLLEVAMENTO WSS X S dzv1em
TOLLERANZE G

QUOTE LINEARI
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MATERIALE MACCHINA
TRATTAMENTD Verniciato STRETCH 15—15
CODICE REV. eprato VET
=& SBA0006547 0 | AVerg
DESCRIZIONE Tota Tcalh Tavoln 3
PULEGGIA C/ALBERD PREM. 15.11.2007 1 |1dil
_S____l‘A.—n,_T SDTTODESCRIZIONE N Fornate
o rm————— SBA0006547-DB |A2

A ternini di legge ci riserviano lo proprieta'di questo disegno con divieto of riprodurlo,

retterlo in esecuzione o renderlo noto o terzi
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F_____________kAm___________;Aﬁ‘_________-MAﬁ___

L MUOTORE IN DB
E’ INDICATIVO :
ARIA IN FUNZIONE
DELLA TENSIONE

SIAT

ML MAKLES GROUF

Pos. Quontita Codice Denoninazione
| | §BAD00SI49 PIASTRA ATTACCO GRSOLLEY. DX C/PRIC.
Z | SBAD006S47 PULEGGIA C/ALBERD PREM.
3 1 $3805202777 RID. MOTOVARIO NMRV-040 1100 PAM63BS
4 2 §3403210272 SUPPORTD “NSK UBPF-205*
3 1 $331496193A RONDELLA /6 WS3-S8
b 1 SBADD06SS! PIASTRA ATTACCO GRSOLLEV. SX C/PRIG.
7 1 SBCO010323 RULLIND DI RINVIO CINGHIA
B 1 SBCO010326 ALBERIND RULLINO DI RINVID CINGHIA
9 8 $3400123937 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.
10 | $3403140937 VITE TCEI M8XII0 WS2
11 | $3400283937 DADO AUTOBLOCCANTE M8 ZINCATD
12 1 SBC0010330 CARTER COLONNA
13 3 SBC0010435 DISTANZIALE FISSAGGIO CARTER
14 12 $3400061937 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC,
19 12 $3402175931 VITE TBEI M5X10 KIT X K13
16 1 $BC000535% DISTANZIALE RIDUTTORE SOLLEVAM.
17 1 SBCO0I539 BRACCID REAZIONE
18 1 $3801649777 TUBO RITORND EST.Z19 INT./14
19 6 $3400003937 DADD M8 ZINCATO
20 2 $3400238277 LINGUETTA 6X6%20
2l | $3400090937 VITE TSVE] M6X20 ZINCATA
it 4 $3400051937 VITE TCEI M6XI2 ZINCATA
23 4 §3400175937 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
24 | SCCO000096 MOT. H63 C6 BS S1 CLASSE F PAST.TERMICA
TOLLERANZE GENERALI DI LAVORAZIONE (salvo specifiche diverse)
DUOTE LINEARI FIR | PARIICOLR) 0L MACGHIA UTDSILE RMOVERE TUITE LE AN
ol [0 [od [28 R [0 B0 [T38 (o0 || " PR
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= Ol Twlwle b Te Tt 01 // L © 4|V
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TRATTAMENTD Verniciato F 0 S T RE T [: H
ConicE RV gt vE
=F S sea07e7s [0 | Averas | -
| = " [DESCRIZIONE i e ol
GR. SOLLEVAMENTO PREMONTATO 1316’0.05.8008 13 |2die
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A termini di legge ci riserviano lo proprieta'di questo disegno con divieto di riprodurlo,
netterlo in esecuzione o renderlo nato o terzi

odice secondario




N, 3

Pree | mew 1 omew | Descrizione oella rodifics { Tisegnato i Contralleto
" INDICATIVO :
ARIA IN FUNZIONE
ELLA TENSIONE
.
Pos. Quantita Codice I Denoninazione
1 1 SBANOOTIZE COLDMA CON INSERT]
2 4 S3400123937 [RONDELLA PIANA X VITE ¥§ ZINC.
] 4 $3400122937 WVITE TCEL M8X20 ZINCATA
4 1 SBCO0NS3T SPORTELLD 0-E
) 1 SBCO0NIS38 PANNELLO COMPONENTI
6 4 §340000293Z DADD M6 ZINCATO
T 8 $3400175932 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
8 4 $3400270932 VITE TE M6X25 ZINCATA
2 8 $3400915937 DADD ALTD M& ZINCATOD
10 1 SCC0000096 MOT. H63 C6 BS SI CLASSE F PAST.TERMICA
1 2 SBB00308I3 IPRECABLATO FINECORSA CINGHIA
12 g SBADD07276 IPIASTRINA FISSAGGID MICRO C/INS
13 | SCAD1006 ICATENA PORTACAVI IGUS E2 SERIE 06
4 | SECO011541 SOUADRETTA CATENA P.CAVI COLDNNA
15 2 $380594200A GBOCCHETTONE PRESSACAVD HI2X15 GRIGID
16 1 $3805826004 BOCCHETTONE PRESSACAVD M20XLS GRIGID
17 1 53B0594800A DADQ PER BOCCHETTONE M20XLS GRIGID
L 18 2 S3B0594600A DADO PER BOCCHETTONE MIZXLS GRIGID
T 1 $3BI594400A BOCCHETTONE PRESSACAVD H2SXLS GRIGID
2 1 S3B05945004 DADO PER BOCCHETIONE HZSYLS GRIGID
2l 1 SBAOODT278 GR. SOLLEVAMENTO PREMONTATD
2 4 $3400492932 RONDELLA ELASTICA X VITE M2
23 4 $3400933932 VITE TCEI MI2X25 ZINCATA
24 4 $3400043932 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC.
25 4 S3400315937 VITE TCEL H4X35 TINCATA
26 2 $3402424937 [VITE TSVEL H3X10 ZINCATA
27 2 $3400558937 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC.
28 2 $3400341927 DADD ESAGONALE M3 BRUNITO
29 2 $3400061937 RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.
3 2 $3400112932 IVITE TCET MSXI6 ZINCATA
3 4 SCADD0DIA3 [Vite TBEI M6x20 IS0 7380 Zinc.
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netierio in esecuzione o renderio noto o terai




o

PER FISSAGGIT CAVELLE
BI UTILIZZANO N.6 VITI TCB(
BUTOFIL. 8PX13 $3400228937

pre)

i_Rev. NECO. i Data | Descrizione della

Disegnato_{Controllato

Pos, Buontitd Codice Denorinazione
] 1 SBADD07287 PORTAEOBINA C-INS.
2 | §320699093A IRONDELLA RULLD A SBALZ0 APS
3 1 SBC000BOGO VITE SPECIALE H20x]
4 1 SBCOa1IB79 ALBERT PORTABOBINA FO STRETCH
5 2 §3400104922 ANELLD ARRESTO X ALBERD /25 BR
b 1 SBAOOOS213 RULLD 11 CONTRASTO COMPLETO
7 2 $BC0008523 DISTANZIALE RULLD
8 6 $3400584932 VITE TCEI M8XI6
9 6 S3400123937 }w VITE K8 ZINC.
10 1 SBCO00BSR4 |ALBERIND RULLO FOLLE
1 6 §3400175932 RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
12 1 SBANG07268 PIASTRA P.BOBINA SUPERIORE C-INS.
13 g2 §3400002937 DADD M6 ZINCATO
14 1 SBCO0I1S57 PANNELLO BASCULANTE FO STRETCH
15 [ §3400577937 VITE TCEI M6XI6 ZINCATA
16 1 SCCo001605 FINECORSA DI SICUREZZA A+B ‘IWP 1°
17 2 $3400142937 VITE TCE] M4X2S ZINCATA
18 1 SBCO0NS34 CAMMA MICRO SICUREZZA
19 1 §3401980937 VITE TCBCR M5XI2 2INCI00a/3M
2 1 $3212560984 DISCO INOX DIAM3S/205 SP2 WS
2l | SBAOO07291 DISCO FERDDD INCOLLATOD
2 1 SECO01IB83 MANICOTTO PORTAROTOLO
23 3 $3400902932 VITE TCBCR M4XI6 ZINCATA
24 1 SBAD0S198 HANICOTTO PORTABOBINA COMPLETO
25 2 $3212056934 RONDELLA DIAM40/25,5%25 7INC. RA
26 3 SBC00NISSS LAMELLA PORTABOBINA
27 1 SBC0011885 HOLLA COMPRESSIONE De=15 fio 83 L=60
28 1 SBC00IIBAT7 GHIERA PORTABOBINA
29 2 SBCOO1IBES PERND FREND
ki 1 SBC00118B9 ALBERD SPINTORE MOLLA
a 1 $3400382937 VITE TCE] M5X40 ZINCATA
k4 | SBCO01IS60 RONDELLA NYLON 8255-45 §P2
n 1 SCABOOINSO IPUGNATURA "ELESA 1.280/65 p-Mi0x30*
kL] | $380808300A FTC TASTEGGID CONM. MI2 PNP NC.
K] 1 SBC001IB9S SQUADRETTA SUPPORTO FOTOCELLULA
3% 4 $3400233937 DADO M4 ALTA RESISTENZA ZINC.
37 2 §3400016932 VITE TCEI M4X20 ZINCATA
4 §3400043937 RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC
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Pos. Quantita Codice Denominazione
1 | SBAD007129 CARRELLD PORTABDBINA COMP.
2 | $BC0009378 CORPO FREND INOX
3 2 §3400123937 RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.
4 | §370031898A MOLLA FREND WS3
il 2 §310071605Z TAPPO /19
b 2 SBC0009380 PERND SOLLEVAMENTO
7 £ §3400283937 DADD AUTOBLOCCANTE M8 ZINCATO
B8 b §3400061937 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC.
_J b $3400112937 VITE TCEl M5X16 ZINCATA
210 T -7 SBCO01I899 PATTIND CARRELLD »
11 1 SBA0007130 CAMMA CARRELLO C-INS
12 | SBA0007131 CARTER CHIUSURA CARRELLO C-INS
13 | SBCO01193! SQUADRETTA CATENA P.CAV] CARRELLD
14 16 §3400234937 DADD M5 ZINCATO BASSA RESIST.
15 2 $3400341937 DADO ESAGONALE M3
16 2 §34013209372 VITE TSVEL M3X12 ZINCATA
17 2 §3400558937 RONDELLA PIANA X VITE M3 ZINC.
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